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FUNDACION INSTITUTO PROFESIONAL DUOC UC

VICERRECTORIA ACADEMICA
RESOLUCION N°54/2025

APRUEBA DIPLOMADO EN MANTENCION MECANICA INDUSTRIAL

VISTOS:

1°. El proyecto presentado por la Directora de la Escuela de Ingenieria, Medio
Ambiente y Recursos Naturales.

2°. Lo previsto en el Instructivo para la Creacion y Dictacion de Diplomados, aprobado
por Resolucién de Vicerrectoria Académica N°04/2001, del 26 de abril de 2001.

3°. Las facultades previstas en el articulo 6° del Reglamento General.

RESUELVO:

Aprobar y tener como versidon oficial y de aplicaciéon general, el “Diplomado en
Mantencion mecanica industrial”, cuyo texto se adjunta a continuacion de esta
resolucién.

Comuniquese, publiquese y registrese.

Santiago, noviembre 13 de 2025.

Firmado digitalmente por

Aleja nd ra Sl |Va Alejandra Silva Lafourcade

Fecha: 2025.11.13 12:25:02
Lafourcade 5%

ALEJANDRA SILVA LAFOURCADE
DIRECTORA GENERAL DE ESARROLLO
ESTUDIANTIL Y EDUCACION CONTINUA
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Duoc UC
‘I Direccién General de Desarrollo Estudiantil y Educacién Continua

PRESENTACION DE DIPLOMADO

Sefor:

Gaston Ramos V.
Vicerrector Académico (i)
Duoc UC

Romina Cayumil M., Directora de la Escuela de Ingenieria, Medio Ambiente y Recursos Naturales, presenta a
la Vicerrectoria Académica, el “Diplomado en Mantencidn Mecanica Industrial”, para formar parte de la
oferta empresa de Educacién Continua.

Agradeceré revisar y emitir la resolucion correspondiente para poder ofertar dicho programa.

Romina Cayumil M.
Directora Escuela de Ingenieria,
Medio Ambiente y Recursos Naturales,
Duoc UC

Educaciéon Continua



Duoc UC
Educaciéon Continua

DIPLOMADO EN MANTENCION MECANICA INDUSTRIAL

Resumen:

Diplomado de oferta empresa desarrollado por la Escuela de Ingenieria, Medio Ambiente y Recursos
Naturales. El contexto industrial actual exige profesionales capaces de enfrentar procesos
productivos cada vez mas complejos y automatizados, donde la continuidad operacional, la seguridad
y el cuidado del medio ambiente son elementos criticos para la competitividad de las organizaciones.
En este escenario, la mantencién mecanica industrial se convierte en una funcion estratégica, que
requiere de especialistas preparados para garantizar la confiabilidad de maquinas, equipos y sistemas
productivos.

En este marco, el presente diplomado busca responder a estas necesidades entregando herramientas
tedrico-practicas para el diagndstico, operacion y mantenimiento de equipos industriales. A lo largo
del programa, los participantes abordaran aspectos esenciales como la revisién y lubricacién de
rodamientos, la interpretacién de planos y diagramas técnicos, la fabricacion y medicién mecanica,
asi como la identificacién de materiales ferrosos y no ferrosos y sus mecanismos de desgaste.

Del mismo modo, se formaran en técnicas de soldadura al arco, oleohidraulica y neumatica, y
mantenimiento avanzado, fortaleciendo su capacidad para aplicar protocolos de seguridad, prevenir
fallas y ejecutar reparaciones que aseguren la continuidad de los procesos industriales. Finalmente,
el diplomado contempla la formacién en alineamiento de maquinas industriales, una competencia
clave para mantener la eficiencia energética, reducir costos de operacion y prolongar la vida util de
los equipos.

El diplomado tiene una duracién de 140 horas cronoldgicas, en modalidad presencial. Para obtener
el diplomado, los participantes deberan aprobar los nueve cursos segun la siguiente ponderacion:

Nombre de cursos Horas % de la nota final
de diplomado

R,EVISIC')N FUNCIONAL DE COMPONENTES MECANICOS EN 08 6%
LINEAS PRODUCTIVAS
INTERPRETACION DE PLANOS P&ID EN PROCESOS 1 9%
INDUSTRIALES
TECNICAS BASICAS DE FABRICACION MECANICA EN TALLER 08 =
INDUSTRIAL
TECNICAS DE MEDICION DIMENSIONAL EN PROCESOS DE 16 11%
MANUFACTURA Y MANTENIMIENTO
MANEJO DE MECANISMOS DE DETERIORO EN MATERIALES
FERROSOS Y NO FERROSOS PARA MANTENIMIENTO 08 6%
INDUSTRIAL
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TECNICAS DE SOLDADURA AL ARCO VOLTAICO EN 24 17%
APLICACIONES INDUSTRIALES
TECNICAS I?E I\/IANTENIMIEN:I'O A SISTEMAS 24 17%
OLEOHIDRAULICOS Y NEUMATICOS
TECNICAS AVANZADAS DE MANTENIMIENTO MECANICO 24 17%
INDUSTRIAL
PROCEDIMIENTOS DE ALINEACION DE MAQUINAS 16 11%
INDUSTRIALES

Total de horas | 140 100%

El diplomado esta dirigido a técnicos mecanicos industriales, electromecanicos, operarios de
mantenimiento en plantas productivas, e inspectores técnicos de mantenimiento que necesitan

actualizar sus conocimientos.

;éﬁ«&m UL ”’/k

Javiera Munizaga D.
Subdirectora de Disefio de Programas Académicos
de Educacién Continua
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| SwadglcCHA UNICA DE CREACION DE DIPLOMADO
PNCT

1. NOMBRE DEL DIPLOMADO

|MANTENCION MECANICA INDUSTRIAL

2. TOTAL DE HORAS

[140

3. POBLACION OBIJETIVO

Técnicos mecanicos industriales, técnicos electromecanicos, operarios de mantenimiento en plantas productivas e
inspectores técnicos de mantenimiento. El diplomado también esta orientado a quienes buscan fortalecer sus
competencias en diagndstico de fallas, operacién segura de equipos, aplicacién de técnicas de reparacién y
prevencion de riesgos, con el fin de mejorar la confiabilidad de los procesos y la continuidad operacional en entornos
industriales.

4. REQUISITOS DE INGRESO

Deseable experiencia laboral en mantencidon mecdnica, electromecanica o en operacién de equipos industriales
dentro de plantas productivas, no excluyente.

5. JUSTIFICACION DE CREACION

El dinamismo actual de los procesos productivos y las transformaciones tecnolégicas que atraviesan la industria
exigen técnicos especializados con habilidades adaptativas en el ambito de la mantenciéon mecanica. En este
contexto, las organizaciones requieren profesionales capaces de diagnosticar fallas, ejecutar planes de

mantenimiento preventivo y correctivo, optimizar recursos y garantizar la continuidad operacional de maquinaria y
sistemas productivos.

Este diplomado responde a dichas necesidades mediante un enfoque practico y aplicado, que integra contenidos
clave en técnicas de soldadura, oleohidraulica y neumatica, alineamiento de maquinas, andlisis de materiales y
mantenimiento avanzado. Su disefio modular facilita una comprensién progresiva y contextualizada de los sistemas
industriales, fortaleciendo competencias técnicas que impactan directamente en la productividad, la seguridad y la
sustentabilidad de los procesos.

6. OBJETIVO GENERAL/ IDENTIFICACION PERFIL DE SALIDA

Ejecutar procesos de mantencion mecanica industrial, con base en técnicas de diagndstico, reparacién y prevencion
de fallas, asi como estrategias de mantenimiento que promuevan la confiabilidad de los equipos, la eficiencia
productiva y la seguridad operacional en plantas industriales.

DEC-F34-03




7. UNIDAD ACADEMICA 8. FECHA

|Escue|a de Ingenieria, Medio Ambiente y Recursos Naturales 11-9-2025

9. REQUISITOS DE OBTENCION

9.1 - Haber aprobado todos los cursos del diplomado

|Aprobar los nueve cursos que componen el diplomado.

9.2 - La distribucién de la nota final de aprobacidon del diplomado se desglosa de la siguiente manera:

S -
Nombre de cada curso Horas sl e e el

diplomado

REVI?ION FUNCIONAL DE COMPONENTES MECANICOS g 6%
EN LINEAS PRODUCTIVAS
INTERPRETACION DE PLANOS P&ID EN PROCESOS 1 9%
INDUSTRIALES
TECNICAS BASICAS DE FABRICACION MECANICA EN g 6%
TALLER INDUSTRIAL
TECNICAS DE MEDICION DIMENSIONAL EN PROCESOS DE

16 11%

MANUFACTURA'YY MANTENIMIENTO

MANEJO DE MECANISMOS DE DETERIORO EN
MATERIALES FERROSOS Y NO FERROSOS PARA 8 6%
MANTENIMIENTO INDUSTRIAL

TECNICAS DE SOLDADURA AL ARCO VOLTAICO EN

24 9

APLICACIONES INDUSTRIALES 17%
TECNICAS DE MANTENIMIENTO A SISTEMAS 24 17%
OLEOHIDRAULICOS Y NEUMATICOS 0
TECNICAS AVANZADAS DE MANTENIMIENTO MECANICO 24 17%
INDUSTRIAL 0
PROCEDIMIENTOS DE ALINEACION DE MAQUINAS 16 11%
INDUSTRIALES 0
Total de horas 140 100%

Porcentaje asignado a | Porcentaje asignado a la actividad
los cursos evaluativa final
100% N/A
9.3 - Convalidacién con programas académicos de Educacién Continua
Nombre de cada curso cc Diplomado original | Cédigo del diplomado

DEC-F34-03



9.4 - Articulacién con programas de Unidad Académica

Nombre de cada programa académico cC Programa original | Cédigo del programa
N/A N/A N/A N/A
N/A N/A N/A N/A
N/A N/A N/A N/A
N/A N/A N/A N/A

10. MODALIDAD DE IMPARTICION

Modalidad
Asincronica
Presencial X
Sincronica

DEC-F34-03
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Ficha Programa No Conducente a Titulo (PNCT)

Nombre del curso Vacantes | Vacantes | Horas Modalidad factible
Educacion SENCE totales
Continua
REVISION FUNCIONAL DE 30 30 8 Presencial

COMPONENTES MECANICOS EN
LINEAS PRODUCTIVAS

Identificacion
(Informacidn interna llena el analista)

Codigo SENCE 1238080544

Cddigo Curso Duoc UC CC47000077

Subdirector(a) Unidad
Académica

Unidad Académica

Fecha de elaboracion

Ingenieria, Medio Ambiente y Recursos Naturales Sacha Krause

23/05/2025

Especialista disciplinar

Disefiador(a) curricular

Disefiador(a)

Analista instruccional

instruccional

Luis San Martin N/A N/A Yazim Meza V.

Aporte de valor del curso (no SENCE)

Contexto general

En el entorno industrial actual, |a eficiencia operativa y la disponibilidad de equipos son fundamentales
para mantener la continuidad de los procesos productivos. Las fallas mecanicas no detectadas a tiempo
generan pérdidas econdmicas significativas y riesgos de seguridad laboral.

Necesidad del mercado

Existe una creciente demanda por técnicos y operarios capaces de identificar el estado funcional de los
componentes mecdnicos mediante inspecciones sistematicas, considerando criterios de seguridad
industrial y sostenibilidad ambiental. La especializacién en estas técnicas mejora la empleabilidad y
fortalece la cultura preventiva en las industrias manufactureras y de procesos.

Relacidn con el curso

Este curso entrega herramientas practicas y criterios técnicos para realizar diagndsticos funcionales de
componentes de transmision mecanica y de pardmetros de lubricacién, favoreciendo la anticipacién de
fallas y promoviendo el cumplimiento de normativas ambientales y de seguridad en el trabajo.

Caracterizacion del participante

Técnico mecanico industrial, electromecanico, operario de mantenimiento en plantas productivas,
inspector técnico de mantenimiento

Requisitos de ingreso

FICHA PROGRAMA NO CONDUCENTE A TITULO (PNCT) Version: 4
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Conocimiento basico en operacion y mantenimiento de maquinaria industrial. Experiencia previa o
formacidn técnica en el area.

Requisitos técnicos
Debe incorporar o modificar si requiere un software o hardware diferente. Ejemplo: Power Query
instalado en computadora o laptop

Sistema Operativo Windows 10 o superior; iOS 11 o posterior
Memoria RAM: 16 GB o mas

Procesador: velocidad de 2 GHz o superior
Tarjeta de sonido

Resolucién de monitor: 1024 x 768 o superior.
Navegadores Recomendados: Google Crome (ultima versidn), Mozilla Firefox (ultima version), Microsoft

Edge

Camara, microfono, parlantes y/o audifonos
Lector de PDF, como Adobe Acrobat Reader (adobe.com) o Foxit Reader (foxit.com)
Conexidn a Internet de minimo 10 horas a la semana y de 12mbps o mas para una adecuada experiencia
de videoconferencia y visualizacion de recursos de aprendizaje (para medir la velocidad de su enlace a

internet, puede visitar la pagina http://www.speedtest.net/).

Competencia

Aplicar procedimientos de revision funcional de componentes de transmisién mecanica y sistemas de
lubricacidn en lineas productivas, segun protocolos de seguridad industrial y resguardo del

medioambiente.

Unidad de .. . Horas
. . Resultados de aprendizaje Contenidos
aprendizaje T P
Reconocer las técnicas de Tipos y funciones de sistemas de 1 3
revision de componentes de transmisién mecdnica (engranajes, ejes,
Unidad 1 transmisién  mecanica en rodamientos, poleas).
nidad 1: . . . L. . o
... sistemas productivos segun Técnicas de inspeccion visual y de
Revisiéon de o . L
procedimientos y medidas de medicion.
componentes . . . L
. .. |seguridad establecidas. Fallas comunes: desalineacién,
de transmisidn .
f . desgaste, fatiga.
mecanica . -
Uso de fichas de mantenimiento y
analisis de casos practicos.
Aplicar procedimientos de Tipos y caracteristicas de lubricantes 1 3
. verificacion de parametros de industriales.
Unidad 2: o . ., .
. lubricacion en equipos Deteccidn de fallas de lubricacion:
Revision de |. . o I . -
i industriales, criterios técnicos, contaminacién, fuga, evaporacion.
parametros de d idad .
. normas de seguridady Protocolos de seguridad: EPP, bloqueo
lubricaciéony d bi | , . .
resguardo ambiental. de energias, manejo de residuos.
protocolos de . .
seguridad Normas medioambientales y
procedimientos de disposicion de
materiales contaminados.
Subtotal |2 |6
FICHA PROGRAMA NO CONDUCENTE A TiTULO (PNCT) Version: 4
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http://www.speedtest.net/).

Horas totales | 8

Estrategias metodoldgicas

Metodologias de entrega de contenidos: Al término de este curso, los participantes podrdn aplicar procedimientos
de revision funcional de elementos componentes de una transmisién mecanica y sistemas de lubricaciéon en lineas
productivas, considerando protocolos de seguridad industrial y resguardo del medioambiente.

El curso se desarrollara en modalidad presencial, en un espacio educativo dispuesto en instalaciones de Duoc UC o
establecimiento del cliente.

La estrategia metodoldgica serd interactiva-expositiva, es decir, el facilitador presentara contenidos utilizando
distintos recursos educativos tales como presentaciones en PowerPoint, material audiovisual, recursos impresos y
fichas técnicas, ademas de guias précticas de inspeccidn. Las actividades estaran orientadas a la aplicacién practica
de los contenidos, mediante simulaciones de mantenimiento, analisis técnico de casos reales y ejercicios de
verificacién funcional.

Descripcion de unidades:

En la unidad 1, los participantes aprenderdn a verificar el estado de diferentes elementos componentes de
transmisién mecanica mediante técnicas de inspeccidn visual y uso de instrumentos de medicidén basicos.
El facilitador introducird los conceptos clave a través de exposiciones guiadas con apoyo de presentaciones
multimedia, fichas técnicas y capsulas audiovisuales. Posteriormente, se aplicardn estos conocimientos en
talleres practicos donde los participantes trabajardn con componentes reales o simulados como
engranajes, poleas, ejes y rodamientos, utilizando instrumentos de medicion como calibres, linternas
tacticas y torquimetros. Las actividades practicas estaran orientadas al reconocimiento de fallas tipicas,
interpretacidon de pautas de mantenimiento y simulacién de procedimientos de revision mecdnica bajo
condiciones seguras.

En la unidad 2, se abordara la verificacion de pardmetros de lubricacion y la aplicacion de normas de
seguridad y resguardo ambiental en entornos industriales. La ensefianza comenzara con la presentacién
de contenidos técnicos mediante recursos visuales y fichas de mantenimiento, enfocandose en tipos de
lubricantes, condiciones de operacién y fallas frecuentes por mala lubricacién. En la fase practica, los
participantes desarrollaran actividades de diagndstico de sistemas de lubricacidn utilizando cartillas de
inspeccidn, muestras de lubricantes industriales, y simuladores de sistemas contaminados o con fugas.
Ademas, se practicardn procedimientos de seguridad aplicados al mantenimiento, como el uso de
Elementos de Proteccién Personal (EPP), simulacién de bloqueos de energia y manejo seguro de residuos
lubricantes conforme a protocolos medioambientales. La unidad cerrara con una actividad integradora
basada en el analisis de un caso técnico y la formulacién de un plan de accién de mejora.

Estrategias evaluativas

Indicadores de logro Instrumentos de evaluacion Normas de aprobacion
Evaluacion final
e Identifica los principales La evaluacién final, tiene una finalidad | Las calificaciones derivadas
componentes de sumativa a través de heteroevaluacion. |de las evaluaciones
transmision mecanica segun | Para esta evaluacidn deberan desarrollar | sumativas estaran
su funcidén en el sistema una ejecucion practica de manera grupal, | expresadas con notas entre
productivo. debiendo completar una serie de|1.0 y 7.0, siendo 4.0 el
FICHA PROGRAMA NO CONDUCENTE A TiTULO (PNCT) Version: 4
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e Reconoce fallas mecanicas |instrucciones que se evaluardn con
tipicas a través de ribrica de evaluacién.
inspeccidn visual y sefiales
de desgaste.

e Utiliza instrumentos de
medicion para verificar el
estado funcional de los
componentes mecanicos
bajo condiciones
operacionales.

e Aplica técnicas de revision
mecdanica considerando
normativas de seguridad en
la ejecucidn del diagndstico.

e |dentifica tipos de
lubricantes y sus aplicaciones
segin manuales técnicos vy
condiciones operativas.

e \Verifica parametros de
lubricacidn utilizando
cartillas de mantenimiento
en contextos reales de
operacion.

e Detecta anomalias en
sistemas de lubricacion
mediante inspeccién visual o
técnica, considerando pautas
y criterios establecidos.

o Aplica protocolos de
seguridad y medidas
ambientales en la

manipulacién de lubricantes
y disposicién de residuos.

minimo requerido para la
aprobacion.

Se corregird el desarrollo
aplicando un 60% de
exigencia.

Estas evaluaciones
representan el 100% de la
calificacion final.

Requisito de aprobacidon

Eliminar la que no corresponda a la modalidad del curso

Modalidad presencial y e- Asistencia Minima de 75% de las horas totales del curso y nota minima

learning sincrdénico de aprobacién 4.0

Recursos para la implementacion

Infraestructura Indicar sede Equipos y herramientas Material didactico
Taller de | Liceo 1 por - Mesones metdlicos o base|1 |Presentacion
mantenimiento Politécnico de|grupo metalica de trabajo. de power point
mecanico con | constitucion. |de por sesion
capacidad de 20 trabajo - Caja de herramientas
personas. manuales (juego de llaves|20

punta corona 8 — 23 mm,
FICHA PROGRAMA NO CONDUCENTE A TITULO (PNCT) Version: 4
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1 por mazo goma de 24 Oz, juegos Instrumentos
grupo atornilladores punta plana y evaluacion
de de cruz, juego llaves de dado impresos
trabajo %n").
- Tornillo mecanico
- Prensa hidraulica
1 por
grupo Equipos y materiales:
de
trabajo - Bancos didacticos de
sistemas de transmision
mecanica.
- Maqueta Estrella de
1 por rodamientos y accesorios.
grupo - Rodamientos de bolas
de - Rodamientos de rodillo a
trabajo rotula
- Rodamientos cénicos
1 por - Accesorios de unién
grupo (acoplamientos, juntas, etc.)
de
trabajo |Instrumentacién:
- Pie de metro 0-150 mm (0.05
1 por mm/1/128")
grupo - Micrometro 0 — 50 mm (0.01
de mm)
trabajo - Calibre fijo (feeler)
- Pirometro digital
- Tacdémetro digital
1 por - Sondmetro
grupo - Estetoscopio
de - Pistola estroboscépica
trabajo - Baroscopio
1 por | Insumos:
grupo - @Grasa lubricante
de - Aceite lubricante
trabajo - Pafos de limpieza
- Toalla de papel
- Guantes cabritilla
1 por - Guantes de latex
grupo
de
trabajo
Los  materiales  descritos  se
encuentran disponibles en liceo
FICHA PROGRAMA NO CONDUCENTE A TITULO (PNCT) Version: 4
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politécnico de constitucion. se debe
indagar disponibilidad.

Préxima actualizacidn sugerida (Debe ser sugerido por Experto Disciplinar designado por la Unidad

Académica)

Maximo dos afios

Articulacion *Seccion a completar por Subdirector(a)

Cdédigo/Sigla/Nombre Certificado

Programa Regular o EDC

Escuela

Diplomado

Cursos conducentes al diplomado o certificacion (identificar cursos base
y optativos)

Otros cursos relacionados con la tematica

Incluir los que estén disefiados y que se relacionen con la temdtica, por ejemplo, si la PNCT corresponde
a un curso de Excel avanzado, en este apartado se puede incluir el curso de: Power Bl avanzando

Recursos docentes: Perfil desarrollador

Requisitos relativos a la
educacion

Ingeniero o técnico

Requisitos relativos a la
formacion

Ingeniero mecanico, ingeniero en ejecucién, ingeniero en mecanica industrial,
técnico en mecanica o a fin

Requisitos relativos a
las habilidades

e Experiencia en desarrollo de material didactico.
e Experiencia en practicas pedagdgicas.
e Formacion disciplinar.

Requisitos relativos a la
experiencia

2 afios o0 mas

Recursos docentes: Perfil relator

Requisitos relativos a la
educacion

Ingeniero o técnico

Requisitos relativos a la
formacion

Ingeniero mecanico, ingeniero en ejecucion, ingeniero en mecanica industrial,
técnico en mecdnica o a fin

FICHA PROGRAMA NO CONDUCENTE A TITULO (PNCT) Version: 4
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Requisitos relativos a
las habilidades

Metodologias de ensefianza.

Mantencidn de plantas industriales.

Procesos industriales.

Requisitos relativos a la
experiencia

3 afios o mas

FICHA PROGRAMA NO CONDUCENTE A TITULO (PNCT)

Version: 4
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UC Egg%ﬁ\ﬁlﬁp Ficha Programa No Conducente a Titulo (PNCT)

Nombre del curso Vacantes | Vacantes | Horas Modalidad factible
Educacion SENCE totales
Continua
INTERPERTACION DE PLANOS P&ID| 30 30 12 Presencial

EN PROCESOS INDUSTRIALES

Identificacion
(Informacidn interna llena el analista)

Codigo SENCE 1238080543

Cddigo Curso Duoc UC CC47000080

Unidad Académica Subdirector(a) Unidad Fecha de elaboracién
Académica
Escuela de Ingenieria Medio Ambiente y Manuel Morales 02-05-2025
Recurso Naturales

Especialista disciplinar Disefiador(a) instruccional Analista instruccional

Luis San Martin N/A Yazim Meza V.

Aporte de valor del curso (no SENCE)

En industrias de procesos como la celulosa, quimica, mineria o alimentos, la capacidad de interpretar
planos P&ID se ha vuelto fundamental para garantizar una operacion segura y eficiente. Estos diagramas
son herramientas clave para entender flujos, control de procesos e interacciones entre sistemas.

Este curso breve responde a una necesidad concreta del mercado: formar a técnicos capaces de leer e
interpretar correctamente estos planos, asegurando el cumplimiento de protocolos técnicos, operativos y
medioambientales. Su disefio permite un aprendizaje intensivo y enfocado, ideal para trabajadores en
ejercicio que requieren capacitacion rapida y aplicada.

Caracterizacion del participante

Operador de planta, técnico eléctrico, técnico en automatizacién, técnico en mantenimiento industrial.

Requisitos de ingreso

Manejo basico de software CAD y ofimatica.

Requisitos técnicos
Debe incorporar o modificar si requiere un software o hardware diferente. Ejemplo: Power Query
instalado en computadora o laptop

FICHA PROGRAMA NO CONDUCENTE A TITULO (PNCT) Version: 4
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Sistema Operativo Windows 10 o superior; iOS 11 o posterior

Memoria RAM: 16 GB o mas

Procesador: velocidad de 2 GHz o superior

Tarjeta de sonido

Resolucién de monitor: 1024 x 768 o superior.

Navegadores Recomendados: Google Crome (ultima versidn), Mozilla Firefox (ultima version), Microsoft
Edge

Camara, microfono, parlantes y/o audifonos

Lector de PDF, como Adobe Acrobat Reader (adobe.com) o Foxit Reader (foxit.com)

Conexioén a Internet de minimo 10 horas a la semana y de 12mbps o mas para una adecuada experiencia
de videoconferencia y visualizacién de recursos de aprendizaje (para medir la velocidad de su enlace a
internet, puede visitar la pagina http://www.speedtest.net/).

Competencia

Aplicar técnicas de interpretacion de planos P&ID de procesos industriales segiin simbologia técnica,
normativa vigente y relaciones funcionales de los sistemas.

Unldaq d? Resultados de aprendizaje Contenidos Horas
aprendizaje T P
Reconocer los elementos|e Definiciony propdsito de los P&ID. 1 3
Unidad 1: normativos y graficos | e  Normas internacionales (ISA, 1SO).
Fundamentos |fundamentales en planos P&ID, |e Simbologia basica de instrumentacion y
de los segun simbologia, estructuras y control.
Diagramas |su aplicacion en procesos|e Tipos de lineas, conexiones y elementos
P&ID industriales. del proceso.
e Estructura visual de los diagramas.
Interpretar planos P&ID en|e Lectura guiada de planos industriales 3 5

Unidad 2: procesos industriales, flujos, reales o simulados.
Aplicacién en |controles y puntos criticos|e Andlisis de flujo de procesos.
la Lecturae |operacionales, considerando|e |dentificacidn de lazos de control.
Interpretacién | normativa vigente. e Introduccién a procedimientos de
de Planos P&ID actualizacion.
e Estudio de caso aplicado.

Subtotal (4 |8

Horas totales 12

Estrategias metodoldgicas

Metodologias de entrega de contenidos: Al término de este curso, los participantes podran aplicar técnicas
para interpretar planos P&ID (Piping and Instrumentation Diagram) asociados a procesos industriales,
identificando los componentes, sistemas y sus interacciones, con el fin de comprender el flujo y control de
los procesos, de acuerdo con protocolos de la empresa y el cuidado del medio ambiente.

El curso se desarrollard en modalidad presencial, en un espacio educativo dispuesto en instalaciones de
Duoc UC o establecimiento del cliente.

La estrategia metodolégica sera interactiva-expositiva, es decir, el facilitador presentara los contenidos
utilizando distintos recursos educativos tales como presentaciones en PowerPoint, material audiovisual,
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recursos interactivos u otros documentos complementarios. Ademas, se desarrollardan actividades
enfocadas a la aplicacidon practica de los contenidos, permitiendo a los participantes conectar los
conocimientos tedricos con su contexto laboral.

Descripcion de unidades:

Unidad 1:

En esta unidad se presentaran los elementos normativos, graficos y funcionales que componen los
diagramas P&ID. La metodologia combinard exposicion tedrica con actividades practicas, en las que los
participantes trabajaran con ejemplos impresos de planos P&ID simplificados. Se utilizardn recursos
audiovisuales, como presentaciones en PowerPoint y videos de corta duracion, para ilustrar casos reales
de aplicacidn en industrias de procesos.

Durante la fase practica, se desarrollara una actividad de reconocimiento de simbologia industrial en planos
impresos y digitales, utilizando guias de simbolos y normas técnicas (ISA, ISO). Los participantes realizaran
una dindmica de asociacién entre simbolos y sus funciones, reforzando la identificacién de componentes
clave como valvulas, bombas, transmisores y controladores.

Unidad 2:

Esta unidad tendra un enfoque predominantemente practico, centrado en el andlisis e interpretacion de
planos industriales reales o simulados. A través de ejercicios dirigidos, los participantes identificaran el flujo
de procesos, los lazos de control, la interaccidn entre sistemas y las rutas de operacién dentro de diagramas
complejos. Se trabajard con estudios de caso en formato papel y digital, en modalidad colaborativa.

Cada equipo recibira un conjunto de planos para analizar y deberd completar una pauta de lectura con
preguntas orientadas al flujo de procesos, puntos de control y propuestas de mejora o actualizacién del
diagrama. Se fomentara la discusién técnica grupal para resolver ambigliedades y validar inferencias en
base a normas técnicas, permitiendo aplicar el conocimiento en un contexto lo mas cercano posible al
entorno laboral.

Estrategias evaluativas

Indicadores de logro ‘ Instrumentos de evaluacion Normas de aprobacién
Unidad 1
Identifica la simbologia basica - Examen escrito: Al finalizar la unidad Las calificaciones
usada en planos P&ID. el/la relator/a entregara una derivadas de las
Reconoce los estandares evaluacién individual con preguntas evaluaciones sumativas
normativos aplicables. cerradas. estaran expresadas con
Describe los componentes de un notas entre 1.0 y 7.0,
diagrama P&ID. siendo 4.0 el minimo
Relaciona el propésito del plano requerido para la
con la operacién industrial. aprobacion.
Se corregira el desarrollo
aplicando un 60% de
exigencia.
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Esta evaluacién
representa el 40 % de la

calificacion final del
curso.
Unidad 2
Interpreta correctamente el flujo Examen escrito: Al finalizar la unidad Las calificaciones

de procesos en un diagrama.

Relaciona equipos, sensores y

valvulas.

Describe puntos criticos de control.

Aplica criterios basicos para detectar
inconsistencias o posibles mejoras en

el plano.

el/la relator/a entregara un conjunto
de ejercicios practicos para resolver en
equipos de trabajo, se evaluara con
escala de apreciacion.

derivadas de las
evaluaciones sumativas
estaran expresadas con
notas entre 1.0 y 7.0,
siendo 4.0 el minimo
requerido para la
aprobacion.

Se corregira el desarrollo
aplicando un 60% de
exigencia.

Esta evaluacion
representa el 60 % de la
calificacion final del
curso.

Requisito de aprobacion

Modalidad presencial y e-
learning sincrénico

Asistencia Minima de 75% de las horas totales del curso y nota minima
de aprobacién 4.0

Recursos para la implementacion

Infraestructura

Indicar sede

Equipos y herramientas

Material didactico

Laboratorio con
mesones con capacidad
de 20 personas.

Liceo Politécnico
de constitucion.

4

- Manual con representacion |1
de equipos, instrumentos,

tuberias y sefiales.
- Diagramas de
procesos (PFD).
- Esquemas de equipos.
- Esquemas de control

- Diagramas de tuberia e

instrumentacion (P&ID).

- Manual de codificaciéon y

listas de lineas.

flujo de

Presentacion de
power point por
sesion.

20 | Instrumentos de
evaluacion
impresos.

Préxima actualizacidn sugerida (Debe ser sugerido por Experto Disciplinar designado por la Unidad

Académica)
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Maximo dos afnos

Articulacion *Seccién a completar por Subdirector(a)

Codigo/Sigla/Nombre Certificado

Programa Regular o EDC

Escuela

Diplomado

Cursos conducentes al diplomado o certificacion (identificar cursos base
y optativos)

Otros cursos relacionados con la tematica

Recursos docentes: Perfil desarrollador

Requisitos relativos a la
educacion

Ingeniero o técnico

Requisitos relativos a la
formacion

Ingeniero en electricidad, ingeniero en mecanica industrial, técnico en

electricidad o mecanica o afin

Requisitos relativos a
las habilidades

e Experiencia en desarrollo de material didactico.
e Experiencia en practicas pedagdgicas.

e Formacién disciplinar.

Requisitos relativos a la
experiencia

2 aflos o0 mas
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Recursos docentes: Perfil relator

Requisitos relativos a la
educacion

Ingeniero o técnico

Requisitos relativos a la
formacion

Ingeniero en electricidad, ingeniero en mecanica industrial, técnico en

electricidad o mecanica o afin

Requisitos relativos a
las habilidades

e Metodologias de ensefianza.
e Mantencion de plantas industriales.
e Procesos industriales.

Requisitos relativos a la
experiencia

3 afios o mas
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UC Egg%ﬁf&?{q Ficha Programa No Conducente a Titulo (PNCT)

Nombre del curso Vacantes | Vacantes | Horas Modalidad factible
Educacion SENCE totales
Continua
TECNICAS BASICAS DE 30 30 8
FABRICACION MECANICA EN Presencial
TALLER INDUSTRIAL

Identificacion

Codigo SENCE 1238081518

Cddigo Curso Duoc UC CC47000084

Unidad Académica Subdirector(a) Unidad Fecha de elaboracion
Académica
Ingenieria Medio Ambientes y Recursos Naturales | Sacha Krause 10/06/2025
Especialista disciplinar | Diseitador(a) curricular Disefiador(a) Analista instruccional
instruccional
Luis San Martin N/A N/A Yazim Meza V.

Aporte de valor del curso (no SENCE)

La industria manufacturera actual demanda técnicos y operarios que dominen no solo el uso adecuado de
herramientas mecanicas, sino también competencias en la interpretacion de planos y el manejo de
maquinaria especializada. La fabricacién mecanica constituye un drea estratégica para sectores como la
metalmecanica, mineria, automotriz y mantenimiento industrial.

En este contexto, se requiere personal capacitado para optimizar procesos productivos, cumplir con
estdndares de calidad y operar con seguridad en entornos industriales. El curso de Fabricacion Mecanica
responde a esta necesidad, proporcionando herramientas practicas para interpretar documentacién
técnica y operar maquinaria con precision.

De esta forma, este curso busca fortalecer la empleabilidad de los participantes, aportando competencias
clave que permitan su integracion efectiva en talleres y plantas de produccién.

Caracterizacion del participante

Operario de taller mecanico, ayudante de fabricacidn, técnico en procesos productivos, asistente de
mantenimiento industrial.

Requisitos de ingreso

Conocimientos bdsicos en procesos industriales o mecanicos. Deseable experiencia previa en talleres
mecanicos.

Requisitos técnicos

Sistema Operativo Windows 10 o superior; iOS 11 o posterior
Memoria RAM: 16 GB o mas
Procesador: velocidad de 2 GHz o superior
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Tarjeta de sonido

Resolucién de monitor: 1024 x 768 o superior.
Navegadores Recomendados: Google Crome (ultima versidn), Mozilla Firefox (ultima version), Microsoft

Edge

Camara, microfono, parlantes y/o audifonos
Lector de PDF, como Adobe Acrobat Reader (adobe.com) o Foxit Reader (foxit.com)
Conexidn a Internet de minimo 10 horas a la semana y de 12mbps o mas para una adecuada experiencia
de videoconferencia y visualizacién de recursos de aprendizaje (para medir la velocidad de su enlace a

internet, puede visitar la pagina http://www.speedtest.net/).

Competencia

Aplicar técnicas basicas de fabricacién mecanica en la elaboracion de componentes mecanicos en talleres

industriales.
Unidad de .. . Horas
.. Resultados de aprendizaje Contenidos
aprendizaje T P
Unidad 1: Introduccidn a la lectura e interpretacion de | 1 3
.. |Interpretar planos mecénicos | planos mecénicos.
Interpretacion . . . . L .
basicos que permita la|Uso deinstrumentos de medicidn (pie de
de planos . e g ., .
. . identificacion de | metro, micrémetro, calibradores).
mecanicos y e (o
.. especificaciones técnicas en la
medicion .,
. . fabricacion de componentes.
dimensional
Uso seguro de herramientas manuales 1 3
Unidad 2: Aplicar técnicas de operacion | (llaves, limas, sierras, martillos).
e de maquinaria en la fabricacién | Uso seguro de herramientas eléctricas
Aplicacion de . .
L. de piezas en contextos de|(taladros, esmeriles, amoladoras).
técnicas . . . . .
basicas de talleres industriales  segun|Normas de seguridad aplicadas al uso de
. . planos y herramientas de |herramientas.
fabricacién . S L
L. medicion. Operacién basica de maquinas: torno,
mecanica
fresadora, taladro, CNC.
Subtotal| 2 | 6
Horas totales 8

Estrategias metodoldgicas

Metodologias de entrega de contenidos: El curso se desarrollara en modalidad presencial, en los
establecimientos de la empresa. La estrategia metodoldgica serd interactiva-expositiva, combinando la
presentacion de contenidos con el desarrollo de actividades practicas en contexto de taller. El facilitador
utilizard diversos recursos educativos, como presentaciones PowerPoint, material audiovisual, recursos
interactivos y documentacion técnica, para apoyar la comprension de los contenidos.

Entre los métodos de ensenanza y aprendizaje se contemplan la definicién de conceptos clave, analisis de
casos, resolucion de problemas y ejercicios de aplicacidn, los cuales seran desarrollados tanto de forma
individual como grupal. El curso estard estructurado en sesiones organizadas seglin una secuencia didactica
de cuatro momentos: Activacidon, Demostracion, Aplicacién e Integracion.
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Al término del curso, los participantes seran capaces de aplicar técnicas basicas de fabricacién mecanica,
integrando el uso de herramientas, la interpretacion de planos y la operacion de maquinaria, en escenarios
reales de talleres industriales.

Descripcion de unidades:

Unidad 1: En esta unidad, los participantes desarrollardan habilidades iniciales para interpretar planos
mecanicos basicos, reconociendo cotas, dimensiones y tolerancias. A su vez, identificaran y manipularan
instrumentos de medicién como pie de metro, micrometro y calibradores para verificar las especificaciones
técnicas de componentes simples. Las actividades practicas incluirdn ejercicios guiados de lectura de planos
y mediciones sobre piezas reales o simuladas, reforzando la relacién entre plano y objeto fisico.

Unidad 2: Esta unidad se enfocara en la aplicacidn practica de herramientas manuales y eléctricas, como
limas, sierras, taladros, esmeriles y amoladoras, asi como en la operacién de maquinaria de taller (torno,
fresadora, taladro de banco y CNC). Los participantes realizardn tareas practicas supervisadas orientadas a
la fabricaciéon de componentes mecdnicos basicos a partir de planos previamente analizados. Se enfatizard
la correcta manipulacién de herramientas y maquinas, el cumplimiento de normas de seguridad y la calidad
de la terminacion de piezas fabricadas.

Estrategias evaluativas

Indicadores de logro Instrumentos de evaluacién ‘ Normas de aprobacion

Unidad 1

Las calificaciones derivadas

Interpreta planos mecdnicos
simples.

Selecciona instrumentos de
medicion adecuados.

Mide piezas segun
especificaciones del plano.

Al finalizar la unidad el/la relator/a
entregard una evaluacion individual con
ejercicios de interpretacién de planos y
seleccién de instrumentos de medicion,
se evaluard con escala de apreciacion.

de las evaluaciones
sumativas estaran
expresadas con notas entre
1.0 y 7.0, siendo 4.0 el
minimo requerido para la
aprobacion.

Se corregird el desarrollo
aplicando un 60% de
exigencia.

Estas evaluaciones

representan el 50% de la
calificacion final.

Unidad 2

Identifica herramientas
manuales y eléctricas segun su
uso.

Reconoce procedimientos
seguros de uso de herramientas.

Utiliza herramientas manuales
para procesos de fabricacién
b3asica.

Al finalizar la unidad el/la relator/a
entregard un conjunto de actividades
practicas para resolver en equipos de
trabajo en el taller, se evaluara con escala
de apreciacion.

Las calificaciones derivadas
de las evaluaciones
sumativas estaran
expresadas con notas entre
1.0 y 7.0, siendo 4.0 el
minimo requerido para la
aprobacion.
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Opera herramientas eléctricas
con criterios de seguridad.

Opera maquinaria basica para
fabricacion de piezas.

Se corregird el desarrollo

aplicando un 60% de
exigencia.
Estas evaluaciones

representan el 50% de la

calificacion final.

Requisito de aprobacién

Modalidad presencial

Asistencia Minima de 75% de las horas totales del curso y nota minima
de aprobacién 4.0

Recursos para la implementacion

Liligbhall L) Equipos y herramientas Material didactico
ctura sede
Laborator | Definido | 4 unidades | Micrémetro de precisién 0-25 mm. 1 Presentaci
io o taller. | por la| 4 unidades | Micrédmetro de precision 25-50 mm. on de
empresa | 4 unidades | Micrémetro de precision 75-100 mm. power
4 unidades | Micrémetro cromado 0-1” precisidn 1/1000. point por
1 unidad Cilindradora de rodillos manual (95 cm). Uso rotaj 20 sesion.
4 unidades | Torno manual.
4 unidades | Fresadora universal. Instrumen
4 unidades | Taladro de banco. tos de
2 unidades | Centro de mecanizado CNC evaluacién
4 juegos Llaves manuales. impresos.
4 juegos Limas manuales.
4 juegos Sierras manuales.
4 juegos Martillos manuales.
4 unidades | Taladro portatil eléctrico.
4 unidades | Esmeril angular.
4 unidades | Amoladora angular.

Préxima actualizacion sugerida (Debe ser sugerido por Experto Disciplinar designado por la Unidad

Académica)

Maximo dos arios

Articulacion *Seccion a completar por Subdirector(a)

Codigo/Sigla/Nombre Certificado

Programa Regular o EDC

Escuela

Diplomado

y optativos)

Cursos conducentes al diplomado o certificacion (identificar cursos base
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Otros cursos relacionados con la tematica

Recursos docentes: Perfil desarrollador

Requisitos relativos a la
educacion

Ingeniero o técnico

Requisitos relativos a la
formacion

Ingeniero mecanico, ingeniero en ejecucién, ingeniero en mecanica industrial,
técnico en mecanica o a fin

Requisitos relativos a
las habilidades

e Experiencia en desarrollo de material didactico.
e Experiencia en practicas pedagdgicas.
e Formacion disciplinar.

Requisitos relativos a la
experiencia

2 afios 0 mas

Recursos docentes: Perfil relator

Requisitos relativos a la
educacion

Ingeniero o técnico

Requisitos relativos a la
formacion

Ingeniero mecanico, ingeniero en ejecucién, ingeniero en mecdnica industrial,
técnico en mecanica o a fin

Requisitos relativos a
las habilidades

e Metodologias de ensefanza.
e Mantencién de plantas industriales.
e Procesos industriales.

Requisitos relativos a la
experiencia

3 afios o mas
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EDUCACION
CONTINUA

uc:

Ficha Programa No Conducente a Titulo (PNCT)

Nombre del curso Vacantes | Vacantes | Horas Modalidad factible
Educacion SENCE totales
Continua
TECNICAS DE MEDICION 30 30 16

DIMENSIONAL EN PROCESOS DE
MANUFACTURAY
MANTENIMIENTO

Presencial

Identificacion

Codigo SENCE 1238081763

Codigo Curso Duoc UC CC47000085

Unidad Académica

Subdirector(a) Unidad

Académica

Fecha de elaboracion

Ingenieria, Medio Ambiente y Recursos Naturales

Sacha Krause

Junio 2025

Especialista disciplinar

Disenador(a) curricular

Disenador(a)

Analista instruccional

instruccional

Luis San Martin N/A N/A Yazim Meza V.

Aporte de valor del curso (no SENCE)

Contexto general:

En la industria manufacturera y de mantenimiento, la precisién en la medicion es un factor determinante
para garantizar la calidad, la funcionalidad y la seguridad de productos y componentes. La metrologia
industrial se posiciona como un eje transversal en los procesos productivos y de control de calidad.

Necesidad del mercado:

Existe una creciente demanda por personal técnico capaz de realizar mediciones confiables, interpretar
tolerancias y utilizar adecuadamente instrumentos de medicion dimensional. Este perfil es requerido en
areas como produccién, mantenimiento, control de calidad, ensamblaje y reparaciéon en sectores como
metalmecanica, automotriz, aeroespacial, energia y manufactura avanzada.

Relacion con el curso:

Este curso permite a los participantes adquirir y perfeccionar habilidades en el uso de instrumentos de
medicion fundamentales como el pie de metro, el micrémetro y el reloj comparador. Ademas, promueve
el desarrollo de criterios para la correcta interpretacién y aplicaciéon de normas de tolerancia y ajuste,
asegurando el cumplimiento de estandares de calidad en procesos industriales.
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Caracterizacion del participante

Operadores de maquinas y herramientas

Técnicos de mantenimiento mecanico

Inspectores de control de calidad

Técnicos en manufactura avanzada

Personal de reparacién y ajuste de componentes industriales

Requisitos de ingreso

Experiencia previa de al menos 6 meses en procesos de fabricacion, mantenimiento o control de calidad
mecanico.

Requisitos técnicos

Sistema Operativo Windows 10 o superior; iOS 11 o posterior

Memoria RAM: 16 GB o mas

Procesador: velocidad de 2 GHz o superior

Tarjeta de sonido

Resolucién de monitor: 1024 x 768 o superior.

Navegadores Recomendados: Google Crome (ultima versidn), Mozilla Firefox (ultima version), Microsoft
Edge

Camara, microfono, parlantes y/o audifonos

Lector de PDF, como Adobe Acrobat Reader (adobe.com) o Foxit Reader (foxit.com)

Conexidn a Internet de minimo 10 horas a la semana y de 12mbps o mas para una adecuada experiencia
de videoconferencia y visualizacion de recursos de aprendizaje (para medir la velocidad de su enlace a
internet, puede visitar la pagina http://www.speedtest.net/).

Competencia

Aplicar técnicas de medicidon dimensional en procesos de fabricacién y mantenimiento industrial

Unidad de .. . Horas
. . Resultados de aprendizaje Contenidos
aprendizaje T P
Reconocer principios basicos de | Introduccién a la metrologia. 1 3
. metrologia y sistemas de|Conceptoy proceso de medicién.
Unidad 1: . . .
unidades en contextos | Sistemas de unidades.
Fundamentos |. . . s .
. ., |industriales. Terminologia basica en metrologia
de la medicién . .
. . industrial.
dimensional ., .
Interpretacion de normas y estdndares en
metrologia.
Unidad 2: Aplicar técnicas de medicion|Usoy manejo del pie de metro 4 8
Instrumentos y | dimensional mediante | Uso y manejo del micrémetro.
técnicas instrumentacion de control de | Uso y manejo del reloj comparador.
aplicadas de |piezas mecanicas. Ajustes y tolerancias en piezas mecanicas.
medicion Ejercicios practicos de medicion aplicada.
Subtotal| 6 | 10
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Horas totales 16

Estrategias metodoldgicas

Metodologias de entrega de contenidos: Al término de este curso los participantes podran: Aplicar técnicas
de medicién dimensional en procesos de fabricacién y mantenimiento industrial, considerando normas de
metrologia y tolerancias establecidas. El curso se desarrollara en modalidad presencial, en dependencia de
la empresa. La estrategia metodolégica serd interactiva-expositiva, es decir, el facilitador presentara
contenidos utilizando distintos recursos educativos tales como presentacién power point, material
audiovisual, recursos interactivos u otro tipo de documento, ademas desarrollard actividades enfocadas a
la aplicacion practica de los contenidos. Entre los métodos de ensefianza y aprendizaje que se utilizaran,
esta la definiciéon de conceptos clave, andlisis de casos, resolucidon de problemas y ejercicios de aplicacién
donde los participantes deberan desarrollar actividades en forma individual o grupal. El desarrollo de los
contenidos se dividird en sesiones, cada una se realizara a través de una secuencia didactica compuesta
por cuatro momentos: Activacidon, Demostracién, Aplicacion e Integracion.

Descripcion de unidades:

Unidad 1: se abordaran los principios fundamentales de la metrologia dimensional, introduciendo a los
participantes en el concepto de medicidn, sistemas de unidades, tolerancias y normas técnicas utilizadas
en la industria. A través de sesiones tedricas apoyadas con presentaciones, ejemplos técnicos y guias
practicas, los participantes aprenderdn a interpretar especificaciones dimensionales y tolerancias en planos
mecdnicos. Ademas, se utilizaran piezas base de referencia para ejemplificar casos de calibracion y
estandares, sentando las bases para la correcta aplicacidon de instrumentos de medicion en la unidad
siguiente.

Unidad 2: los participantes desarrollaran habilidades practicas mediante el uso directo de instrumentos de
medicion dimensional, tales como pie de metro, micrémetro y reloj comparador, aplicandolos en Ia
verificacion de dimensiones y tolerancias de piezas reales en taller. Cada equipo trabajard con un set
completo de instrumentos, permitiéndoles realizar mediciones, interpretar desviaciones y registrar
resultados en base a planos técnicos proporcionados. Las actividades se llevardn a cabo en el laboratorio
de metrologia y taller de tornos, fomentando el trabajo colaborativo, el analisis critico de las mediciones y
la consolidacién de habilidades operativas esenciales en procesos de manufactura y mantenimiento
industrial.
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Estrategias evaluativas

Indicadores de logro

Instrumentos de evaluacion

Normas de aprobacion

Unidad 1

Reconoce los conceptos

Identifica los sistemas de
unidades y su aplicacion en el
contexto industrial.

Describe el proceso de medicién
y su importancia en el control
de calidad.

Diferencia tipos de tolerancias y
ajustes aplicables en procesos
industriales.

Examen escrito: Al finalizar la unidad,
fundamentales de la metrologia. | el/la relator/a entregara una evaluacién
escrita con preguntas cerradas y abiertas.
Se evaluara con pauta de correccién.

Las calificaciones derivadas
de las evaluaciones
sumativas estaran
expresadas con notas entre
1.0 y 7.0, siendo 4.0 el
minimo requerido para la
aprobacion.

Esta evaluacion representa
el 40% de la calificacion final
del curso

Unidad 2

Aplica correctamente el pie de
metro en mediciones de piezas.

Utiliza el micrémetro para
realizar mediciones con
precision.

Opera el reloj comparador para
verificar tolerancias en
componentes.

Interpreta resultados de
medicion y verifica el
cumplimiento de las
especificaciones técnicas.

Examen practico: Al finalizar la unidad,
el/la relator/a entregard un conjunto de
actividades practicas para resolver en
equipos de trabajo. Se evaluard con
escala de apreciacion.

Las calificaciones derivadas
de las evaluaciones
sumativas estaran
expresadas con notas entre
1.0 y 7.0, siendo 4.0 el
minimo requerido para la
aprobacion.

Esta evaluacion representa
el 60% de la calificacion final
del curso

Requisito de aprobacion

Modalidad presencial y e-
learning sincroénico

Asistencia Minima de 75% de las horas totales del curso y nota minima
de aprobacién 4.0

Recursos para la implementacion

Infraestructura Indicar sede Equipos y herramientas Material didactico
Laboratorio con | Dependencias 15 | Pie de metro 1 |Presentacién de
mesones con | del cliente. 15 | Micrémetro power point por
capacidad de 30 6 | (consolidado) sesion.
personas. 3 | Reloj comparador

15 | Comparador 20
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Dos piezas base Instrumentos de
(referencia) evaluacion
impresos.

Préxima actualizacidn sugerida (Debe ser sugerido por Experto Disciplinar designado por la Unidad

Académica)

Maximo dos afios

Articulacion *Seccion a completar por Subdirector(a)

Cdédigo/Sigla/Nombre Certificado

Programa Regular o EDC

Escuela

Diplomado

Cursos conducentes al diplomado o certificacion (identificar cursos base
y optativos)

Otros cursos relacionados con la tematica

Recursos docentes: Perfil desarrollador

Requisitos relativos a la
educacion

Ingeniero o técnico

Requisitos relativos a la
formacién

Ingeniero en electricidad, ingeniero en mecdnica industrial, técnico en
electricidad o mecanica o afin

Requisitos relativos a las
habilidades

e Experiencia en desarrollo de material didactico.
e Experiencia en practicas pedagdgicas.
e Formacioén disciplinar.

Requisitos relativos a la
experiencia

2 afios o0 mas

Recursos docentes: Perfil relator

Requisitos relativos a la
educacion

Ingeniero o técnico

Requisitos relativos a la
formacién

Ingeniero en electricidad, ingeniero en mecdnica industrial, técnico en
electricidad o mecanica o afin

Requisitos relativos a las
habilidades

e Metodologias de ensefianza.
e Mantencién de plantas industriales.
e Procesos industriales.
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Requisitos relativos a la
experiencia

3 afios o mas
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UC Egg%ﬁ\ﬁlﬁp Ficha Programa No Conducente a Titulo (PNCT)

Nombre del curso Vacantes | Vacantes Horas Modalidad factible
Educacion SENCE totales
Continua

MANEJO DE MECANISMOS DE
DETERIORO EN MATERIALES

FERROSOS Y NO FERROSOS PARA 30 30 8 Presencial
MANTENIMIENTO INDUSTRIAL

Identificacion

Codigo SENCE: 1238082099

Cédigo Curso Duoc UC: CC47000092

Unidad Académica Subdirector(a) Unidad Fecha de elaboracion
Académica
Escuela de Ingenieria, Medio Ambiente y Recursos | Sacha Krause 10/06/2025
Naturales
Especialista disciplinar | Diseilador(a) curricular Disefiador(a) Analista instruccional
instruccional
Luis San Martin N/A N/A Yazim Meza V.

Aporte de valor del curso (no SENCE)

La industria manufacturera actual requiere técnicos y operarios que no solo dominen el uso adecuado de
herramientas mecanicas, sino que también cuenten con competencias para identificar las diversas causas
de deterioro en superficies metdlicas de componentes y piezas de maquinaria.

En este contexto, es fundamental contar con personal capacitado para optimizar procesos productivos,
reducir los efectos del desgaste por degradacidn o deterioro de piezas y equipos, cumplir con los
estdndares de calidad y operar con seguridad en entornos industriales.

El curso "Manejo de Mecanismos de Deterioro en Materiales Ferrosos y No Ferrosos para el Mantenimiento
Industrial" responde a esta necesidad, entregando herramientas practicas para el analisis y control técnico
del deterioro, asi como para la formulacidon de recomendaciones orientadas a la prevencidon y mitigacién
de sus impactos en componentes mecdnicos.

De esta forma, el curso busca fortalecer la empleabilidad de los participantes, desarrollando competencias
clave para su integracién efectiva en talleres y plantas de produccién.

Caracterizacion del participante

Operario de taller mecanico, ayudante de fabricacion, técnico en procesos productivos, asistente de
mantenimiento industrial.

Requisitos de ingreso

Conocimientos bdsicos en procesos industriales o mecanicos. Deseable experiencia previa en talleres
mecanicos.
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Requisitos técnicos

Sistema Operativo Windows 10 o superior; iOS 11 o posterior
Memoria RAM: 16 GB o mas
Procesador: velocidad de 2 GHz o superior

Tarjeta de sonido

Resolucién de monitor: 1024 x 768 o superior.
Navegadores Recomendados: Google Crome (ultima versidn), Mozilla Firefox (ultima version), Microsoft

Edge

Camara, microfono, parlantes y/o audifonos
Lector de PDF, como Adobe Acrobat Reader (adobe.com) o Foxit Reader (foxit.com)
Conexidn a Internet de minimo 10 horas a la semana y de 12mbps o mas para una adecuada experiencia
de videoconferencia y visualizacién de recursos de aprendizaje (para medir la velocidad de su enlace a

internet, puede visitar la pagina http://www.speedtest.net/).

Competencia

Aplicar técnicas de control del deterioro de materiales ferrosos y no ferrosos en componentes de
maquinas y equipos, segun protocolos de seguridad y medio ambiente de la empresa.

Unidad de .. . Horas
. . Resultados de aprendizaje Contenidos
aprendizaje T P
Introduccidn a los materiales ferrosos y no 1 3
Unidad 1: Analizar el nivel de deterioro ferrosos. Estructura metalurgica.
Identificacion y | de superficies metalicas de Efectos de la temperatura en materiales
mecanismos de | maquinas y equipos segun metalicos
deterioro en | manuales técnicos, Efectos de la corrosion en materiales
materiales |instrumentos de mediciény metalicos
metalicos observacion directa en taller. | Efectos del desgaste mecdnico en
materiales metalicos
Unidad 2: . . 1 3
.. Aplicar técnicas de control del . . (.
Aplicacion de . . Deterioro en ejes mecdnicos.
., deterioro en materiales . .
técnicas de Deterioro en engranajes.
ferrosos y no ferrosos de . .
control de . . Deterioro en rodamientos.
.. componentes mecanicos, . .
degradacion en , . Deterioro en cojinetes ametalados.
. segun manuales técnicos y . .
materiales . Deterioro en uniones soldadas.
L) protocolos de seguridad.
metalicos
Subtotal| 2 | 6
Horas totales 8

Estrategias metodoldgicas

Metodologias de entrega de contenidos: El curso se desarrollard en modalidad presencial, en las
instalaciones de la empresa. La estrategia metodoldgica sera interactiva-expositiva, combinando la
presentacion de contenidos con el desarrollo de actividades prdacticas en contexto de taller. El facilitador
utilizard diversos recursos educativos, como presentaciones PowerPoint, material audiovisual, recursos
interactivos y documentacion técnica, para apoyar la comprension de los contenidos.

Entre los métodos de ensenanza y aprendizaje se contemplan la definicién de conceptos clave, analisis de
casos, resolucion de problemas y ejercicios de aplicacidn, los cuales seran desarrollados tanto de forma
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individual como grupal. El curso estara estructurado en sesiones organizadas segun una secuencia didactica
de cuatro momentos: Activacidon, Demostracidn, Aplicacion e Integracion.

Al término del curso, los participantes seran capaces de aplicar técnicas de identificacién de deterioro en
materiales metalicos, integrando el uso de herramientas de control, el estudio del comportamiento de los
materiales y la asociacion de fallas en partes y componentes de maquinas, en escenarios reales de talleres
industriales.

Descripcion de unidades:

Unidad 1: En esta unidad, los participantes desarrollaran habilidades para identificar distintos tipos de
deterioro en superficies metalicas, reconociendo sus causas asociadas a factores como la temperatura, la
corrosion y el desgaste mecdnico. Para ello, manipulardn piezas y componentes mecanicos reales o
simulados, aplicando criterios técnicos de observacion y analisis. Las actividades practicas incluiran
ejercicios guiados de lectura de planos, especificaciones técnicas y medicidn de parametros relevantes,
fortaleciendo la relacién entre las indicaciones del fabricante y los componentes fisicos disponibles.

Unidad 2: Esta unidad se centrard en la aplicacidén prdactica sobre componentes y piezas mecanicas, tales
como ejes, engranajes, rodamientos, cojinetes ametalados y uniones soldadas. Los participantes
desarrollaran tareas practicas supervisadas orientadas a la identificacion y control basico del deterioro en
elementos constructivos, utilizando como referencia los manuales técnicos del fabricante.

Se enfatizard la correcta interpretacion de anomalias superficiales y estructurales, el uso de técnicas de
verificacidn y control de tolerancias dimensionales, y el cumplimiento de normas de seguridad en entornos
de mantenimiento industrial.

Estrategias evaluativas

Indicadores de logro Instrumentos de evaluacion ‘ Normas de aprobacion
Unidad 1
Identifica mecanismos de Al finalizar la unidad, el/la relator/a|Llas calificaciones derivadas
deterioro presentes en aplicara una evaluacién individual y|de las evaluaciones
superficies metadlicas de formativa que incluird ejercicios de |sumativas estaran
componentes y piezas verificacion del deterioro en superficies | expresadas con notas entre
mecanicas. metalicas, mediante la identificaciéon de|1.0 y 7.0, siendo 4.0 el

mecanismos, el reconocimiento de sus|minimo requerido para la
Reconoce las causas asociadas a |causas y la medicion basica de|aprobacion.

distintos tipos de deterioro, parametros técnicos. La evaluacidon se
como temperatura, corrosion o |calificara mediante una escala de|Se corregirda el desarrollo
desgaste mecanico. apreciacion. aplicando un 60% de
exigencia.
Realiza mediciones basicas de
parametros de piezasy Estas evaluaciones
componentes, de acuerdo con representan el 40% de la
especificaciones del manual del calificacion final.
fabricante.
Unidad 2
Identifica técnicas basicas de Al finalizar la unidad, el/la relator/a|Llas calificaciones derivadas
control del deterioro en aplicara una evaluacién grupal mediante | de las evaluaciones
actividades practicas en el taller, | sumativas estaran
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materiales metalicos utilizados
en componentes mecanicos.

Reconoce procedimientos de
seguridad aplicados a la
inspeccidn de piezas mecanicas.

Selecciona técnicas apropiadas
de verificacidén o control, en
funcién del tipo de deterioro y
del manual técnico del
fabricante.

Aplica procedimientos basicos
de control del deterioro en
piezas mecanicas, bajo
condiciones de trabajo seguroy
supervisado.

Registra observaciones
relevantes sobre el estado de
componentes mecdanicos, como
apoyo a decisiones de

mantenimiento.

expresadas con notas entre
1.0 y 7.0, siendo 4.0 el
minimo requerido para la
aprobacion.

orientadas a la verificacién y control del
deterioro en componentes mecanicos,
considerando el uso de técnicas basicas,
el cumplimiento de normas de seguridad
y la referencia a manuales técnicos. La

evaluacién se realizard utilizando una|Se corregird el desarrollo
escala de apreciacion. aplicando un 60% de
exigencia.
Estas evaluaciones

representan el 60% de la
calificacion final.

Requisito de aprobacion

Modalidad presencial

Asistencia Minima de 75% de las horas totales del curso y nota minima
de aprobacién 4.0

Recursos para la implementacion

Infraestru | Indicar . . et 4e s ae
Equipos y herramientas Material didactico
ctura sede
Laborator | Definido Instrumentacion y herramientas 1 Presentaci
iootaller. |por la ) o L on de
empresa 4 un!dades Micrémetro de precisiéon 0-25 mm. PowerPoin

4 unidades | Micrémetro de precisién 25-50 mm. t por

4 unidades | Micrémetro de precisién 75-100 mm. 20 cesion.

4 unidades | Micrémetro cromado 0-1” precisién 1/1000.

4 unidades | Caja herramientas manuales (martillo, Instrument
juego llaves punta — corona Juego atornilladores, s de
alicate universal, juego llaves allen). evaluacién

impresos.

4 unidades | Piezasy equipos mecanicos

4 unidades | Ejes de bomba centrifuga

4 unidades | Rodamientos radiales de bolas

4 unidades | Rodamientos conicos
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4 unidades | Engranajes de ejes rectos

4 unidades | Engranajes de ejes helicoidal
4 unidades | Descansos mecanicos

4 unidades | Cojinetes ametalados

4 unidades | Probetas de soldadura

4 unidades | Bomba centrifuga

Reductor de velocidad

Préxima actualizacidn sugerida (Debe ser sugerido por Experto Disciplinar designado por la Unidad

Académica)

Maximo dos afios

Articulacion *Seccion a completar por Subdirector(a) Cdédigo/Sigla/Nombre Certificado

Programa Regular o EDC

Escuela

Diplomado

Cursos conducentes al diplomado o certificacion (identificar cursos base
y optativos)

Otros cursos relacionados con la tematica

Recursos docentes: Perfil desarrollador

Requisitos relativos a la
educacion

Ingeniero o técnico

Requisitos relativos a la
formacion

Ingeniero mecanico, ingeniero en ejecucién, ingeniero en mecanica industrial,

técni

co en mecanica o a fin

Requisitos relativos a
las habilidades

Experiencia en desarrollo de material didactico.
Experiencia en practicas pedagdgicas.
Formacion disciplinar.

Requisitos relativos a la
experiencia

2 afios 0 mas
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Recursos docentes: Perfil relator

Requisitos relativos a la
educacion

Ingeniero o técnico

Requisitos relativos a la
formacion

Ingeniero mecanico, ingeniero en ejecucién, ingeniero en mecdnica industrial,

técnico en mecanica o a fin

Requisitos relativos a
las habilidades

e Metodologias de ensefianza.
e Mantencion de plantas industriales.
e Procesos industriales.

Requisitos relativos a la
experiencia

3 afios o mas
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UC ‘EDUU‘('ON Ficha Programa No Conducente a Titulo (PNCT)

CONTINUA

Nombre del curso: Vacantes Vacantes Horas Modalidad
Educaciéon SENCE totales factible
Continua

TECNICAS DE SOLDADURA AL ARCO 30 30 24 Presencial

VOLTAICO EN APLICACIONES

INDUSTRIALES

Identificacion

Codigo SENCE 1238082098

Cédigo curso DuocUC CC47000093

Unidad académica Subdirector(a) de Fecha de elaboracion
Escuela

Escuela de Ingenieria, Medio Ambiente y Recursos | Sacha Krause 08/072025

Naturales

Especialista disciplinar | Disefiador(a) curricular | Disefiador(a) Analista instruccional
instruccional

Luis San Martin NA NA Rafael Siverio

Aporte de valor del programa (no SENCE)

Contexto general

En el dmbito industrial, el conocimiento bdsico sobre el proceso de soldadura al arco voltaico cumple un
rol fundamental en los procesos productivos, ya que permite la modificacién y reparacion de estructuras,
equipos y maquinarias. En este contexto, resulta esencial contar con personal técnicamente capacitado
para aplicar métodos basicos de soldadura frente a situaciones que requieran intervenciones inmediatas.

Necesidad del mercado

Este curso responde a la necesidad de fortalecer las competencias de técnicos y asistentes del area de
mantenimiento mecanico, considerando la relevancia que tiene el dominio de técnicas bdasicas de
soldadura en la operacidn y gestidon del mantenimiento industrial. Por ello, es clave que el personal de
mantenimiento desarrolle habilidades para identificar, describir y relacionar distintos procesos de
soldadura y métodos de union de materiales metalicos, asi como sus aplicaciones en contextos industriales.

Relacion con el curso

El curso entrega herramientas practicas y técnicas aplicables a trabajos de soldadura con fines industriales,
incorporando metodologias orientadas a la identificacién, comprension y analisis de los diversos métodos
de unidn soldada existentes.

Caracterizacion del participante

Técnico mecanico industrial, electromecdanico, operario de mantenimiento en plantas productivas,
inspector técnico de mantenimiento.

Requisitos de ingreso

Conocimiento basico en operacion y mantenimiento de maquinaria industrial. Experiencia previa o
formacidn técnica en el area.
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Requisitos técnicos

Sistema Operativo Windows 10 o superior; iOS 11 o posterior
Memoria RAM: 16 GB o mas
Procesador: velocidad de 2 GHz o superior

Tarjeta de sonido

Resolucién de monitor: 1024 x 768 o superior.
Navegadores Recomendados: Google Crome (ultima versidn), Mozilla Firefox (ultima version), Microsoft

Edge

Camara, microfono, parlantes y/o audifonos
Lector de PDF, como Adobe Acrobat Reader (adobe.com) o Foxit Reader (foxit.com)
Conexioén a Internet de minimo 10 horas a la semana y de 12mbps o mas para una adecuada experiencia
de videoconferencia y visualizacién de recursos de aprendizaje (para medir la velocidad de su enlace a

internet, puede visitar la pagina http://www.speedtest.net/).

Competencia

Aplicar técnicas de soldadura al arco voltaico de acuerdo con requerimientos operacionales, construccion e industria,
segln procedimientos técnicos, caracteristicas de los materiales y normas de seguridad.

Horas
Unidades Objetivo especifico Contenidos T p
Reconocer distintos tipos de Tipos de soldaduras 4 8
uniones mediante soldadura al Tipos de uniones mecanicas
Unidad 1: arco  voltaico, segun las Herramientas a utilizar
Introduccion a | horramientas utilizadas, el tipo Informacion  de  Manuales de
los procesos de | 4o proceso aplicado y las fabricantes
soldadura. | condiciones de  seguridad Plan de mantencion
requeridas en el entorno de Procedimientos de la empresa
trabajo. Normas de seguridad
Normas de medioambiente
Aplicar técnicas de soldadura Soldadura, descripcién del proceso,| 4 8
en contextos de nomenclatura de los electrodos,
Unidad 2: mantenimiento estructural, posiciones y tipos de uniones.
Aplicaciones de | segun los requerimientos Metalurgia del acero, estructura del
las técnicas de | operacionales, la seleccion acero.
la soldadura. | @decuada de electrodos, las Efectos del calor producido por arco
condiciones del material base, en la estructura interna del material
normas de seguridad y manejo base y la soldadura.
ambiental. Tipos de uniones mecanicas.
Subtotal| 8 | 16
Horas totales 24
Estrategias metodolodgicas
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Metodologias de entrega de contenidos: Al término de este curso, los participantes podran aplicar
procedimientos de soldadura y técnicas de soldadura, considerando protocolos de seguridad industrial y
resguardo del medioambiente.

El curso se desarrollara en modalidad presencial, en un espacio educativo dispuesto en instalaciones de
Duoc UC o establecimiento del cliente.

La estrategia metodoldgica sera interactiva-expositiva, es decir, el facilitador presentara contenidos
utilizando distintos recursos educativos tales como presentaciones en PowerPoint, material audiovisual,
recursos impresos y fichas técnicas, ademas de guias practicas de inspeccién. Las actividades estaran
orientadas a la aplicacién practica de los contenidos, mediante practicas de soldadura en cabinas
acondionadas para este tipo de actividad, simulaciones de repacién de estructuras, fabricacién de piezas
estructurales.

Descripcion de unidades:

En la unidad 1, los participantes adquiriran conocimientos fundamentales sobre los distintos tipos de
soldadura, las herramientas y equipos asociados a esta labor, asi como los procedimientos y manuales
técnicos utilizados en la reparacién de estructuras y componentes metdlicos. A través de exposiciones
guiadas, apoyadas por presentaciones multimedia, capsulas audiovisuales y fichas técnicas, el facilitador
introducira los conceptos clave que permitirdn comprender el contexto técnico de la soldadura en entornos
industriales.

El énfasis principal de esta unidad estara en la fabricacién de probetas basicas que representen distintos
tipos de uniones utilizadas en soldadura. Para ello, los participantes aplicardn los conocimientos tedricos
en talleres practicos, desarrollando actividades orientadas a la observacion, identificacion y ejecucién
controlada de dichas uniones. Estas prdcticas se realizardn bajo condiciones seguras y considerando
criterios de proteccién ambiental, permitiendo una aproximacion gradual al trabajo real mediante
ejercicios concretos y estructurados.

En la unidad 2, los participantes profundizaran en los procesos de soldadura al arco voltaico, abordando la
seleccion de electrodos segln tipo de material, la simbologia técnica aplicada, los efectos del calor sobre
los materiales soldados y la aplicacidn rigurosa de normas de seguridad y cuidado ambiental en entornos
industriales. La ensefanza se iniciard con la presentacién de contenidos técnicos a través de recursos
visuales, fichas de mantenimiento y andlisis de procedimientos aplicados a distintos tipos de uniones.
Posteriormente, en la fase practica, los participantes desarrollardn actividades de soldadura, corte y
dimensionamiento de piezas, seleccionando adecuadamente los electrodos y reconociendo los riesgos
presentes en cada etapa del proceso. Asimismo, se pondran en practica procedimientos de seguridad
aplicados al mantenimiento de estructuras y equipos, incluyendo el uso correcto de Elementos de
Proteccién Personal (EPP), la simulacion de reparaciones estructurales y el manejo seguro de residuos
segun protocolos ambientales establecidos. La unidad finalizard con una actividad integradora, donde los
participantes analizaran un caso técnico y formulardn un plan de accién para mejorar la ejecucion de tareas
de mantenimiento soldado, considerando criterios técnicos, de seguridad y sostenibilidad ambiental.

Estrategias evaluativas

Criterios de evaluacion: Instrumentos de evaluacidn: Normas de aprobacidn:

Unidad 1

e Aplica distintos tipos de|La evaluaciéon sumativa de la Unidad 1,|Las calificaciones derivadas
soldadura al arco voltaico, segin | serd de tipo encargo practico. A los|de lasevaluaciones sumativas
las caracteristicas del proceso y | participantes se les asignaran las|del curso estaran expresadas
los requerimientos técnicos | maquinarias, equipos y materiales|con notas entre 1.0 y 7.0,
establecidos. necesarios para realizar un proceso de|siendo 4.0 el minimo
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Ejecuta uniones basicas de
soldadura, considerando su
aplicacion en contextos de
montaje industrial.

Selecciona y utiliza
adecuadamente maquinas,
equipos y herramientas

requeridas para el proceso de
soldadura.

Interpreta la informacion técnica
(planos, fichas, procedimientos)
relevante para la ejecucién de
uniones soldadas.

Aplica procedimientos basicos de
mantenimiento en equipos o
herramientas utilizadas durante
el trabajo de soldadura.

Cumple con las normas de
seguridad, medio ambiente y
procedimientos internos de la
empresa durante la ejecucion de
trabajos de soldadura.

soldadura al arco voltaico. De manera
grupal, deberan ejecutar uniones basicas
e identificar las caracteristicas técnicas de
los equipos utilizados. La evaluacion se
aplicard mediante una rabrica.

requerido para la aprobacion
del curso.

Ponderacion: 40%

Unidad 2

Aplica técnicas de soldadura al
arco voltaico en tareas de
mantenimiento estructural,
segun los requerimientos
operacionales y las condiciones
del material base.

Selecciona e identifica
adecuadamente los electrodos,
considerando su nomenclatura,
tipo de material a soldar y
procedimiento de aplicacion.
Ejecuta procesos de soldadura
en diferentes posiciones y tipos
de uniones, respetando
pardmetros operativos y calidad
técnica.

Reconoce los efectos térmicos
del arco eléctrico sobre los
materiales soldados, valorando
sus implicancias en la estructura
interna del acero.

Aplica criterios técnicos para
evaluar uniones soldadas en
contextos de reparacion
estructural.

Cumple con normas de
seguridad industrial, uso
adecuado de EPP y protocolos
de manejo ambiental durante la

Al finalizar la unidad 2, se aplicard una
evaluacion  sumativa mediante Ia
elaboraciéon de un informe técnico sobre
las actividades practicas realizadas en el
taller. Este deberd incluir aspectos como
seleccion de electrodos, tipos de uniones
ejecutadas, condiciones del material base
y medidas de seguridad aplicadas. La
evaluacion sera calificada mediante una
rdbrica. El relator debera garantizar las
condiciones fisicas y técnicas necesarias
para la ejecucion del trabajo. La
evaluacion sera calificada mediante una
rubrica.

Las calificaciones derivadas
de las evaluaciones sumativas
del curso estaran expresadas
con notas entre 1.0 y 7.0,
siendo 4.0 el minimo
requerido para la aprobacion
del curso.

Ponderacion: 60%
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ejecucion de las actividades

practicas.

Requisito de aprobacion

Modalidad presencial

Asistencia Minima de 75% de las horas totales del curso y nota minima de
aprobacién 4.0

Modalidad sincrénica - asincrdnica

Recursos para la implementacion del curso

Infraestructura Ir;::;::r Equipos y herramientas Material didactico
Caracteristicas de la|Doénde se|Indicar |Tipo de equipo y/o|Indicar |Indicar el material
infraestructura impartira |cantidad |herramienta para la|cantidad [que se requiere
requerida para la|el curso implementacidén del para la
ejecucion del curso. * curso implementacion

Anexo del curso
ficha de *Indicar duraciéon de
costos licencias o
equipamientos.
Taller de soldadura con|Duoc UC 5 - Madaquina de Presentacién de
capacidad de 10 personas. | Sede soldar. power point por
Espacio para cabinas de|Puerto 3 - Esmeril angular. sesion
soldar con ventilacion y | Montt. 10 kg - Electrodos de
extraccion de humos vy soldadura E6011 Instrumentos de
espacio para faenas de 3/32” evaluacién impresos
corte de material. 10 kg - Electrodos de
soldadura E6013
3/32”
10 unid - Disco de corte fino
4%
1 - Tronzadora
10 - Pletina
38x3mmx6m
10 - Guantes de
cabritilla
10 - Guantes
mosqueteros
10 - Pechera de cuero
10 - Tapones auditivos
10 - Antiparras
5 - Careta de soldar
5 - Escobilla metalica
5

- Picasal para sacar
escoria.
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Los materiales descritos se
encuentran disponibles en
Sede de Puerto Montt. Se
debe indagar
disponibilidad.

Préxima actualizacidn sugerida (Debe ser sugerido por Experto Disciplinar designado por la Escuela)

Maximo dos afios

Articulacion *Seccién a completar por Subdirector(a) Codigo/Sigla/Nombre Certificado

Programa Regular o EDC Escuela

Diplomado: Cursos conducentes al diplomado o certificacion (identificar cursos base
y optativos)
NA NA

Otros cursos relacionados con la tematica

NA

Recursos docentes: Perfil desarrollador

Profesién Ingeniero mecanico o a fin

Afios de experiencia 2 afios o mas

e Experiencia en desarrollo de material didactico.
e Experiencia en practicas pedagodgicas.
e Formacién disciplinar.

Conocimientos y
habilidades relevantes

Observaciones

Recursos docentes: Perfil relator

Profesion Ingeniero mecanico o a fin.

Afios de experiencia 3 afos 0 mas

Conocimientos y e Metodologias de ensefianza.
habilidades relevantes e Mantencion de plantas industriales.
FICHA PROGRAMA NO CONDUCENTE A TiTULO (PNCT) Version: 4
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e Procesos térmicos.

Observaciones

FICHA PROGRAMA NO CONDUCENTE A TiTULO (PNCT)

Version: 4

Disefio de Programas Académicos

Pagina 7 de 7




UC ‘EDUU‘('ON Ficha Programa No Conducente a Titulo (PNCT)

CONTINUA

Nombre del curso: Vacantes Vacantes Horas Modalidad
Educaciéon SENCE totales factible
Continua

TECNICAS DE MANTENIMIENTO A 30 30 24 Presencial

SISTEMAS OLEOHIDRAULICOS Y

NEUMATICOS

Identificacion

Codigo SENCE 1238083100

Cédigo curso DuocUC CC47000100

Unidad académica Subdirector(a) de Fecha de elaboracion
Escuela

Escuela de Ingenieria, Medio Ambiente y Recursos | Sacha Krause 28/07/2025

Naturales

Especialista disciplinar | Disefiador(a) curricular | Disefiador(a) Analista instruccional
instruccional

Luis San Martin NA NA Rafael Siverio

Aporte de valor del programa (no SENCE)

Contexto general

En el sector industrial el mantenimiento a comoponentes y sistemas oleo hidrdulicos asociados a procesos
de produccién requiere de técnicos con un perfil especializado para enfrentar los desafios de su correcta
operacion y la aplicacién de procedimientos y protocolos de mantenimiento. Por esta razén se hace
necesaria la formacién de operadores — mantenedores del drea industrial, que cuenten con las habilidades
y conocimientos necesarios para la aplicacion de pautas de mantenimiento establecidas por el fabricante
y procedimientos de la empresa, frente a situaciones que requieran intervenciones inmediatas.

Necesidad del mercado

El presente curso surge de la necesidad de otorgar los conocimientos técnicos a los operadores del drea de
mantenimiento mecanico. Lo anterior, dada la importancia que tiene la aplicaciéon de mantenimiento de
componentes y sistemas oleo hidraulicos de acuerdo con especificaciones técnicas tanto del fabricante
como de protocolos establecidos por la empresa. Es por ello, relevante la generacién de competencias del
personal de mantenimiento en la identificaciéon de partes y componentes de un sistema oleo hidraulico,
técnicas adecuadas de intervencion y acciones de mantenimiento. Con ello se apunta a contribuir en el
logro de acciones inmediatas de mantenimiento y la operaciéon normal de funcionamiento de los sistemas
oleo hidraulicos reduciendo los tiempos de inactividad de los sistemas, la adquisicién de buenas practicas
de mantencidn lo que impactara en el rendimiento de las operaciones y el cuidado del medio ambiente.

Relacién con el curso

El curso entrega herramientas practicas y técnicas aplicables a trabajos de mantenimiento en sistemas oleo
hidraulicos con fines industriales, incorporando metodologias orientadas a la identificacién, comprension
y andlisis de los diversos técnicas de mantencion existentes.

Caracterizacion del participante

Técnico mecanico industrial, electromecdnico, operario de mantenimiento en plantas productivas,
inspector técnico de mantenimiento.




Requisitos de ingreso

Conocimiento basico en operacion y mantenimiento de maquinaria industrial. Experiencia previa o
formacidn técnica en el area.

Requisitos técnicos

Sistema Operativo Windows 10 o superior; iOS 11 o posterior

Memoria RAM: 16 GB o mas

Procesador: velocidad de 2 GHz o superior

Tarjeta de sonido

Resolucién de monitor: 1024 x 768 o superior.

Navegadores Recomendados: Google Crome (ultima versidn), Mozilla Firefox (ultima version), Microsoft
Edge

Camara, microfono, parlantes y/o audifonos

Lector de PDF, como Adobe Acrobat Reader (adobe.com) o Foxit Reader (foxit.com)

Conexioén a Internet de minimo 10 horas a la semana y de 12mbps o mas para una adecuada experiencia
de videoconferencia y visualizacién de recursos de aprendizaje (para medir la velocidad de su enlace a
internet, puede visitar la pagina http://www.speedtest.net/).

Competencia

Aplicar procedimientos de mantenimiento a componentes y sistemas oleohidraulicos y neumadticos, con base en
especificaciones técnicas y normativas.

Unidades Objetivo especifico Contenidos T p

e Fundamentosy leyes de la hidraulica| 4 8
y su aplicacién a diferentes sistemas
y componentes.

Unidad 1: Reconocer cartillas de e |dentificacion de caracteristicas
Aplicaciones de | mantenimiento preventivo y constructivas de un circuito
mantenimiento | correctivo a componentes y oleohidraulico.

a componentes | Sistemas oleohidraulicos de . Iden'tificacic')n de 'corr1pf)nentes de
y sistemas oleo acuerdo con protocolos de la un sistema oIeoP.ndrauI.wO.
hidraulicos | €MPresay cuidado del medio e Pruebas de funcionamiento de
ambiente. equipos oleohidraulicos en
condiciones normales.

e Nociones basicas de diagndstico
aplicadas al mantenimiento oleo
hidraulico.

e Fundamentosy leyes de la 4 8

Unidad 2: Aplicar cartillas de neumatica.

Aplicaciones de | mantenimiento preventivo y
mantenimiento | correctivo a componentes y
a componentes | Sistemas neumaticos de

acuerdo con protocolos de la DR ‘
empresa y cuidado del medio e |dentificacion de caracteristicas

ambiente. constructivas de un circuito
neumatico.

e Generacidén del aire comprimido.
e Distribucion del aire comprimido.

e Valvulas y actuadores.
y sistemas

neumaticos



http://www.speedtest.net/).

e |dentificacion de componentes de
un sistema neumatico.

e Pruebas de funcionamiento de
equipos neumatico en condiciones
normales.

e Nociones bdasicas de diagndstico
aplicadas al mantenimiento
neumatico.

Subtotal | 8 16

Horas totales 24

Estrategias metodoldgicas

Metodologias de entrega de contenidos: Al término de este curso, los participantes podran aplicar
procedimientos y técnicas de mantencidn a componentes y sistemas hidraulicos y neumadticos,
considerando protocolos de seguridad industrial y resguardo del medioambiente.

El curso se desarrollard en modalidad presencial, en un espacio educativo dispuesto en instalaciones de
Duoc UC o establecimiento del cliente.

La estrategia metodoldgica sera interactiva-expositiva, es decir, el facilitador presentard contenidos
utilizando distintos recursos educativos tales como presentaciones en PowerPoint, material audiovisual,
recursos impresos y fichas técnicas, ademads de guias practicas de inspeccidn y verificacidn. Las actividades
estardn orientadas a la aplicacion practica de los contenidos, mediante prdacticas de mantenimiento a
sistemas oleo hidraulico y neumaticos en talleres y/o laboratorios.

Descripcion de unidades:

En la unidad 1, las actividades se desarrollan bajo un enfoque metodoldgico activo y aplicado, centrado en
qgue los participantes identifiquen y comprendan el funcionamiento de componentes y sistemas oleo
hidraulicos reales, integrando conocimientos de mantenimiento preventivo y correctivo conforme a
manuales técnicos y protocolos establecidos. Mediante el trabajo colaborativo en grupos, se asignan
componentes oleo hidraulicos especificos para su caracterizacion técnica, clasificacion de repuestos segin
criticidad, planificacidén de tareas periddicas y registro detallado de intervenciones. La metodologia incluye
una etapa de activacién con preguntas motivadoras, seguida por una demostracién a cargo del relator, y
luego la aplicacién practica en sesiones estructuradas en el taller o laboratorio de mantenimiento. Se
utilizan insumos como manuales del fabricante, fichas técnicas y catalogos; herramientas mecanicas
manuales, e instrumentos de medicidn mecanica de precisidén, como el pie de metro de 0,05 mm vy el
micrometro de 0,02 mm, esenciales para verificar tolerancias y desgastes. También se emplean otros
insumos como lubricantes y etiquetas técnicas. Se establece el uso obligatorio de guantes como elemento
de proteccién personal (EPP), asegurando condiciones seguras durante la manipulacién de componentes.

En la unidad 2, las actividades se desarrollan bajo un enfoque metodoldgico activo y aplicado, centrado en
que los participantes identifiquen y comprendan el funcionamiento de componentes y sistemas
neumaticos reales, integrando conocimientos de mantenimiento preventivo y correctivo conforme a
manuales técnicos y protocolos establecidos. Mediante el trabajo colaborativo en grupos, se asignan
componentes neumaticos especificos para su caracterizacién técnica, clasificacion de repuestos segun
criticidad, planificacién de tareas periddicas y registro detallado de intervenciones. La metodologia incluye
una etapa de activacién con preguntas motivadoras, seguida por una demostracién a cargo del relator, y
luego la aplicacion practica en sesiones estructuradas en el taller o laboratorio de mantenimiento. Se
utilizan insumos como manuales del fabricante, fichas técnicas y catalogos; herramientas mecanicas
manuales, e instrumentos de medicion mecdanica de precision, como el pie de metro de 0,05 mm vy el
micrometro de 0,02 mm, esenciales para verificar tolerancias y desgastes. También se emplean otros




insumos como lubricantes y etiquetas técnicas. Se establece el uso obligatorio de guantes como elemento
de proteccién personal (EPP), asegurando condiciones seguras durante la manipulacién de componentes.

Estrategias evaluativas

Criterios de evaluacion:

Instrumentos de evaluacion:

Normas de aprobacidn:

Unidad 1

e Aplica distintos tipos de
mantenimiento, segun las
caracteristicas del componente
oleo hidraulico y los
requerimientos técnicos
establecidos.

e Selecciona e identifica
adecuadamente las
herramientas a utilizar para el
mantenimiento de los
componentes oleo hidraulicos,
considerando los
procedimientos de aplicacién.

e Interpreta la informacion técnica
(Manual del fabricante vy
procedimientos) relevante para
la ejecucion del mantenimiento.

e Aplica criterios técnicos para el
diagndstico del estado de
componentes oleo hidraulicos.

e Ejecuta cartillas de
mantenimiento preventivo vy
correctivo en componentes oleo

hidraulicos, asegurando  su
correcto funcionamiento.
e Aplica procedimientos de

pruebas de funcionamiento que
se ajusten a los parametros
establecidos en los sistemas oleo
hidrdaulicos.

e Cumple con las normas de
seguridad, medio ambiente vy
procedimientos internos de la
empresa durante la ejecucion de
las acciones de mantenimiento.

La evaluacion de la Unidad 1 consistira en
la elaboracion grupal de un informe
técnico sobre las actividades practicas
realizadas en el taller o laboratorio,
incluyendo la seleccién de componentes
oleo hidrdulicos a verificar, la ejecucion de
los diferentes tipos de cartillas de
mantenimiento, los procedimientos
aplicados en contextos de mantenimiento
preventivo — correctivo y las medidas de
seguridad implementadas. El relator
deberd garantizar las condiciones fisicas y
técnicas necesarias para la ejecucién del
trabajo. La evaluacion serd calificada
mediante una rubrica.

Las calificaciones derivadas
de las evaluaciones sumativas
del curso estardn expresadas
con notas entre 1.0 y 7.0,
siendo 4.0 el minimo
requerido para la aprobacion
del curso.

Ponderacion: 50%

Unidad 2

e Aplica distintos tipos de
mantenimiento, segln las
caracteristicas del componente
neumatico y los requerimientos
técnicos establecidos.

e Selecciona e identifica
adecuadamente las
herramientas a utilizar para el
mantenimiento de los
componentes neumaticos,

La evaluacién de la Unidad 2 consistira en
la elaboracion grupal de un informe
técnico sobre las actividades practicas
realizadas en el taller o laboratorio,
incluyendo la seleccién de componentes
neumaticos a verificar, la ejecucion de los
diferentes tipos de cartillas de
mantenimiento, los  procedimientos
aplicados en contextos de mantenimiento
preventivo — correctivo y las medidas de
seguridad implementadas. El relator

Las calificaciones derivadas
de las evaluaciones sumativas
del curso estardn expresadas
con notas entre 1.0 y 7.0,
siendo 4.0 el minimo
requerido para la aprobacion
del curso.

Ponderacion: 50%




considerando los

procedimientos de aplicacién.
e Interpreta la informacion técnica
fabricante
procedimientos) relevante para
la ejecucidn del mantenimiento.
e Aplica criterios técnicos para el

(Manual  del

diagndstico del estado de
componentes neumaticos.

e Ejecuta cartillas de
mantenimiento preventivo vy
correctivo en componentes
neumadticos, asegurando su
correcto funcionamiento.

e Aplica procedimientos de

pruebas de funcionamiento que
los parametros
sistemas

se ajusten a
establecidos en los
neumaticos.

e Cumple con las normas de

seguridad, medio ambiente y
procedimientos internos de la
empresa durante la ejecucion de
las acciones de mantenimiento.

y | mediante una rabrica.

debera garantizar las condiciones fisicas y
técnicas necesarias para la ejecucion del
trabajo. La evaluacién serd calificada

Requisito de aprobacion

Modalidad presencial

Asistencia Minima de 75% de las horas totales del curso y nota minima de

aprobacién 4.0

Modalidad sincrénica - asincrdnica

Recursos para la implementacion del curso

Infraestructura

Indicar sede

Equipos y herramientas

Material didactico

Caracteristicas de |Dénde se|Indicar |[Tipo de equipo y/o|Indicar |Indicar el material
la infraestructura |impartird el |cantidad | herramienta para la|cantidad |que se requiere
requerida para la|curso implementacidn del curso para la
ejecucion del *Anexo *Indicar duracién de implementacion
curso. . . . i . del curso
ficha de licencias o equipamientos.
costos
Taller de mecanica | Liceo Herramientas: 1 Presentacién de
con capacidad de 20 | Politécnico 4 Mesones o base metdlicos de power point por
personas. de trabajo sesion
Constitucion Herramientas mecdnicas:
4 Llaves punta corona, maso, 2 Instrumentos de
4 extractor de rodamiento, evaluacidn impresos
4 calentadores por induccion,
4 llaves ajustables, alicate
4 universal, caiman, set
4 atornilladores, llaves de golpe,
4 botadores, extractores de
4 seguros seeger, Set de
4 montaje de rodamientos
4 Set de cinceles o cuias
mecanicas,
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set de dados de cuadrante %"
10 — 22 mm con chicharra 2",
extension larga de %"y barrote
v

set de dados de cuadrante %"
5.5 - 14 mm, con chicharra %”,
extensién largade 4" y
barrote %4”

Tornillo mecéanico

Prensa hidraulica

Equipos y materiales:
Hidraulica

Bombas hidraulicas para
desarme

Pistones hidrdulicos para
desarme

Motor hidraulico para
desarme

Elementos de mando

Paneles didacticos con central
hidraulica

valvulas direccionales de
accionamiento manual 4/3 —
4/2, vélvulas reguladoras de
caudal, vdlvulas reguladoras
de presidn, vdlvulas
limitadoras de presion,
valvulas anti-retorno

flexibles hidrdulicos conexién
rapida

Neumadtica

Pistones neumaticos para
desarme

Elementos de mando

Paneles didacticos

Valvulas direccionales de
accionamiento manual 5/2 —
3/2, valvulas reguladoras de
caudal, vélvulas légicas “and” y
“or”, valvulas antirretorno

set de tubing 4 mm, accesorios
de unién 4 mm (tee)
compresor silencioso

Unidad de Mantenimiento FRL

Instrumentacidn:
Mandmetros, Fittings, Niples
Pie de metro 0-150 mm
0.05mm

Micrémetro 0-25 mm 0.01mm
Micrémetro 25-50 mm
0.01mm

Alexometro 0.01mm

Feeler

Llave de torque




Insumos:

20 Pafios de limpieza
Toalla de papel
20 Guantes cabritilla
20 Guantes de latex
1 Aceite hidrdulico

Los materiales descritos se

encuentran disponibles en
Establecimiento. @ Se  debe
indagar disponibilidad.

1

Préxima actualizacidn sugerida (Debe ser sugerido por Experto Disciplinar designado por la Escuela)

Maéximo dos afios

Articulacion *Seccion a completar por Subdirector(a)

Cdédigo/Sigla/Nombre Certificado

Programa Regular o EDC

Escuela

Diplomado: Cursos conducentes al diplomado o certificacion (identificar cursos base
y optativos)
NA NA
Otros cursos relacionados con la tematica
NA
Recursos docentes: Perfil desarrollador
Profesién Ingeniero mecanico o a fin

Ainos de experiencia

2 afios 0 mas

Conocimientos y
habilidades relevantes

e Experiencia en desarrollo de material didactico.
e Experiencia en practicas pedagodgicas.

e Formacién disciplinar.

Observaciones

Recursos docentes: Perfil relator

Profesion

Ingeniero mecanico o a fin.

Anos de experiencia

3 afios 0 mas

Conocimientos y
habilidades relevantes

e Metodologias de ensefianza.
e Mantencién de plantas industriales.

e Procesos térmicos.

Observaciones




UC Egg%ﬁ\ﬁlﬁp Ficha Programa No Conducente a Titulo (PNCT)

Nombre del curso Vacantes | Vacantes Horas Modalidad factible
Educacion SENCE totales
Continua

TECNICAS AVANZADAS DE

MANTENIMIENTO MECANICO 30 30 24 Presencial
INDUSTRIAL
Identificacion
Codigo SENCE 1238083013
Cédigo Curso Duoc UC CC47000098
Unidad Académica Subdirector(a) Unidad Fecha de elaboracién
Académica

Escuela de Ingenieria, Recursos Naturales y Medio | Sacha Krause 28 de julio de 2025
Ambiente

Especialista disciplinar | Disefador(a) curricular Disenador(a) Analista instruccional

instruccional

Luis San Martin N/A N/A Rafael Siverio

Aporte de valor del curso (no SENCE)

En el sector industrial, el mantenimiento avanzado de maquinarias vinculadas a procesos productivos
exige técnicos con un perfil especializado, capaces de aplicar procedimientos y protocolos tanto de
mantenimiento planificado como correctivo. En este contexto, se vuelve fundamental la formacién sélida
de operadores-mantenedores que posean las habilidades y conocimientos necesarios para implementar
pautas técnicas del fabricante y procedimientos internos de la empresa.

Este curso responde a la necesidad de fortalecer las competencias técnicas especificas de los operadores
del drea de mantenimiento mecdnico, considerando la importancia que tiene la correcta aplicacién de
procesos de mantenimiento y reparacién de componentes, asi como la elaboracién de reportes técnicos
basados en el diagndstico y evaluacién de sistemas mecanicos conforme a normativas del fabricante y
protocolos de la organizacion.

De este modo, el curso busca aportar a la ejecucién oportuna de acciones de mantenimiento que aseguren
el funcionamiento normal de equipos y sistemas mecanicos, minimizando los tiempos de detencién,
promoviendo buenas practicas de mantenciéon y contribuyendo al rendimiento de las operaciones
productivas y al resguardo del medio ambiente.

Caracterizacion del participante

Operario de taller mecanico, ayudante de fabricacidn, técnico en procesos productivos, asistente de
mantenimiento industrial.
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Requisitos de ingreso

Conocimientos basicos en procesos industriales o mecanicos. Deseable experiencia previa en talleres

mecanicos.

Requisitos técnicos

Sistema Operativo Windows 10 o superior; iOS 11 o posterior
Memoria RAM: 16 GB o mas
Procesador: velocidad de 2 GHz o superior

Tarjeta de sonido

Resolucién de monitor: 1024 x 768 o superior.
Navegadores Recomendados: Google Crome (ultima versidn), Mozilla Firefox (ultima version), Microsoft

Edge

Camara, microfono, parlantes y/o audifonos
Lector de PDF, como Adobe Acrobat Reader (adobe.com) o Foxit Reader (foxit.com)
Conexidn a Internet de minimo 10 horas a la semana y de 12mbps o mas para una adecuada experiencia
de videoconferencia y visualizacion de recursos de aprendizaje (para medir la velocidad de su enlace a

internet, puede visitar la pagina http://www.speedtest.net/).

Competencia

Aplicar técnicas de verificacion de estado de equipos y sistemas mecdnicos industriales de acuerdo a
especificaciones del fabricante y protocolos de la empresa

Unidad de .. ] Horas
. . Resultados de aprendizaje Contenidos
aprendizaje T P
Reconocer técnicas de Inspeccidn visual. 4 8
inspeccién mecanica basica Inspeccién de ruidos.
Unidad 1: seglin manuales técnicos y Vibraciones mecanicas.
L. ‘ criterios del plan de Termografia infrarroja.
Técnicas de . i .
. mantenimiento. Analisis de aceite.
mantenimiento e , .
Analisis ultrasonico.
Seleccion de técnicas de mantenimiento.
Procedimientos de mantencion.
Aplicar técnicas de verificacion |ldentificaciéon de parametros de 4 8
de condiciones operativas en funcionamiento de equipos mecanicos.
Unidad 2: sistemas mecanicos Interpretacién de resultados obtenidos a
L industriales de acuerdo a partir de mediciones realizadas.
Verificacidon de , .. i .
condiciones parametros técnicos Andlisis del origen y causas de falla, de
operativas establecidos Y protocolos de acuerdo con las caracteristicas del equipo
P ., y mantenimiento. mecanico.
elaboracién de , . L .
Métodos de diagnéstico de fallas.
reportes ., .. .
.. Generacion de reportes técnicos y registro
técnicos ..
de mediciones.
Tendencia en equipos mecanicos y en
produccion industrial.
Subtotal| 8 | 16
Horas totales 24
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http://www.speedtest.net/).

Estrategias metodolodgicas

Metodologias de entrega de contenidos

El curso se impartird en modalidad presencial, en los establecimientos de la empresa. La estrategia
metodoldgica sera interactiva-expositiva, combinando la presentacién de contenidos con el desarrollo de
actividades practicas en contexto de taller. El facilitador utilizard diversos recursos didacticos, como
presentaciones en PowerPoint, material audiovisual, recursos interactivos y documentacidn técnica, para
apoyar la comprension de los contenidos.

Entre los métodos de ensefianza-aprendizaje se contemplan: definicion de conceptos clave, analisis de
casos, resolucion de problemas y ejercicios de aplicacién, desarrollados de forma individual y grupal. Las
sesiones se estructurardn siguiendo una secuencia didactica de cuatro momentos: Activacion,
Demostracion, Aplicacion e Integracion.

Al término del curso, los participantes seran capaces de verificar el estado de equipos y sistemas mecanicos
industriales, mediante la aplicacién de técnicas basicas de mantenimiento, considerando especificaciones
del fabricante, planes de mantencién y protocolos de la empresa. Asimismo, podran interpretar los
resultados obtenidos a través de instrumentos de medicion, elaborando registros y reportes técnicos
conforme a los estdndares establecidos y con criterios de seguridad y cuidado del medio ambiente, en
escenarios reales de talleres industriales.

Descripcion de unidades:

Unidad 1:

Esta unidad se implementa bajo un enfoque metodoldgico activo y aplicado, centrado en el desarrollo de
habilidades practicas para aplicar técnicas bdsicas de mantenimiento en sistemas y equipos mecdnicos
industriales. Las actividades permitiran a los participantes identificar tipos de mantenimiento, utilizar
documentacion técnica (como manuales del fabricante y planes de mantencidn), y ejecutar tareas de
intervencidn basica segln protocolos de la empresa.

Mediante actividades colaborativas y practicas en el taller, los participantes caracterizaran distintos
sistemas, seleccionardn técnicas de mantenimiento adecuadas segun la criticidad del equipo y ejecutaran
intervenciones siguiendo normas de seguridad. Se emplearan instrumentos de medicidn mecdnica,
herramientas manuales y materiales especificos, incluyendo lubricantes y elementos de proteccion
personal (EPP), reforzando la importancia de condiciones seguras en el entorno de trabajo.

Unidad 2:

Esta unidad se orienta a que los participantes desarrollen capacidades para verificar el estado operativo de
componentes y sistemas mecdnicos mediante la interpretacion de mediciones y registros técnicos. A partir
de pardmetros como desgaste, tolerancias o funcionamiento de partes maviles, se aplicardn técnicas
basicas de diagndstico e inspecciéon funcional, considerando criterios técnicos, de seguridad y
medioambientales.

Las actividades incluirdn el uso de instrumentos de medicién, la revisién de manuales técnicos vy la
confeccién de cartillas de mantenimiento, reportes técnicos e informes de inspeccién. Todo ello se llevara
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a cabo en escenarios practicos del taller, promoviendo el andlisis critico de condiciones operativas y latoma
de decisiones técnicas ajustadas a los protocolos internos de mantenimiento industrial.

Estrategias evaluativas

Indicadores de logro

Instrumentos de evaluacion

Normas de aprobacion

Unidad 1

Reconoce los principios
basicos y técnicas comunes

de mantenimiento en
sistemas y equipos
mecanicos.

Selecciona la técnica de

mantenimiento mas
adecuada segun el tipo de
equipo v condiciones
operativas.

Aplica técnicas especificas de
mantenimiento en sistemas
mecanicos, considerando
instrucciones técnicas.
Aplica procedimientos
completos de
mantenimiento, respetando
protocolos de la empresa y
medidas de seguridad.

La evaluacion de la Unidad 1 serd una
actividad practica individual en taller,
donde cada participante aplicard
técnicas de mantenimiento en equipos o
sistemas mecanicos. Se evaluard
mediante una escala de apreciacién,
considerando reconocimiento, seleccidn
y aplicacion segln protocolos técnicos.

Las calificaciones
derivadas de las
evaluaciones sumativas

estaran expresadas con
notas entre 1.0 y 7.0,
siendo 4.0 el minimo
requerido para la
aprobacion.

Se corregira el desarrollo
aplicando un 60% de
exigencia.

Estas evaluaciones
representan el 50% de la
calificacion final.

Unidad 2

Reconoce los parametros de
funcionamiento relevantes
para la verificacion de
sistemas y equipos
mecanicos.

Aplica procedimientos
basicos de diagndstico para
determinar el estado de
componentes mecanicos.
Verifica el estado de
funcionamiento de equipos
mecanicos mediante
técnicas de medicién e
inspeccion.

Genera reportes y registros
técnicos de las verificaciones
realizadas, conforme a los
protocolos de la empresa y

Al finalizar la unidad, se aplicard una
evaluacién practica individual en taller
para verificar el estado de equipos
mediante técnicas basicas de
diagndstico. Se utilizara una escala de
apreciacion para calificar el desempeno
técnico y el registro de resultados.

Las calificaciones
derivadas de las
evaluaciones sumativas

estaran expresadas con
notas entre 1.0 y 7.0,

siendo 4.0 el minimo
requerido para la
aprobacion.

Se corregira el desarrollo
aplicando un 60% de
exigencia.

Estas evaluaciones
representan el 50% de la
calificacidn final.
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criterios de seguridad y

medioambiente.

Requisito de aprobaciéon

Modalidad presencial

Nota minima de aprobacion 4.0
Asistencia igual o superior al 75%

Recursos para la implementacion

Infraestru . . . ) 14 e
etura Indicar sede Equipos y herramientas Material didactico
Taller de|Definido por|1 por grupo - Reductores de velocidad, |30 Presentacién de
manteni |la empresa. |de trabajo caja de velocidades, set de power point por
miento rodamientos. sesion
mecanico
con 30 Instrumentos de
capacidad evaluacion
de 20 impresos
personas. 1 por grupo - Bombas centrifugas radial y
de trabajo axial.
1 por grupo - Mesones metalicos
de trabajo
1 por grupo - Caja de herramientas
de trabajo manuales (juego de llaves
punta corona 8 — 23 mm,
mazo goma de 24 Oz, juegos
atornilladores punta plana y
de cruz, juego llaves de dado
'yzll).
1 por grupo - Instrumentacién mecanica
de trabajo (pie de metro 0.05mm,
micrometro 0.02 mm).
1 por grupo - INFRA-ROJO UT-301A
de trabajo
Los  materiales  descritos  se
encuentran disponibles en campus
Nacimiento. Se debe indagar
disponibilidad.
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Préxima actualizacidn sugerida (Debe ser sugerido por Experto Disciplinar designado por la Unidad

Académica)

Maximo dos afios

Diplomado Cursos conducentes al diplomado o certificacion (identificar cursos
base y optativos)
N/A
N/A
N/A N/A
N/A
Convalidacion
Diplomado Curso Cadigo
N/A N/A N/A
N/A N/A N/A
N/A N/A N/A
Articulacion
Programa Escuela Cadigo
N/A N/A N/A
N/A N/A N/A
N/A N/A N/A
Otros programas relacionados con la tematica
N/A
N/A
N/A
Recursos docentes: Perfil desarrollador
Requisitos relativos ala |Ingeniero
educacion
Requisitos relativos a la | Ingeniero mecanico o a fin
formacion
.. ) e Experiencia en desarrollo de material didactico.
Requisitos relativos a e Experiencia en practicas pedagdgicas
las habilidades DU '
e Formacién disciplinar.
Requisitos relativos ala |2 afios o mas
experiencia
Recursos docentes: Perfil relator
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Requisitos relativos a la
educacion

Ingeniero

Requisitos relativos a la
formacidn

Ingeniero mecanico o a fin

Requisitos relativos a
las habilidades

e Metodologias de ensefianza.

e Mantencion de plantas industriales.

e Procesos industriales.

Requisitos relativos a la
experiencia

3 afios 0 mas
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UC G

Ficha Programa No Conducente a Titulo (PNCT)

Nombre del curso Vacantes | Vacantes | Horas Modalidad factible
Educacion SENCE totales
Continua
PROCEDIMIENTOS DE 30 30 16

ALINEACION DE MAQUINAS
INDUSTRIALES

Presencial

Identificacion

Codigo SENCE 1238083015

Codigo Curso Duoc UC CC47000099

Unidad Académica

Subdirector(a) Unidad

Académica

Fecha de elaboracion

Ingenieria, Medio Ambiente y Recursos Naturales

Sacha Krause

28/07/2025

Especialista disciplinar

Disenador(a) curricular

Disenador(a)

Analista instruccional

instruccional

Luis San Martin N/A N/A Rafael Siverio

Aporte de valor del curso (no SENCE)

Contexto general:

En la industria manufacturera y de mantenimiento, la alineacién de equipos rotativos es un factor
determinante para garantizar la operatividad, la funcionalidad y la seguridad de los componentes que
conforman las maquinarias en procesos industriales y lineas de produccidn. En este contexto, se vuelve
fundamental la formacidn sdélida de operadores-mantenedores que posean las habilidades y conocimientos
necesarios para ejecutar procedimientos y acciones de mantenimiento de alineacién de equipos rotativos.

Necesidad del mercado:

Existe una creciente demanda por personal técnico capaz de realizar operaciones confiables y utilizar
adecuadamente equipos de alineacidon en maquinaria industrial. Este perfil es requerido en dreas como
produccién, mantenimiento, control de calidad, ensamblaje y reparacién en sectores como metalmecanica,
automotriz, aeroespacial, energia y manufactura avanzada.

Relacion con el curso:

Este curso permite a los participantes adquirir y perfeccionar habilidades en el uso de equipamiento de
alineacidén con instrumentacidn analoga como digital. Ademads, promueve el desarrollo de criterios para la
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correcta interpretacion y aplicacién de tolerancia , asegurando el cumplimiento de estandares de calidad
en procesos industriales.

Caracterizacion del participante

Operadores de maquinas y herramientas

Técnicos de mantenimiento mecanico

Inspectores de control de calidad

Técnicos en manufactura avanzada

Personal de reparacién y ajuste de componentes industriales

Requisitos de ingreso

Conocimientos basicos en procesos industriales o mecanicos. Deseable experiencia previa en talleres
mecanicos.

Requisitos técnicos

Sistema Operativo Windows 10 o superior; iOS 11 o posterior

Memoria RAM: 16 GB o mas

Procesador: velocidad de 2 GHz o superior

Tarjeta de sonido

Resolucién de monitor: 1024 x 768 o superior.

Navegadores Recomendados: Google Crome (ultima versidon), Mozilla Firefox (Ultima versién), Microsoft
Edge

Camara, microfono, parlantes y/o audifonos

Lector de PDF, como Adobe Acrobat Reader (adobe.com) o Foxit Reader (foxit.com)

Conexidn a Internet de minimo 10 horas a la semana y de 12mbps o mas para una adecuada experiencia
de videoconferencia y visualizacion de recursos de aprendizaje (para medir la velocidad de su enlace a
internet, puede visitar la pagina http://www.speedtest.net/).

Competencia

Aplicar técnicas de alineacion en equipos rotativos en procesos de mantenimiento industrial segln
normas establecidas.

Umdac.l d? Resultados de aprendizaje Contenidos Horas
aprendizaje T P
Reconocer principios de | Fundamentos teéricos. 3 5
Unidad 1: alineacion de  maquinarias | Diagndstico de desalineacién.
Técnicas de |rotativas seguln normas | Técnicas de alineacién.
alineacion industriales vigentes. Nivelacién de equipos rotativos.

Interpretacidon de normas aplicadas.

Unidad 2: Aplicar técnicas de alineacion | Uso de instrumentacién para la alineacion. 3 5
) en maquinarias industriales|Ajustes utilizados en la alineacién.
Instrumentos y . I . . .
técnicas segun  procedimientos de|Aplicacién de estandares y practicas para la
. mantenimiento preventivo. alineacién.
aplicadas de , . .,
. .. Métodos seguros de manipulacion de
alineacion . . ., .
instrumentos de alineacién de equipos
rotativos.
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Subtotal| 6 | 10

Horas totales 16

Estrategias metodoldgicas

Metodologias de entrega de contenidos: Al término de este curso los participantes podran: Aplicar técnicas
de alineacion en el mantenimiento industrial, considerando normas y métodos seguros de alineacion de
equipos rotativos. El curso se desarrollara en modalidad presencial, en dependencia de la empresa. La
estrategia metodoldgica serd interactiva-expositiva, es decir, el facilitador presentard contenidos utilizando
distintos recursos educativos tales como presentacién power point, material audiovisual, recursos
interactivos u otro tipo de documento, ademds desarrollara actividades enfocadas a la aplicacién practica
de los contenidos. Entre los métodos de ensefianza y aprendizaje que se utilizaran, estd la definicion de
conceptos clave, anadlisis de casos, resoluciéon de problemas y ejercicios de aplicacion donde los
participantes deberan desarrollar actividades en forma individual o grupal. El desarrollo de los contenidos
se dividird en sesiones, cada una se realizara a través de una secuencia didactica compuesta por cuatro
momentos: Activacion, Demostracion, Aplicacion e Integracion.

Descripcion de unidades:

Unidad 1: En esta unidad se abordaran los fundamentos de la alineacién de equipos rotativos,
introduciendo conceptos tedricos, verificacion de desalineamientos, normas técnicas y procedimientos
utilizados en la industria. A través de sesiones tedrico-practicas, los participantes aplicaran técnicas bdsicas
de alineacién y nivelaciéon de componentes mecanicos, de acuerdo con normas establecidas. Esta unidad
sienta las bases para el uso instrumental que se desarrollara en la siguiente fase del curso.

Unidad 2: En esta unidad, los participantes desarrollardan habilidades practicas mediante el uso de
instrumentos de alineacién, como comparadores de caratula e instrumentos digitales, aplicindolos en la
alineacién de componentes y maquinaria en condiciones simuladas de procesos industriales. Cada equipo
trabajard con un set completo de instrumentos, interpretando desviaciones, registrando resultados y
aplicando parametros técnicos definidos. Las actividades se realizaran en el laboratorio o taller,
fortaleciendo el trabajo colaborativo y la aplicacion técnica segura en contextos reales de mantenimiento
y produccién.
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Estrategias evaluativas

Indicadores de logro

Instrumentos de evaluacion

Normas de aprobacion

Unidad 1

Reconoce los principios basicos

y hormas asociadas a la

alineacion de equipos rotativos.

Identifica técnicas de alineacion

y nivelacién utilizadas en

mantenimiento industrial, segun

procedimientos establecidos.

Aplica técnicas basicas de
alineacion y nivelacién en
actividades guiadas,
considerando las normas
vigentes.

La evaluacidn de la Unidad 1 sera una
actividad practica individual en taller,
donde cada participante aplicara técnicas
de alineacién en maquinaria industrial. Se
evaluara mediante una escala de
apreciacion, considerando
reconocimiento, selecciéon y aplicacién
segln protocolos técnicos.

Las calificaciones derivadas
de las evaluaciones
sumativas estaran
expresadas con notas entre
1.0 y 7.0, siendo 4.0 el
minimo requerido para la
aprobacion.

Esta evaluacion representa
el 40% de la calificacion final
del curso

Unidad 2

Aplica técnicas de alineacidn
utilizando instrumentos
analogos y digitales,
considerando pardmetros
técnicos establecidos.

Aplica procedimientos seguros

para la manipulacién y uso de
instrumentos de alineacion en
equipos rotativos.

Aplica estdndares y buenas
practicas en la verificacion de
alineacién de maquinaria
industrial.

La evaluacién de la Unidad 2 consistira en
un examen practico individual en taller,
donde los participantes deberdn aplicar
técnicas de alineacidén con instrumentos
analogos y digitales sobre componentes
o sistemas simulados. Se evaluara el uso
correcto de los instrumentos, el
cumplimiento de estdndares técnicos y
de seguridad, y la calidad del resultado
obtenido. El desempefo sera calificado
mediante una escala de apreciacién.

Las calificaciones derivadas
de las evaluaciones
sumativas estaran
expresadas con notas entre
1.0 y 7.0, siendo 4.0 el
minimo requerido para la
aprobacion.

Esta evaluacion representa
el 60% de la calificacion final
del curso

Requisito de aprobacion

Modalidad presencial y e-
learning sincroénico

Asistencia Minima de 75% de las horas totales del curso y nota minima

de aprobacién 4.0

Recursos para la implementacion

Infraestructura Indicar sede Equipos y herramientas Material didactico
Laboratorio con | Dependencias 8 | Comparador 1 |Presentacién de
mesones con | del cliente. 8 | Dos piezas base power point por
capacidad de 30 (referencia) sesion.
personas. 2 | Alineador laser

4 | Sistemasd de 20
trasnmisién mecdnica
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2 | Conjunto motor —bomba

2 | Conjunto moto —
reductor

4 | Mesones metalicos

4 | Caja de herramientas
manuales (juego de llaves
punta corona 8 — 23 mm,
mazo goma de 24 Oz,
juegos atornilladores
punta plana y de cruz,
juego llaves de dado %5”).

Instrumentos de
evaluacion
impresos.

Préxima actualizacidn sugerida (Debe ser sugerido por Experto Disciplinar designado por la Unidad

Académica)

Maximo dos arios

Articulacion *Seccion a completar por Subdirector(a)

Cdédigo/Sigla/Nombre Certificado

Programa Regular o EDC

Escuela

Diplomado

y optativos)

Cursos conducentes al diplomado o certificacion (identificar cursos base

Otros cursos relacionados con la tematica

Recursos docentes: Perfil desarrollador

Requisitos relativos a la
educacion

Ingeniero o técnico

Requisitos relativos a la
formacién

Ingeniero en electricidad, ingeniero en mecdnica industrial, técnico en

electricidad o mecanica o afin

Requisitos relativos a las
habilidades

e Experiencia en desarrollo de material didactico.
e Experiencia en practicas pedagdgicas.
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e Formacion disciplinar.

Requisitos relativos a la
experiencia

2 afios o mas

Recursos docentes: Perfil relator

Requisitos relativos a la
educacion

Ingeniero o técnico

Requisitos relativos a la
formacion

Ingeniero en electricidad, ingeniero en mecanica industrial, técnico en
electricidad o mecdnica o afin

Requisitos relativos a las
habilidades

e Metodologias de ensefianza.
e Mantencion de plantas industriales.
e Procesos industriales.

Requisitos relativos a la
experiencia

3 afios o mas
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