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FUNDACIÓN INSTITUTO PROFESIONAL DUOC UC 

VICERRECTORÍA ACADÉMICA 

RESOLUCIÓN Nº54/2025 

APRUEBA DIPLOMADO EN MANTENCIÓN MECÁNICA INDUSTRIAL 

VISTOS: 

1 º. El proyecto presentado por la Directora de la Escuela de Ingeniería, Medio 
Ambiente y Recursos Naturales. 

2° . Lo previsto en el Instructivo para la Creación y Dictación de Diplomados, aprobado 
por Resolución de Vicerrectoría Académica Nº04/2001, del 26 de abril de 2001. 

3° . Las facultades previstas en el artículo 6º del Reglamento General. 

RESUELVO: 

Aprobar y tener como versión oficial y de aplicación general, el "Diplomado en 
Mantención mecánica industrial", cuyo texto se adjunta a continuación de esta 
resolución. 

Comuníquese, publíquese y regístrese. 

Santiago, noviembre 13 de 2025. 
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Duoc UC 
Dirección General de Desarrollo Estudiantil y Educación Continua 

Educación Continua 

PRESENTACIÓN DE DIPLOMADO 

Señor: 
Gastón Ramos V. 
Vicerrector Académico (i) 
Duoc UC 

Romina Cayumil M., Directora de la Escuela de Ingeniería, Medio Ambiente y Recursos Naturales, presenta a 
la Vicerrectoría Académica, el “Diplomado en Mantención Mecánica Industrial”, para formar parte de la 
oferta empresa de Educación Continua. 

Agradeceré revisar y emitir la resolución correspondiente para poder ofertar dicho programa. 

_____________________________________________ 
Romina Cayumil M. 

Directora Escuela de Ingeniería,  
Medio Ambiente y Recursos Naturales, 

Duoc UC 
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Octubre 2025 

DIPLOMADO EN MANTENCIÓN MECÁNICA INDUSTRIAL 

Resumen: 

Diplomado de oferta empresa desarrollado por la Escuela de Ingeniería, Medio Ambiente y Recursos 
Naturales. El contexto industrial actual exige profesionales capaces de enfrentar procesos 
productivos cada vez más complejos y automatizados, donde la continuidad operacional, la seguridad 
y el cuidado del medio ambiente son elementos críticos para la competitividad de las organizaciones. 
En este escenario, la mantención mecánica industrial se convierte en una función estratégica, que 
requiere de especialistas preparados para garantizar la confiabilidad de máquinas, equipos y sistemas 
productivos. 

En este marco, el presente diplomado busca responder a estas necesidades entregando herramientas 
teórico-prácticas para el diagnóstico, operación y mantenimiento de equipos industriales. A lo largo 
del programa, los participantes abordarán aspectos esenciales como la revisión y lubricación de 
rodamientos, la interpretación de planos y diagramas técnicos, la fabricación y medición mecánica, 
así como la identificación de materiales ferrosos y no ferrosos y sus mecanismos de desgaste. 

Del mismo modo, se formarán en técnicas de soldadura al arco, oleohidráulica y neumática, y 
mantenimiento avanzado, fortaleciendo su capacidad para aplicar protocolos de seguridad, prevenir 
fallas y ejecutar reparaciones que aseguren la continuidad de los procesos industriales. Finalmente, 
el diplomado contempla la formación en alineamiento de máquinas industriales, una competencia 
clave para mantener la eficiencia energética, reducir costos de operación y prolongar la vida útil de 
los equipos. 

El diplomado tiene una duración de 140 horas cronológicas, en modalidad presencial. Para obtener 
el diplomado, los participantes deberán aprobar los nueve cursos según la siguiente ponderación: 

Nombre de cursos Horas % de la nota final 
de diplomado 

REVISIÓN FUNCIONAL DE COMPONENTES MECÁNICOS EN 
LÍNEAS PRODUCTIVAS  08 6% 

INTERPRETACIÓN DE PLANOS P&ID EN PROCESOS 
INDUSTRIALES  12 9% 

TÉCNICAS BÁSICAS DE FABRICACIÓN MECÁNICA EN TALLER 
INDUSTRIAL 08 6% 

TÉCNICAS DE MEDICIÓN DIMENSIONAL EN PROCESOS DE 
MANUFACTURA Y MANTENIMIENTO 16 11% 

MANEJO DE MECANISMOS DE DETERIORO EN MATERIALES 
FERROSOS Y NO FERROSOS PARA MANTENIMIENTO 
INDUSTRIAL  

08 6% 
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TÉCNICAS DE SOLDADURA AL ARCO VOLTAICO EN 
APLICACIONES INDUSTRIALES 24 17% 

TÉCNICAS DE MANTENIMIENTO A SISTEMAS 
OLEOHIDRÁULICOS Y NEUMÁTICOS 24 17% 

TÉCNICAS AVANZADAS DE MANTENIMIENTO MECÁNICO 
INDUSTRIAL 24 17% 

PROCEDIMIENTOS DE ALINEACIÓN DE MÁQUINAS 
INDUSTRIALES 16 11% 

Total de horas 140 100% 

El diplomado está dirigido a técnicos mecánicos industriales, electromecánicos, operarios de 
mantenimiento en plantas productivas, e inspectores técnicos de mantenimiento que necesitan 
actualizar sus conocimientos. 

Javiera Munizaga D. 
Subdirectora de Diseño de Programas Académicos 

de Educación Continua 



PNCT

1. NOMBRE DEL DIPLOMADO
MANTENCIÓN MECÁNICA INDUSTRIAL

2. TOTAL DE HORAS
140

3. POBLACIÓN OBJETIVO
Técnicos mecánicos industriales, técnicos electromecánicos, operarios de mantenimiento en plantas productivas e 
inspectores técnicos de mantenimiento. El diplomado también está orientado a quienes buscan fortalecer sus 
competencias en diagnóstico de fallas, operación segura de equipos, aplicación de técnicas de reparación y 
prevención de riesgos, con el fin de mejorar la confiabilidad de los procesos y la continuidad operacional en entornos 
industriales.

4. REQUISITOS DE INGRESO
Deseable experiencia laboral en mantención mecánica, electromecánica o en operación de equipos industriales 
dentro de plantas productivas, no excluyente.

5. JUSTIFICACIÓN DE CREACIÓN
El dinamismo actual de los procesos productivos y las transformaciones tecnológicas que atraviesan la industria 
exigen técnicos especializados con habilidades adaptativas en el ámbito de la mantención mecánica. En este 
contexto, las organizaciones requieren profesionales capaces de diagnosticar fallas, ejecutar planes de 
mantenimiento preventivo y correctivo, optimizar recursos y garantizar la continuidad operacional de maquinaria y 
sistemas productivos.

Este diplomado responde a dichas necesidades mediante un enfoque práctico y aplicado, que integra contenidos 
clave en técnicas de soldadura, oleohidráulica y neumática, alineamiento de máquinas, análisis de materiales y 
mantenimiento avanzado. Su diseño modular facilita una comprensión progresiva y contextualizada de los sistemas 
industriales, fortaleciendo competencias técnicas que impactan directamente en la productividad, la seguridad y la 
sustentabilidad de los procesos.

6. OBJETIVO GENERAL/ IDENTIFICACIÓN PERFIL DE SALIDA

FICHA ÚNICA DE CREACIÓN DE DIPLOMADO

Ejecutar procesos de mantención mecánica industrial, con base en técnicas de diagnóstico, reparación y prevención 
de fallas, así como estrategias de mantenimiento que promuevan la confiabilidad de los equipos, la eficiencia 
productiva y la seguridad operacional en plantas industriales.

DEC-F34-03



8. FECHA

9.1 - Haber aprobado todos los cursos del diplomado

9.2 - La distribución de la nota final de aprobación del diplomado se desglosa de la siguiente manera:

% de la nota final del 
diplomado

6%

9%

6%

11%

6%

17%

17%

17%

11%

100%

Porcentaje asignado a 
los cursos

Porcentaje asignado a la actividad 
evaluativa final

100% N/A

9.3 - Convalidación con programas académicos de Educación Continua

CC Diplomado original Código del diplomado

9. REQUISITOS DE OBTENCIÓN

140

TÉCNICAS DE MANTENIMIENTO A SISTEMAS 
OLEOHIDRÁULICOS Y NEUMÁTICOS
TÉCNICAS AVANZADAS DE MANTENIMIENTO MECÁNICO 
INDUSTRIAL

TÉCNICAS DE SOLDADURA AL ARCO VOLTAICO EN 
APLICACIONES INDUSTRIALES

8

24

Total de horas

Nombre de cada curso

TÉCNICAS BÁSICAS DE FABRICACIÓN MECÁNICA EN 
TALLER INDUSTRIAL

PROCEDIMIENTOS DE ALINEACIÓN DE MÁQUINAS 
INDUSTRIALES

24

24

16

TÉCNICAS DE MEDICIÓN DIMENSIONAL EN PROCESOS DE 
MANUFACTURA Y MANTENIMIENTO
MANEJO DE MECANISMOS DE DETERIORO EN 
MATERIALES FERROSOS Y NO FERROSOS PARA 
MANTENIMIENTO INDUSTRIAL 

16

8

Aprobar los nueve cursos que componen el diplomado.

Nombre de cada curso Horas

REVISIÓN FUNCIONAL DE COMPONENTES MECÁNICOS 
EN LÍNEAS PRODUCTIVAS 
INTERPRETACIÓN DE PLANOS P&ID EN PROCESOS 
INDUSTRIALES 

8

12

7. UNIDAD ACADÉMICA
Escuela de Ingeniería, Medio Ambiente y Recursos Naturales 11-9-2025

DEC-F34-03



9.4 - Articulación con programas de Unidad Académica 

CC Programa original Código del programa

N/A N/A N/A
N/A N/A N/A
N/A N/A N/A
N/A N/A N/A

10. MODALIDAD DE IMPARTICIÓN

Modalidad
Asincrónica
Presencial X
Sincrónica

N/A

N/A
N/A

Nombre de cada programa académico

N/A

DEC-F34-03
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 Ficha Programa No Conducente a Título (PNCT) 

Nombre del curso Vacantes 
Educación 
Continua 

Vacantes 
SENCE 

Horas 
totales 

Modalidad factible 

REVISIÓN FUNCIONAL DE
COMPONENTES MECÁNICOS EN
LÍNEAS PRODUCTIVAS

30 30 8 Presencial 

Identificación 
 (Información interna llena el analista) 

Código SENCE 1238080544 

Código Curso Duoc UC CC47000077 

Unidad Académica Subdirector(a) Unidad 
Académica 

Fecha de elaboración 

Ingeniería, Medio Ambiente y Recursos Naturales Sacha Krause 23/05/2025 

Especialista disciplinar Diseñador(a) curricular Diseñador(a) 
instruccional 

Analista instruccional 

Luis San Martín N/A N/A Yazim Meza V. 

 Aporte de valor del curso (no SENCE) 

Contexto general 
En el entorno industrial actual, la eficiencia operativa y la disponibilidad de equipos son fundamentales 
para mantener la continuidad de los procesos productivos. Las fallas mecánicas no detectadas a tiempo 
generan pérdidas económicas significativas y riesgos de seguridad laboral. 
Necesidad del mercado 
Existe una creciente demanda por técnicos y operarios capaces de identificar el estado funcional de los 
componentes mecánicos mediante inspecciones sistemáticas, considerando criterios de seguridad 
industrial y sostenibilidad ambiental. La especialización en estas técnicas mejora la empleabilidad y 
fortalece la cultura preventiva en las industrias manufactureras y de procesos. 
Relación con el curso 
Este curso entrega herramientas prácticas y criterios técnicos para realizar diagnósticos funcionales de 
componentes de transmisión mecánica y de parámetros de lubricación, favoreciendo la anticipación de 
fallas y promoviendo el cumplimiento de normativas ambientales y de seguridad en el trabajo. 

Caracterización del participante 

Técnico mecánico industrial, electromecánico, operario de mantenimiento en plantas productivas, 
inspector técnico de mantenimiento 

Requisitos de ingreso 
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Conocimiento básico en operación y mantenimiento de maquinaria industrial. Experiencia previa o 
formación técnica en el área. 

Requisitos técnicos 
Debe incorporar o modificar si requiere un software o hardware diferente. Ejemplo: Power Query 

instalado en computadora o laptop 

Sistema Operativo Windows 10 o superior; iOS 11 o posterior 
Memoria RAM: 16 GB o más 
Procesador: velocidad de 2 GHz o superior 
Tarjeta de sonido 
Resolución de monitor: 1024 x 768 o superior. 
Navegadores Recomendados: Google Crome (última versión), Mozilla Firefox (última versión), Microsoft 
Edge 
Cámara, micrófono, parlantes y/o audífonos 
Lector de PDF, como Adobe Acrobat Reader (adobe.com) o Foxit Reader (foxit.com) 
Conexión a Internet de mínimo 10 horas a la semana y de 12mbps o más para una adecuada experiencia 
de videoconferencia y visualización de recursos de aprendizaje (para medir la velocidad de su enlace a 
internet, puede visitar la página http://www.speedtest.net/). 

Competencia 

Aplicar procedimientos de revisión funcional de componentes de transmisión mecánica y sistemas de 
lubricación en líneas productivas, según protocolos de seguridad industrial y resguardo del 
medioambiente. 

Unidad de 
aprendizaje 

Resultados de aprendizaje Contenidos 
Horas 

T P 

Unidad 1: 
Revisión de 

componentes 
de transmisión 

mecánica 

Reconocer las técnicas de 
revisión de componentes de 
transmisión mecánica en 
sistemas productivos según 
procedimientos y medidas de 
seguridad establecidas. 

• Tipos y funciones de sistemas de
transmisión mecánica (engranajes, ejes,
rodamientos, poleas).

• Técnicas de inspección visual y de
medición.

• Fallas comunes: desalineación,
desgaste, fatiga.

• Uso de fichas de mantenimiento y
análisis de casos prácticos.

1 3 

Unidad 2: 
Revisión de 

parámetros de 
lubricación y 
protocolos de 

seguridad 

Aplicar procedimientos de 
verificación de parámetros de 
lubricación en equipos 
industriales, criterios técnicos, 
normas de seguridad y 
resguardo ambiental. 

• Tipos y características de lubricantes
industriales.

• Detección de fallas de lubricación:
contaminación, fuga, evaporación.

• Protocolos de seguridad: EPP, bloqueo
de energías, manejo de residuos.

• Normas medioambientales y
procedimientos de disposición de
materiales contaminados.

1 3 

Subtotal 2 6 

http://www.speedtest.net/).
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Horas totales 8 

Estrategias metodológicas 
Metodologías de entrega de contenidos: Al término de este curso, los participantes podrán aplicar procedimientos 

de revisión funcional de elementos componentes de una transmisión mecánica y sistemas de lubricación en líneas 

productivas, considerando protocolos de seguridad industrial y resguardo del medioambiente. 

El curso se desarrollará en modalidad presencial, en un espacio educativo dispuesto en instalaciones de Duoc UC o 

establecimiento del cliente. 

La estrategia metodológica será interactiva-expositiva, es decir, el facilitador presentará contenidos utilizando 

distintos recursos educativos tales como presentaciones en PowerPoint, material audiovisual, recursos impresos y 

fichas técnicas, además de guías prácticas de inspección. Las actividades estarán orientadas a la aplicación práctica 

de los contenidos, mediante simulaciones de mantenimiento, análisis técnico de casos reales y ejercicios de 

verificación funcional. 

Descripción de unidades: 
En la unidad 1, los participantes aprenderán a verificar el estado de diferentes elementos componentes de 
transmisión mecánica mediante técnicas de inspección visual y uso de instrumentos de medición básicos. 
El facilitador introducirá los conceptos clave a través de exposiciones guiadas con apoyo de presentaciones 
multimedia, fichas técnicas y cápsulas audiovisuales. Posteriormente, se aplicarán estos conocimientos en 
talleres prácticos donde los participantes trabajarán con componentes reales o simulados como 
engranajes, poleas, ejes y rodamientos, utilizando instrumentos de medición como calibres, linternas 
tácticas y torquímetros.  Las actividades prácticas estarán orientadas al reconocimiento de fallas típicas, 
interpretación de pautas de mantenimiento y simulación de procedimientos de revisión mecánica bajo 
condiciones seguras. 

En la unidad 2, se abordará la verificación de parámetros de lubricación y la aplicación de normas de 
seguridad y resguardo ambiental en entornos industriales. La enseñanza comenzará con la presentación 
de contenidos técnicos mediante recursos visuales y fichas de mantenimiento, enfocándose en tipos de 
lubricantes, condiciones de operación y fallas frecuentes por mala lubricación. En la fase práctica, los 
participantes desarrollarán actividades de diagnóstico de sistemas de lubricación utilizando cartillas de 
inspección, muestras de lubricantes industriales, y simuladores de sistemas contaminados o con fugas. 
Además, se practicarán procedimientos de seguridad aplicados al mantenimiento, como el uso de 
Elementos de Protección Personal (EPP), simulación de bloqueos de energía y manejo seguro de residuos 
lubricantes conforme a protocolos medioambientales. La unidad cerrará con una actividad integradora 
basada en el análisis de un caso técnico y la formulación de un plan de acción de mejora. 

Estrategias evaluativas 

Indicadores de logro Instrumentos de evaluación Normas de aprobación 

Evaluación final 

• Identifica los principales
componentes de
transmisión mecánica según
su función en el sistema
productivo.

La evaluación final, tiene una finalidad 
sumativa a través de heteroevaluación. 
Para esta evaluación deberán desarrollar 
una ejecución práctica de manera grupal, 
debiendo completar una serie de 

Las calificaciones derivadas 
de las evaluaciones 
sumativas estarán 
expresadas con notas entre 
1.0 y 7.0, siendo 4.0 el 
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• Reconoce fallas mecánicas
típicas a través de
inspección visual y señales
de desgaste.

• Utiliza instrumentos de
medición para verificar el
estado funcional de los
componentes mecánicos
bajo condiciones
operacionales.

• Aplica técnicas de revisión
mecánica considerando
normativas de seguridad en
la ejecución del diagnóstico.

• Identifica tipos de
lubricantes y sus aplicaciones
según manuales técnicos y
condiciones operativas.

• Verifica parámetros de
lubricación utilizando
cartillas de mantenimiento
en contextos reales de
operación.

• Detecta anomalías en
sistemas de lubricación
mediante inspección visual o
técnica, considerando pautas
y criterios establecidos.

• Aplica protocolos de 
seguridad y medidas 
ambientales en la 
manipulación de lubricantes 
y disposición de residuos. 

instrucciones que se evaluarán con 
rúbrica de evaluación.  

mínimo requerido para la 
aprobación. 

Se corregirá el desarrollo 
aplicando un 60% de 
exigencia.   

Estas evaluaciones 
representan el 100% de la 
calificación final.   

Requisito de aprobación 
Eliminar la que no corresponda a la modalidad del curso 

Modalidad presencial y e-
learning sincrónico 

Asistencia Mínima de 75% de las horas totales del curso y nota mínima 
de aprobación 4.0 

Recursos para la implementación 

Infraestructura Indicar sede Equipos y herramientas Material didáctico 

Taller de 
mantenimiento 
mecánico con 
capacidad de 20 
personas. 

Liceo 
Politécnico de 
constitución. 

1 por 
grupo 
de 
trabajo 

- Mesones metálicos o base
metálica de trabajo.

- Caja de herramientas
manuales (juego de llaves
punta corona 8 – 23 mm,

1 

20 

Presentación 
de power point 
por sesión 



FICHA PROGRAMA NO CONDUCENTE A TÍTULO (PNCT) Versión: 4 

Diseño de Programas Académicos Página 5 de 7 

1 por 
grupo 
de 
trabajo 

1 por 
grupo 
de 
trabajo 

1 por 
grupo 
de 
trabajo 

1 por 
grupo 
de 
trabajo 

1 por 
grupo 
de 
trabajo 

1 por 
grupo 
de 
trabajo 

1 por 
grupo 
de 
trabajo 

1 por 
grupo 
de 
trabajo 

mazo goma de 24 Oz, juegos 
atornilladores punta plana y 
de cruz, juego llaves de dado 
½”). 

- Tornillo mecánico
- Prensa hidráulica

Equipos y materiales: 

- Bancos didácticos de
sistemas de transmisión
mecánica.

- Maqueta Estrella de 
rodamientos y accesorios.

- Rodamientos de bolas
- Rodamientos de rodillo a

rotula
- Rodamientos cónicos
- Accesorios de unión 

(acoplamientos, juntas, etc.) 

Instrumentación: 

- Pie de metro 0 -150 mm (0.05
mm/1/128”)

- Micrómetro 0 – 50 mm (0.01
mm)

- Calibre fijo (feeler)
- Pirómetro digital
- Tacómetro digital
- Sonómetro
- Estetoscopio
- Pistola estroboscópica
- Baroscopio

Insumos: 
- Grasa lubricante
- Aceite lubricante
- Paños de limpieza
- Toalla de papel
- Guantes cabritilla
- Guantes de látex

Los materiales descritos se 
encuentran disponibles en liceo 

Instrumentos 
de evaluación 
impresos 
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politécnico de constitución. se debe 
indagar disponibilidad. 

Próxima actualización sugerida (Debe ser sugerido por Experto Disciplinar designado por la Unidad 
Académica) 

Máximo dos años 

Articulación *Sección a completar por Subdirector(a) Código/Sigla/Nombre Certificado 

Programa Regular o EDC Escuela 

Otros cursos relacionados con la temática 
Incluir los que estén diseñados y que se relacionen con la temática, por ejemplo, si la PNCT corresponde 

a un curso de Excel avanzado, en este apartado se puede incluir el curso de: Power BI avanzando 

Recursos docentes: Perfil desarrollador 

Requisitos relativos a la 
educación 

Ingeniero o técnico 

Requisitos relativos a la 
formación 

Ingeniero mecánico, ingeniero en ejecución, ingeniero en mecánica industrial, 
técnico en mecánica o a fin 

Requisitos relativos a 
las habilidades 

• Experiencia en desarrollo de material didáctico.

• Experiencia en prácticas pedagógicas.

• Formación disciplinar.

Requisitos relativos a la 
experiencia 

2 años o más 

Recursos docentes: Perfil relator 

Requisitos relativos a la 
educación 

Ingeniero o técnico 

Requisitos relativos a la 
formación 

Ingeniero mecánico, ingeniero en ejecución, ingeniero en mecánica industrial, 
técnico en mecánica o a fin 

Diplomado Cursos conducentes al diplomado o certificación (identificar cursos base 
y optativos) 
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Requisitos relativos a 
las habilidades 

• Metodologías de enseñanza.

• Mantención de plantas industriales.

• Procesos industriales.

Requisitos relativos a la 
experiencia 

3 años o más 
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 Ficha Programa No Conducente a Título (PNCT) 

Nombre del curso Vacantes 
Educación 
Continua 

Vacantes 
SENCE 

Horas 
totales 

Modalidad factible 

INTERPERTACIÓN DE PLANOS P&ID
EN PROCESOS INDUSTRIALES

30 30 12 Presencial 

Identificación 
 (Información interna llena el analista) 

Código SENCE 1238080543 

Código Curso Duoc UC CC47000080 

Unidad Académica Subdirector(a) Unidad 
Académica 

Fecha de elaboración 

Escuela de Ingeniería Medio Ambiente y 
Recurso Naturales 

Manuel Morales 02-05-2025

Especialista disciplinar Diseñador(a) instruccional Analista instruccional 

Luis San Martín N/A Yazim Meza V. 

 Aporte de valor del curso (no SENCE) 

En industrias de procesos como la celulosa, química, minería o alimentos, la capacidad de interpretar 
planos P&ID se ha vuelto fundamental para garantizar una operación segura y eficiente. Estos diagramas 
son herramientas clave para entender flujos, control de procesos e interacciones entre sistemas. 
Este curso breve responde a una necesidad concreta del mercado: formar a técnicos capaces de leer e 
interpretar correctamente estos planos, asegurando el cumplimiento de protocolos técnicos, operativos y 
medioambientales. Su diseño permite un aprendizaje intensivo y enfocado, ideal para trabajadores en 
ejercicio que requieren capacitación rápida y aplicada.  

Caracterización del participante 

 Operador de planta, técnico eléctrico, técnico en automatización, técnico en mantenimiento industrial. 

Requisitos de ingreso 

Manejo básico de software CAD y ofimática. 

Requisitos técnicos 
Debe incorporar o modificar si requiere un software o hardware diferente. Ejemplo: Power Query 

instalado en computadora o laptop 
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Sistema Operativo Windows 10 o superior; iOS 11 o posterior 
Memoria RAM: 16 GB o más 
Procesador: velocidad de 2 GHz o superior 
Tarjeta de sonido 
Resolución de monitor: 1024 x 768 o superior. 
Navegadores Recomendados: Google Crome (última versión), Mozilla Firefox (última versión), Microsoft 
Edge 
Cámara, micrófono, parlantes y/o audífonos 
Lector de PDF, como Adobe Acrobat Reader (adobe.com) o Foxit Reader (foxit.com) 
Conexión a Internet de mínimo 10 horas a la semana y de 12mbps o más para una adecuada experiencia 
de videoconferencia y visualización de recursos de aprendizaje (para medir la velocidad de su enlace a 
internet, puede visitar la página http://www.speedtest.net/). 

Competencia 

Aplicar técnicas de interpretación de planos P&ID de procesos industriales según simbología técnica, 
normativa vigente y relaciones funcionales de los sistemas.  

Unidad de 
aprendizaje 

Resultados de aprendizaje Contenidos 
Horas 

T P 

Unidad 1: 
Fundamentos 

de los 
Diagramas 

P&ID 

Reconocer los elementos 
normativos y gráficos 
fundamentales en planos P&ID, 
según simbología, estructuras y 
su aplicación en procesos 
industriales. 

• Definición y propósito de los P&ID.

• Normas internacionales (ISA, ISO).

• Simbología básica de instrumentación y
control.

• Tipos de líneas, conexiones y elementos
del proceso.

• Estructura visual de los diagramas.

1 3 

Unidad 2: 
Aplicación en 
la Lectura e 

Interpretación 
de Planos P&ID 

Interpretar planos P&ID en 
procesos industriales, flujos, 
controles y puntos críticos 
operacionales, considerando 
normativa vigente. 

• Lectura guiada de planos industriales
reales o simulados.

• Análisis de flujo de procesos.

• Identificación de lazos de control.

• Introducción a procedimientos de
actualización.

• Estudio de caso aplicado.

3 5 

Subtotal 4 8 

Horas totales 12 

Estrategias metodológicas 

Metodologías de entrega de contenidos: Al término de este curso, los participantes podrán aplicar técnicas 
para interpretar planos P&ID (Piping and Instrumentation Diagram) asociados a procesos industriales, 
identificando los componentes, sistemas y sus interacciones, con el fin de comprender el flujo y control de 
los procesos, de acuerdo con protocolos de la empresa y el cuidado del medio ambiente. 
El curso se desarrollará en modalidad presencial, en un espacio educativo dispuesto en instalaciones de 
Duoc UC o establecimiento del cliente. 
La estrategia metodológica será interactiva-expositiva, es decir, el facilitador presentará los contenidos 
utilizando distintos recursos educativos tales como presentaciones en PowerPoint, material audiovisual, 

http://www.speedtest.net/).
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recursos interactivos u otros documentos complementarios. Además, se desarrollarán actividades 
enfocadas a la aplicación práctica de los contenidos, permitiendo a los participantes conectar los 
conocimientos teóricos con su contexto laboral. 

Descripción de unidades: 
Unidad 1: 
En esta unidad se presentarán los elementos normativos, gráficos y funcionales que componen los 
diagramas P&ID. La metodología combinará exposición teórica con actividades prácticas, en las que los 
participantes trabajarán con ejemplos impresos de planos P&ID simplificados. Se utilizarán recursos 
audiovisuales, como presentaciones en PowerPoint y videos de corta duración, para ilustrar casos reales 
de aplicación en industrias de procesos. 

Durante la fase práctica, se desarrollará una actividad de reconocimiento de simbología industrial en planos 
impresos y digitales, utilizando guías de símbolos y normas técnicas (ISA, ISO). Los participantes realizarán 
una dinámica de asociación entre símbolos y sus funciones, reforzando la identificación de componentes 
clave como válvulas, bombas, transmisores y controladores. 

Unidad 2: 
Esta unidad tendrá un enfoque predominantemente práctico, centrado en el análisis e interpretación de 
planos industriales reales o simulados. A través de ejercicios dirigidos, los participantes identificarán el flujo 
de procesos, los lazos de control, la interacción entre sistemas y las rutas de operación dentro de diagramas 
complejos. Se trabajará con estudios de caso en formato papel y digital, en modalidad colaborativa. 

Cada equipo recibirá un conjunto de planos para analizar y deberá completar una pauta de lectura con 
preguntas orientadas al flujo de procesos, puntos de control y propuestas de mejora o actualización del 
diagrama. Se fomentará la discusión técnica grupal para resolver ambigüedades y validar inferencias en 
base a normas técnicas, permitiendo aplicar el conocimiento en un contexto lo más cercano posible al 
entorno laboral. 

Estrategias evaluativas 

Indicadores de logro Instrumentos de evaluación Normas de aprobación 

Unidad 1 

Identifica la simbología básica 
usada en planos P&ID. 
Reconoce los estándares 
normativos aplicables. 
Describe los componentes de un 
diagrama P&ID. 
Relaciona el propósito del plano 
con la operación industrial. 

- Examen escrito: Al finalizar la unidad
el/la relator/a entregará una
evaluación individual con preguntas
cerradas.

Las calificaciones 
derivadas de las 
evaluaciones sumativas 
estarán expresadas con 
notas entre 1.0 y 7.0, 
siendo 4.0 el mínimo 
requerido para la 
aprobación. 

Se corregirá el desarrollo 
aplicando un 60% de 
exigencia.   
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Esta evaluación 
representa el 40 % de la 
calificación final del 
curso.   

Unidad 2 

Interpreta correctamente el flujo 
de procesos en un diagrama. 

Relaciona equipos, sensores y 
válvulas. 

Describe puntos críticos de control. 

Aplica criterios básicos para detectar 
inconsistencias o posibles mejoras en 
el plano. 

Examen escrito: Al finalizar la unidad 
el/la relator/a entregará un conjunto 
de ejercicios prácticos para resolver en 
equipos de trabajo, se evaluará con 
escala de apreciación. 

Las calificaciones 
derivadas de las 
evaluaciones sumativas 
estarán expresadas con 
notas entre 1.0 y 7.0, 
siendo 4.0 el mínimo 
requerido para la 
aprobación. 

Se corregirá el desarrollo 
aplicando un 60% de 
exigencia.  

Esta evaluación 
representa el 60 % de la 
calificación final del 
curso.  

Requisito de aprobación 

Modalidad presencial y e-
learning sincrónico 

Asistencia Mínima de 75% de las horas totales del curso y nota mínima 
de aprobación 4.0 

Recursos para la implementación 

Infraestructura Indicar sede Equipos y herramientas Material didáctico 

Laboratorio con 
mesones con capacidad 
de 20 personas. 

Liceo Politécnico 
de constitución. 

4 

4 

4 
4 
4 

4 

- Manual con representación
de equipos, instrumentos,
tuberías y señales.

- Diagramas de flujo de
procesos (PFD).

- Esquemas de equipos.
- Esquemas de control
- Diagramas de tubería e

instrumentación (P&ID).
- Manual de codificación y

listas de líneas.

1 

20 

Presentación de 
power point por 
sesión. 

Instrumentos de 
evaluación 
impresos. 

Próxima actualización sugerida (Debe ser sugerido por Experto Disciplinar designado por la Unidad 
Académica) 
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Máximo dos años 

Articulación *Sección a completar por Subdirector(a) Código/Sigla/Nombre Certificado 

Programa Regular o EDC Escuela 

Otros cursos relacionados con la temática 

Recursos docentes: Perfil desarrollador 

Requisitos relativos a la 
educación 

Ingeniero o técnico 

Requisitos relativos a la 
formación 

Ingeniero en electricidad, ingeniero en mecánica industrial, técnico en 
electricidad o mecánica o afín 

Requisitos relativos a 
las habilidades 

• Experiencia en desarrollo de material didáctico.

• Experiencia en prácticas pedagógicas.

• Formación disciplinar.

Requisitos relativos a la 
experiencia 

2 años o más 

Diplomado Cursos conducentes al diplomado o certificación (identificar cursos base 
y optativos) 



FICHA PROGRAMA NO CONDUCENTE A TÍTULO (PNCT) Versión: 4 

Diseño de Programas Académicos Página 6 de 6 

Recursos docentes: Perfil relator 

Requisitos relativos a la 
educación 

Ingeniero o técnico 

Requisitos relativos a la 
formación 

Ingeniero en electricidad, ingeniero en mecánica industrial, técnico en 
electricidad o mecánica o afín 

Requisitos relativos a 
las habilidades 

• Metodologías de enseñanza.

• Mantención de plantas industriales.

• Procesos industriales.

Requisitos relativos a la 
experiencia 

3 años o más 
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 Ficha Programa No Conducente a Título (PNCT) 

Nombre del curso Vacantes 
Educación 
Continua 

Vacantes 
SENCE 

Horas 
totales 

Modalidad factible 

TÉCNICAS BÁSICAS DE 
FABRICACIÓN MECÁNICA EN 
TALLER INDUSTRIAL 

30 30 8 
Presencial 

Identificación 

Código SENCE 1238081518 

Código Curso Duoc UC CC47000084 

Unidad Académica Subdirector(a) Unidad 
Académica 

Fecha de elaboración 

Ingeniería Medio Ambientes y Recursos Naturales Sacha Krause 10/06/2025 

Especialista disciplinar Diseñador(a) curricular Diseñador(a) 
instruccional 

Analista instruccional 

Luis San Martín N/A N/A Yazim Meza V. 

 Aporte de valor del curso (no SENCE) 

La industria manufacturera actual demanda técnicos y operarios que dominen no solo el uso adecuado de 
herramientas mecánicas, sino también competencias en la interpretación de planos y el manejo de 
maquinaria especializada. La fabricación mecánica constituye un área estratégica para sectores como la 
metalmecánica, minería, automotriz y mantenimiento industrial. 
En este contexto, se requiere personal capacitado para optimizar procesos productivos, cumplir con 
estándares de calidad y operar con seguridad en entornos industriales. El curso de Fabricación Mecánica 
responde a esta necesidad, proporcionando herramientas prácticas para interpretar documentación 
técnica y operar maquinaria con precisión. 
De esta forma, este curso busca fortalecer la empleabilidad de los participantes, aportando competencias 
clave que permitan su integración efectiva en talleres y plantas de producción. 

Caracterización del participante 

Operario de taller mecánico, ayudante de fabricación, técnico en procesos productivos, asistente de 
mantenimiento industrial. 

Requisitos de ingreso 

Conocimientos básicos en procesos industriales o mecánicos. Deseable experiencia previa en talleres 
mecánicos. 

Requisitos técnicos 

Sistema Operativo Windows 10 o superior; iOS 11 o posterior 
Memoria RAM: 16 GB o más 
Procesador: velocidad de 2 GHz o superior 
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Tarjeta de sonido 
Resolución de monitor: 1024 x 768 o superior. 
Navegadores Recomendados: Google Crome (última versión), Mozilla Firefox (última versión), Microsoft 
Edge 
Cámara, micrófono, parlantes y/o audífonos 
Lector de PDF, como Adobe Acrobat Reader (adobe.com) o Foxit Reader (foxit.com) 
Conexión a Internet de mínimo 10 horas a la semana y de 12mbps o más para una adecuada experiencia 
de videoconferencia y visualización de recursos de aprendizaje (para medir la velocidad de su enlace a 
internet, puede visitar la página http://www.speedtest.net/). 

Competencia 

Aplicar técnicas básicas de fabricación mecánica en la elaboración de componentes mecánicos en talleres 
industriales.  

Unidad de 
aprendizaje 

Resultados de aprendizaje Contenidos 
Horas 

T P 

Unidad 1: 
Interpretación 

de planos 
mecánicos y 

medición 
dimensional 

Interpretar planos mecánicos 
básicos que permita la 
identificación de 
especificaciones técnicas en la 
fabricación de componentes. 

Introducción a la lectura e interpretación de 
planos mecánicos. 
Uso de instrumentos de medición (pie de 
metro, micrómetro, calibradores). 

1 3 

Unidad 2: 
Aplicación de 

técnicas 
básicas de 
fabricación 
mecánica 

Aplicar técnicas de operación 
de maquinaria en la fabricación 
de piezas en contextos de 
talleres industriales según 
planos y herramientas de 
medición.  

Uso seguro de herramientas manuales 
(llaves, limas, sierras, martillos). 
Uso seguro de herramientas eléctricas 
(taladros, esmeriles, amoladoras). 
Normas de seguridad aplicadas al uso de 
herramientas. 
Operación básica de máquinas: torno, 
fresadora, taladro, CNC. 

1 3 

Subtotal 2 6 

Horas totales 8 

Estrategias metodológicas 

Metodologías de entrega de contenidos: El curso se desarrollará en modalidad presencial, en los 
establecimientos de la empresa. La estrategia metodológica será interactiva-expositiva, combinando la 
presentación de contenidos con el desarrollo de actividades prácticas en contexto de taller. El facilitador 
utilizará diversos recursos educativos, como presentaciones PowerPoint, material audiovisual, recursos 
interactivos y documentación técnica, para apoyar la comprensión de los contenidos. 

Entre los métodos de enseñanza y aprendizaje se contemplan la definición de conceptos clave, análisis de 
casos, resolución de problemas y ejercicios de aplicación, los cuales serán desarrollados tanto de forma 
individual como grupal. El curso estará estructurado en sesiones organizadas según una secuencia didáctica 
de cuatro momentos: Activación, Demostración, Aplicación e Integración. 

http://www.speedtest.net/).
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Al término del curso, los participantes serán capaces de aplicar técnicas básicas de fabricación mecánica, 
integrando el uso de herramientas, la interpretación de planos y la operación de maquinaria, en escenarios 
reales de talleres industriales. 

Descripción de unidades: 
Unidad 1: En esta unidad, los participantes desarrollarán habilidades iniciales para interpretar planos 
mecánicos básicos, reconociendo cotas, dimensiones y tolerancias. A su vez, identificarán y manipularán 
instrumentos de medición como pie de metro, micrómetro y calibradores para verificar las especificaciones 
técnicas de componentes simples. Las actividades prácticas incluirán ejercicios guiados de lectura de planos 
y mediciones sobre piezas reales o simuladas, reforzando la relación entre plano y objeto físico. 

Unidad 2: Esta unidad se enfocará en la aplicación práctica de herramientas manuales y eléctricas, como 
limas, sierras, taladros, esmeriles y amoladoras, así como en la operación de maquinaria de taller (torno, 
fresadora, taladro de banco y CNC). Los participantes realizarán tareas prácticas supervisadas orientadas a 
la fabricación de componentes mecánicos básicos a partir de planos previamente analizados. Se enfatizará 
la correcta manipulación de herramientas y máquinas, el cumplimiento de normas de seguridad y la calidad 
de la terminación de piezas fabricadas. 

Estrategias evaluativas 

Indicadores de logro Instrumentos de evaluación Normas de aprobación 

Unidad 1 

Interpreta planos mecánicos 
simples. 

Selecciona instrumentos de 
medición adecuados. 

Mide piezas según 
especificaciones del plano. 

Al finalizar la unidad el/la relator/a 
entregará una evaluación individual con 
ejercicios de interpretación de planos y 
selección de instrumentos de medición, 
se evaluará con escala de apreciación. 

Las calificaciones derivadas 
de las evaluaciones 
sumativas estarán 
expresadas con notas entre 
1.0 y 7.0, siendo 4.0 el 
mínimo requerido para la 
aprobación.  

Se corregirá el desarrollo 
aplicando un 60% de 
exigencia.   

Estas evaluaciones 
representan el 50% de la 
calificación final.  

Unidad 2 

Identifica herramientas 
manuales y eléctricas según su 
uso. 

Reconoce procedimientos 
seguros de uso de herramientas. 

Utiliza herramientas manuales 
para procesos de fabricación 
básica. 

Al finalizar la unidad el/la relator/a 
entregará un conjunto de actividades 
prácticas para resolver en equipos de 
trabajo en el taller, se evaluará con escala 
de apreciación. 

Las calificaciones derivadas 
de las evaluaciones 
sumativas estarán 
expresadas con notas entre 
1.0 y 7.0, siendo 4.0 el 
mínimo requerido para la 
aprobación.  
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Opera herramientas eléctricas 
con criterios de seguridad. 

Opera maquinaria básica para 
fabricación de piezas. 

Se corregirá el desarrollo 
aplicando un 60% de 
exigencia.   

Estas evaluaciones 
representan el 50% de la 
calificación final.  

Requisito de aprobación 

Modalidad presencial Asistencia Mínima de 75% de las horas totales del curso y nota mínima 
de aprobación 4.0 

Recursos para la implementación 

Infraestru
ctura 

Indicar 
sede 

Equipos y herramientas Material didáctico 

Laborator
io o taller. 

Definido 
por la 
empresa 

4 unidades 
4 unidades 
4 unidades 
4 unidades 
1 unidad 
4 unidades 
4 unidades 
4 unidades 
2 unidades 
4 juegos 
4 juegos 
4 juegos 
4 juegos 
4 unidades 
4 unidades 
4 unidades 

Micrómetro de precisión 0-25 mm. 
Micrómetro de precisión 25-50 mm. 
Micrómetro de precisión 75-100 mm. 
Micrómetro cromado 0-1” precisión 1/1000. 
Cilindradora de rodillos manual (95 cm). Uso rotativo. 
Torno manual. 
Fresadora universal. 
Taladro de banco. 
Centro de mecanizado CNC 
Llaves manuales. 
Limas manuales. 
Sierras manuales. 
Martillos manuales. 
Taladro portátil eléctrico. 
Esmeril angular. 
Amoladora angular. 

1 

20 

Presentaci
ón de 
power 
point por 
sesión. 

Instrumen
tos de 
evaluación 
impresos. 

Próxima actualización sugerida (Debe ser sugerido por Experto Disciplinar designado por la Unidad 
Académica) 

Máximo dos años 

Articulación *Sección a completar por Subdirector(a) Código/Sigla/Nombre Certificado 

Programa Regular o EDC Escuela 

Diplomado Cursos conducentes al diplomado o certificación (identificar cursos base 
y optativos) 
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Otros cursos relacionados con la temática 

Recursos docentes: Perfil desarrollador 

Requisitos relativos a la 
educación 

Ingeniero o técnico 

Requisitos relativos a la 
formación 

Ingeniero mecánico, ingeniero en ejecución, ingeniero en mecánica industrial, 
técnico en mecánica o a fin 

Requisitos relativos a 
las habilidades 

• Experiencia en desarrollo de material didáctico.

• Experiencia en prácticas pedagógicas.

• Formación disciplinar.

Requisitos relativos a la 
experiencia 

2 años o más 

Recursos docentes: Perfil relator 

Requisitos relativos a la 
educación 

Ingeniero o técnico 

Requisitos relativos a la 
formación 

Ingeniero mecánico, ingeniero en ejecución, ingeniero en mecánica industrial, 
técnico en mecánica o a fin 

Requisitos relativos a 
las habilidades 

• Metodologías de enseñanza.

• Mantención de plantas industriales.

• Procesos industriales.

Requisitos relativos a la 
experiencia 

3 años o más 
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 Ficha Programa No Conducente a Título (PNCT) 

Nombre del curso Vacantes 
Educación 
Continua 

Vacantes 
SENCE 

Horas 
totales 

Modalidad factible 

TÉCNICAS DE MEDICIÓN 
DIMENSIONAL EN PROCESOS DE
MANUFACTURA Y
MANTENIMIENTO

30 30 16 
Presencial 

Identificación 

Código SENCE 1238081763 

Código Curso Duoc UC CC47000085 

Unidad Académica Subdirector(a) Unidad 
Académica 

Fecha de elaboración 

Ingeniería, Medio Ambiente y Recursos Naturales Sacha Krause Junio 2025 

Especialista disciplinar Diseñador(a) curricular Diseñador(a) 
instruccional 

Analista instruccional 

Luis San Martín N/A N/A Yazim Meza V. 

 Aporte de valor del curso (no SENCE) 

Contexto general: 

En la industria manufacturera y de mantenimiento, la precisión en la medición es un factor determinante 
para garantizar la calidad, la funcionalidad y la seguridad de productos y componentes. La metrología 
industrial se posiciona como un eje transversal en los procesos productivos y de control de calidad. 

Necesidad del mercado: 

Existe una creciente demanda por personal técnico capaz de realizar mediciones confiables, interpretar 
tolerancias y utilizar adecuadamente instrumentos de medición dimensional. Este perfil es requerido en 
áreas como producción, mantenimiento, control de calidad, ensamblaje y reparación en sectores como 
metalmecánica, automotriz, aeroespacial, energía y manufactura avanzada. 

Relación con el curso: 

Este curso permite a los participantes adquirir y perfeccionar habilidades en el uso de instrumentos de 
medición fundamentales como el pie de metro, el micrómetro y el reloj comparador. Además, promueve 
el desarrollo de criterios para la correcta interpretación y aplicación de normas de tolerancia y ajuste, 
asegurando el cumplimiento de estándares de calidad en procesos industriales. 
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Caracterización del participante 

Operadores de máquinas y herramientas 
Técnicos de mantenimiento mecánico 
Inspectores de control de calidad 
Técnicos en manufactura avanzada 
Personal de reparación y ajuste de componentes industriales 

Requisitos de ingreso 

Experiencia previa de al menos 6 meses en procesos de fabricación, mantenimiento o control de calidad 
mecánico. 

Requisitos técnicos 

Sistema Operativo Windows 10 o superior; iOS 11 o posterior 
Memoria RAM: 16 GB o más 
Procesador: velocidad de 2 GHz o superior 
Tarjeta de sonido 
Resolución de monitor: 1024 x 768 o superior. 
Navegadores Recomendados: Google Crome (última versión), Mozilla Firefox (última versión), Microsoft 
Edge 
Cámara, micrófono, parlantes y/o audífonos 
Lector de PDF, como Adobe Acrobat Reader (adobe.com) o Foxit Reader (foxit.com) 
Conexión a Internet de mínimo 10 horas a la semana y de 12mbps o más para una adecuada experiencia 
de videoconferencia y visualización de recursos de aprendizaje (para medir la velocidad de su enlace a 
internet, puede visitar la página http://www.speedtest.net/). 

Competencia 

Aplicar técnicas de medición dimensional en procesos de fabricación y mantenimiento industrial 

Unidad de 
aprendizaje 

Resultados de aprendizaje Contenidos 
Horas 

T P 

Unidad 1: 
Fundamentos 
de la medición 

dimensional 

Reconocer principios básicos de 
metrología y sistemas de 
unidades en contextos 
industriales. 

Introducción a la metrología. 
Concepto y proceso de medición. 
Sistemas de unidades. 
Terminología básica en metrología 
industrial. 
Interpretación de normas y estándares en 
metrología. 

1 3 

Unidad 2: 
Instrumentos y 

técnicas 
aplicadas de 

medición 

Aplicar técnicas de medición 
dimensional mediante 
instrumentación de control de 
piezas mecánicas. 

Uso y manejo del pie de metro 
Uso y manejo del micrómetro. 
Uso y manejo del reloj comparador. 
Ajustes y tolerancias en piezas mecánicas. 
Ejercicios prácticos de medición aplicada. 

4 8 

Subtotal 6 10 

http://www.speedtest.net/).
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Horas totales 16 

Estrategias metodológicas 

Metodologías de entrega de contenidos: Al término de este curso los participantes podrán: Aplicar técnicas 
de medición dimensional en procesos de fabricación y mantenimiento industrial, considerando normas de 
metrología y tolerancias establecidas. El curso se desarrollará en modalidad presencial, en dependencia de 
la empresa.  La estrategia metodológica será interactiva-expositiva, es decir, el facilitador presentará 
contenidos utilizando distintos recursos educativos tales como presentación power point, material 
audiovisual, recursos interactivos u otro tipo de documento, además desarrollará actividades enfocadas a 
la aplicación práctica de los contenidos. Entre los métodos de enseñanza y aprendizaje que se utilizarán, 
está la definición de conceptos clave, análisis de casos, resolución de problemas y ejercicios de aplicación 
donde los participantes deberán desarrollar actividades en forma individual o grupal. El desarrollo de los 
contenidos se dividirá en sesiones, cada una se realizará a través de una secuencia didáctica compuesta 
por cuatro momentos: Activación, Demostración, Aplicación e Integración.   

Descripción de unidades: 

Unidad 1: se abordarán los principios fundamentales de la metrología dimensional, introduciendo a los 
participantes en el concepto de medición, sistemas de unidades, tolerancias y normas técnicas utilizadas 
en la industria. A través de sesiones teóricas apoyadas con presentaciones, ejemplos técnicos y guías 
prácticas, los participantes aprenderán a interpretar especificaciones dimensionales y tolerancias en planos 
mecánicos. Además, se utilizarán piezas base de referencia para ejemplificar casos de calibración y 
estándares, sentando las bases para la correcta aplicación de instrumentos de medición en la unidad 
siguiente. 
Unidad 2: los participantes desarrollarán habilidades prácticas mediante el uso directo de instrumentos de 
medición dimensional, tales como pie de metro, micrómetro y reloj comparador, aplicándolos en la 
verificación de dimensiones y tolerancias de piezas reales en taller. Cada equipo trabajará con un set 
completo de instrumentos, permitiéndoles realizar mediciones, interpretar desviaciones y registrar 
resultados en base a planos técnicos proporcionados. Las actividades se llevarán a cabo en el laboratorio 
de metrología y taller de tornos, fomentando el trabajo colaborativo, el análisis crítico de las mediciones y 
la consolidación de habilidades operativas esenciales en procesos de manufactura y mantenimiento 
industrial. 
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Estrategias evaluativas 

Indicadores de logro Instrumentos de evaluación Normas de aprobación 

Unidad 1 

Reconoce los conceptos 
fundamentales de la metrología. 

Identifica los sistemas de 
unidades y su aplicación en el 
contexto industrial. 

Describe el proceso de medición 
y su importancia en el control 
de calidad. 

Diferencia tipos de tolerancias y 
ajustes aplicables en procesos 
industriales. 

Examen escrito: Al finalizar la unidad, 
el/la relator/a entregará una evaluación 
escrita con preguntas cerradas y abiertas. 
Se evaluará con pauta de corrección. 

Las calificaciones derivadas 
de las evaluaciones 
sumativas estarán 
expresadas con notas entre 
1.0 y 7.0, siendo 4.0 el 
mínimo requerido para la 
aprobación.  

Esta evaluación representa 
el 40% de la calificación final 
del curso 

Unidad 2 

Aplica correctamente el pie de 
metro en mediciones de piezas. 

Utiliza el micrómetro para 
realizar mediciones con 
precisión. 

Opera el reloj comparador para 
verificar tolerancias en 
componentes. 

Interpreta resultados de 
medición y verifica el 
cumplimiento de las 
especificaciones técnicas. 

Examen práctico: Al finalizar la unidad, 
el/la relator/a entregará un conjunto de 
actividades prácticas para resolver en 
equipos de trabajo. Se evaluará con 
escala de apreciación. 

Las calificaciones derivadas 
de las evaluaciones 
sumativas estarán 
expresadas con notas entre 
1.0 y 7.0, siendo 4.0 el 
mínimo requerido para la 
aprobación.  

Esta evaluación representa 
el 60% de la calificación final 
del curso 

Requisito de aprobación 

Modalidad presencial y e-
learning sincrónico 

Asistencia Mínima de 75% de las horas totales del curso y nota mínima 
de aprobación 4.0 

Recursos para la implementación 

Infraestructura Indicar sede Equipos y herramientas Material didáctico 

Laboratorio con 
mesones con 
capacidad de 30 
personas. 

Dependencias 
del cliente. 

15 
15 

6 
3 

15 

Pie de metro 
Micrómetro 
(consolidado) 
Reloj comparador 
Comparador 

1 

20 

Presentación de 
power point por 
sesión. 
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Dos piezas base 
(referencia) 

Instrumentos de 
evaluación 
impresos. 

Próxima actualización sugerida (Debe ser sugerido por Experto Disciplinar designado por la Unidad 
Académica) 

Máximo dos años 

Articulación *Sección a completar por Subdirector(a) Código/Sigla/Nombre Certificado 

Programa Regular o EDC Escuela 

Otros cursos relacionados con la temática 

Recursos docentes: Perfil desarrollador 

Requisitos relativos a la 
educación 

Ingeniero o técnico 

Requisitos relativos a la 
formación 

Ingeniero en electricidad, ingeniero en mecánica industrial, técnico en 
electricidad o mecánica o afín 

Requisitos relativos a las 
habilidades 

• Experiencia en desarrollo de material didáctico.

• Experiencia en prácticas pedagógicas.

• Formación disciplinar.

Requisitos relativos a la 
experiencia 

2 años o más 

Recursos docentes: Perfil relator 

Requisitos relativos a la 
educación 

Ingeniero o técnico 

Requisitos relativos a la 
formación 

Ingeniero en electricidad, ingeniero en mecánica industrial, técnico en 
electricidad o mecánica o afín 

Requisitos relativos a las 
habilidades 

• Metodologías de enseñanza.

• Mantención de plantas industriales.

• Procesos industriales.

Diplomado Cursos conducentes al diplomado o certificación (identificar cursos base 
y optativos) 
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Requisitos relativos a la 
experiencia 

3 años o más 
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 Ficha Programa No Conducente a Título (PNCT) 

Nombre del curso Vacantes 
Educación 
Continua 

Vacantes 
SENCE 

Horas 
totales 

Modalidad factible 

MANEJO DE MECANISMOS DE 
DETERIORO EN MATERIALES 
FERROSOS Y NO FERROSOS PARA 
MANTENIMIENTO INDUSTRIAL 

30 30 8 Presencial 

Identificación 

Código SENCE: 1238082099 

Código Curso Duoc UC: CC47000092 

Unidad Académica Subdirector(a) Unidad 
Académica 

Fecha de elaboración 

Escuela de Ingeniería, Medio Ambiente y Recursos 
Naturales 

Sacha Krause 10/06/2025 

Especialista disciplinar Diseñador(a) curricular Diseñador(a) 
instruccional 

Analista instruccional 

Luis San Martín N/A N/A Yazim Meza V. 

 Aporte de valor del curso (no SENCE) 

La industria manufacturera actual requiere técnicos y operarios que no solo dominen el uso adecuado de 
herramientas mecánicas, sino que también cuenten con competencias para identificar las diversas causas 
de deterioro en superficies metálicas de componentes y piezas de maquinaria. 
En este contexto, es fundamental contar con personal capacitado para optimizar procesos productivos, 
reducir los efectos del desgaste por degradación o deterioro de piezas y equipos, cumplir con los 
estándares de calidad y operar con seguridad en entornos industriales. 
El curso "Manejo de Mecanismos de Deterioro en Materiales Ferrosos y No Ferrosos para el Mantenimiento 
Industrial" responde a esta necesidad, entregando herramientas prácticas para el análisis y control técnico 
del deterioro, así como para la formulación de recomendaciones orientadas a la prevención y mitigación 
de sus impactos en componentes mecánicos. 
De esta forma, el curso busca fortalecer la empleabilidad de los participantes, desarrollando competencias 
clave para su integración efectiva en talleres y plantas de producción. 

Caracterización del participante 

Operario de taller mecánico, ayudante de fabricación, técnico en procesos productivos, asistente de 
mantenimiento industrial. 

Requisitos de ingreso 

Conocimientos básicos en procesos industriales o mecánicos. Deseable experiencia previa en talleres 
mecánicos. 



FICHA PROGRAMA NO CONDUCENTE A TÍTULO (PNCT) Versión: 4 

Diseño de Programas Académicos Página 2 de 6 

Requisitos técnicos 

Sistema Operativo Windows 10 o superior; iOS 11 o posterior 
Memoria RAM: 16 GB o más 
Procesador: velocidad de 2 GHz o superior 
Tarjeta de sonido 
Resolución de monitor: 1024 x 768 o superior. 
Navegadores Recomendados: Google Crome (última versión), Mozilla Firefox (última versión), Microsoft 
Edge 
Cámara, micrófono, parlantes y/o audífonos 
Lector de PDF, como Adobe Acrobat Reader (adobe.com) o Foxit Reader (foxit.com) 
Conexión a Internet de mínimo 10 horas a la semana y de 12mbps o más para una adecuada experiencia 
de videoconferencia y visualización de recursos de aprendizaje (para medir la velocidad de su enlace a 
internet, puede visitar la página http://www.speedtest.net/). 

Competencia 

Aplicar técnicas de control del deterioro de materiales ferrosos y no ferrosos en componentes de 
máquinas y equipos, según protocolos de seguridad y medio ambiente de la empresa.  

Unidad de 
aprendizaje 

Resultados de aprendizaje Contenidos 
Horas 

T P 

Unidad 1: 
Identificación y 
mecanismos de 

deterioro en 
materiales 
metálicos 

Analizar el nivel de deterioro 
de superficies metálicas de 
máquinas y equipos según 
manuales técnicos, 
instrumentos de medición y 
observación directa en taller. 

Introducción a los materiales ferrosos y no 
ferrosos. Estructura metalúrgica. 
Efectos de la temperatura en materiales 
metálicos  
Efectos de la corrosión en materiales 
metálicos 
Efectos del desgaste mecánico en 
materiales metálicos 

1 3 

Unidad 2: 
Aplicación de 

técnicas de 
control de 

degradación en 
materiales 
metálicos 

Aplicar técnicas de control del 
deterioro en materiales 
ferrosos y no ferrosos de 
componentes mecánicos, 
según manuales técnicos y 
protocolos de seguridad. 

Deterioro en ejes mecánicos. 
Deterioro en engranajes. 
Deterioro en rodamientos. 
Deterioro en cojinetes ametalados. 
Deterioro en uniones soldadas. 

1 3 

Subtotal 2 6 

Horas totales 8 

Estrategias metodológicas 

Metodologías de entrega de contenidos: El curso se desarrollará en modalidad presencial, en las 
instalaciones de la empresa. La estrategia metodológica será interactiva-expositiva, combinando la 
presentación de contenidos con el desarrollo de actividades prácticas en contexto de taller. El facilitador 
utilizará diversos recursos educativos, como presentaciones PowerPoint, material audiovisual, recursos 
interactivos y documentación técnica, para apoyar la comprensión de los contenidos. 

Entre los métodos de enseñanza y aprendizaje se contemplan la definición de conceptos clave, análisis de 
casos, resolución de problemas y ejercicios de aplicación, los cuales serán desarrollados tanto de forma 

http://www.speedtest.net/).
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individual como grupal. El curso estará estructurado en sesiones organizadas según una secuencia didáctica 
de cuatro momentos: Activación, Demostración, Aplicación e Integración. 

Al término del curso, los participantes serán capaces de aplicar técnicas de identificación de deterioro en 
materiales metálicos, integrando el uso de herramientas de control, el estudio del comportamiento de los 
materiales y la asociación de fallas en partes y componentes de máquinas, en escenarios reales de talleres 
industriales. 

Descripción de unidades: 
Unidad 1: En esta unidad, los participantes desarrollarán habilidades para identificar distintos tipos de 
deterioro en superficies metálicas, reconociendo sus causas asociadas a factores como la temperatura, la 
corrosión y el desgaste mecánico. Para ello, manipularán piezas y componentes mecánicos reales o 
simulados, aplicando criterios técnicos de observación y análisis. Las actividades prácticas incluirán 
ejercicios guiados de lectura de planos, especificaciones técnicas y medición de parámetros relevantes, 
fortaleciendo la relación entre las indicaciones del fabricante y los componentes físicos disponibles. 

Unidad 2: Esta unidad se centrará en la aplicación práctica sobre componentes y piezas mecánicas, tales 
como ejes, engranajes, rodamientos, cojinetes ametalados y uniones soldadas. Los participantes 
desarrollarán tareas prácticas supervisadas orientadas a la identificación y control básico del deterioro en 
elementos constructivos, utilizando como referencia los manuales técnicos del fabricante.  
Se enfatizará la correcta interpretación de anomalías superficiales y estructurales, el uso de técnicas de 
verificación y control de tolerancias dimensionales, y el cumplimiento de normas de seguridad en entornos 
de mantenimiento industrial. 

Estrategias evaluativas 

Indicadores de logro Instrumentos de evaluación Normas de aprobación 

Unidad 1 

Identifica mecanismos de 
deterioro presentes en 
superficies metálicas de 
componentes y piezas 
mecánicas. 

Reconoce las causas asociadas a 
distintos tipos de deterioro, 
como temperatura, corrosión o 
desgaste mecánico. 

Realiza mediciones básicas de 
parámetros de piezas y 
componentes, de acuerdo con 
especificaciones del manual del 
fabricante. 

Al finalizar la unidad, el/la relator/a 
aplicará una evaluación individual y 
formativa que incluirá ejercicios de 
verificación del deterioro en superficies 
metálicas, mediante la identificación de 
mecanismos, el reconocimiento de sus 
causas y la medición básica de 
parámetros técnicos. La evaluación se 
calificará mediante una escala de 
apreciación. 

Las calificaciones derivadas 
de las evaluaciones 
sumativas estarán 
expresadas con notas entre 
1.0 y 7.0, siendo 4.0 el 
mínimo requerido para la 
aprobación.  

Se corregirá el desarrollo 
aplicando un 60% de 
exigencia.   

Estas evaluaciones 
representan el 40% de la 
calificación final.  

Unidad 2 

Identifica técnicas básicas de 
control del deterioro en 

Al finalizar la unidad, el/la relator/a 
aplicará una evaluación grupal mediante 
actividades prácticas en el taller, 

Las calificaciones derivadas 
de las evaluaciones 
sumativas estarán 
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materiales metálicos utilizados 
en componentes mecánicos. 

Reconoce procedimientos de 
seguridad aplicados a la 
inspección de piezas mecánicas. 

Selecciona técnicas apropiadas 
de verificación o control, en 
función del tipo de deterioro y 
del manual técnico del 
fabricante. 

Aplica procedimientos básicos 
de control del deterioro en 
piezas mecánicas, bajo 
condiciones de trabajo seguro y 
supervisado. 

Registra observaciones 
relevantes sobre el estado de 
componentes mecánicos, como 
apoyo a decisiones de 
mantenimiento. 

orientadas a la verificación y control del 
deterioro en componentes mecánicos, 
considerando el uso de técnicas básicas, 
el cumplimiento de normas de seguridad 
y la referencia a manuales técnicos. La 
evaluación se realizará utilizando una 
escala de apreciación. 

expresadas con notas entre 
1.0 y 7.0, siendo 4.0 el 
mínimo requerido para la 
aprobación.  

Se corregirá el desarrollo 
aplicando un 60% de 
exigencia.   

Estas evaluaciones 
representan el 60% de la 
calificación final.  

Requisito de aprobación 

Modalidad presencial Asistencia Mínima de 75% de las horas totales del curso y nota mínima 
de aprobación 4.0 

Recursos para la implementación 

Infraestru
ctura 

Indicar 
sede 

Equipos y herramientas Material didáctico 

Laborator
io o taller. 

Definido 
por la 
empresa 

4 unidades 
4 unidades 
4 unidades 
4 unidades 
4 unidades  

4 unidades 
4 unidades 
4 unidades 
4 unidades 

Instrumentación y herramientas 

Micrómetro de precisión 0-25 mm. 
Micrómetro de precisión 25-50 mm. 
Micrómetro de precisión 75-100 mm. 
Micrómetro cromado 0-1” precisión 1/1000. 
Caja herramientas manuales (martillo, 
juego llaves punta – corona Juego atornilladores, 
alicate universal, juego llaves allen).  

Piezas y equipos mecánicos 
Ejes de bomba centrifuga  
Rodamientos radiales de bolas 
Rodamientos conicos  

1 

20 

Presentaci
ón de 
PowerPoin
t por 
sesión. 

Instrument
os de 
evaluación 
impresos. 
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4 unidades 
4 unidades 
4 unidades 
4 unidades 
4 unidades 
4 unidades 

Engranajes de ejes rectos 
Engranajes de ejes helicoidal 
Descansos mecánicos 
Cojinetes ametalados 
Probetas de soldadura 
Bomba centrifuga 
Reductor de velocidad  

Próxima actualización sugerida (Debe ser sugerido por Experto Disciplinar designado por la Unidad 
Académica) 

Máximo dos años 

Articulación *Sección a completar por Subdirector(a) Código/Sigla/Nombre Certificado 

Programa Regular o EDC Escuela 

Otros cursos relacionados con la temática 

Recursos docentes: Perfil desarrollador 

Requisitos relativos a la 
educación 

Ingeniero o técnico 

Requisitos relativos a la 
formación 

Ingeniero mecánico, ingeniero en ejecución, ingeniero en mecánica industrial, 
técnico en mecánica o a fin 

Requisitos relativos a 
las habilidades 

• Experiencia en desarrollo de material didáctico.

• Experiencia en prácticas pedagógicas.

• Formación disciplinar.

Requisitos relativos a la 
experiencia 

2 años o más 

Diplomado Cursos conducentes al diplomado o certificación (identificar cursos base 
y optativos) 
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Recursos docentes: Perfil relator 

Requisitos relativos a la 
educación 

Ingeniero o técnico 

Requisitos relativos a la 
formación 

Ingeniero mecánico, ingeniero en ejecución, ingeniero en mecánica industrial, 
técnico en mecánica o a fin 

Requisitos relativos a 
las habilidades 

• Metodologías de enseñanza.

• Mantención de plantas industriales.

• Procesos industriales.

Requisitos relativos a la 
experiencia 

3 años o más 
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 Ficha Programa No Conducente a Título (PNCT) 

Nombre del curso: Vacantes 
Educación 
Continua 

Vacantes 
SENCE 

Horas 
totales 

Modalidad 
factible 

TÉCNICAS DE SOLDADURA AL ARCO 
VOLTAICO EN APLICACIONES 
INDUSTRIALES 

30 30 24 Presencial 

Identificación 

Código SENCE 1238082098 

Código curso DuocUC CC47000093 

Unidad académica Subdirector(a) de 
Escuela 

Fecha de elaboración 

Escuela de Ingeniería, Medio Ambiente y Recursos 
Naturales 

Sacha Krause  08/072025 

Especialista disciplinar Diseñador(a) curricular Diseñador(a) 
instruccional 

Analista instruccional 

Luis San Martín NA NA Rafael Siverio 

 Aporte de valor del programa (no SENCE) 

Contexto general 
En el ámbito industrial, el conocimiento básico sobre el proceso de soldadura al arco voltaico cumple un 
rol fundamental en los procesos productivos, ya que permite la modificación y reparación de estructuras, 
equipos y maquinarias. En este contexto, resulta esencial contar con personal técnicamente capacitado 
para aplicar métodos básicos de soldadura frente a situaciones que requieran intervenciones inmediatas. 

Necesidad del mercado 
Este curso responde a la necesidad de fortalecer las competencias de técnicos y asistentes del área de 
mantenimiento mecánico, considerando la relevancia que tiene el dominio de técnicas básicas de 
soldadura en la operación y gestión del mantenimiento industrial. Por ello, es clave que el personal de 
mantenimiento desarrolle habilidades para identificar, describir y relacionar distintos procesos de 
soldadura y métodos de unión de materiales metálicos, así como sus aplicaciones en contextos industriales. 

Relación con el curso 
El curso entrega herramientas prácticas y técnicas aplicables a trabajos de soldadura con fines industriales, 
incorporando metodologías orientadas a la identificación, comprensión y análisis de los diversos métodos 
de unión soldada existentes. 

Caracterización del participante 

Técnico mecánico industrial, electromecánico, operario de mantenimiento en plantas productivas, 
inspector técnico de mantenimiento. 

Requisitos de ingreso 

Conocimiento básico en operación y mantenimiento de maquinaria industrial. Experiencia previa o 
formación técnica en el área. 
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Requisitos técnicos 

Sistema Operativo Windows 10 o superior; iOS 11 o posterior 

Memoria RAM: 16 GB o más 

Procesador: velocidad de 2 GHz o superior 

Tarjeta de sonido 

Resolución de monitor: 1024 x 768 o superior. 

Navegadores Recomendados: Google Crome (última versión), Mozilla Firefox (última versión), Microsoft 

Edge 

Cámara, micrófono, parlantes y/o audífonos 

Lector de PDF, como Adobe Acrobat Reader (adobe.com) o Foxit Reader (foxit.com) 

Conexión a Internet de mínimo 10 horas a la semana y de 12mbps o más para una adecuada experiencia 
de videoconferencia y visualización de recursos de aprendizaje (para medir la velocidad de su enlace a 
internet, puede visitar la página http://www.speedtest.net/). 

Competencia 
Aplicar técnicas de soldadura al arco voltaico de acuerdo con requerimientos operacionales, construcción e industria, 

según procedimientos técnicos, características de los materiales y normas de seguridad. 

Unidades Objetivo específico Contenidos 
Horas 

T P 

Unidad 1: 

Introducción a 

los procesos de 

soldadura. 

Reconocer distintos tipos de 

uniones mediante soldadura al 

arco voltaico, según las 

herramientas utilizadas, el tipo 

de proceso aplicado y las 

condiciones de seguridad 

requeridas en el entorno de 

trabajo. 

• Tipos de soldaduras

• Tipos de uniones mecánicas

• Herramientas a utilizar

• Información de Manuales de
fabricantes

• Plan de mantención

• Procedimientos de la empresa

• Normas de seguridad

• Normas de medioambiente

4 8 

Unidad 2: 

Aplicaciones de 

las técnicas de 

la soldadura. 

Aplicar técnicas de soldadura 
en contextos de 
mantenimiento estructural, 
según los requerimientos 
operacionales, la selección 
adecuada de electrodos, las 
condiciones del material base, 
normas de seguridad y manejo 
ambiental. 

• Soldadura, descripción del proceso,
nomenclatura de los electrodos,
posiciones y tipos de uniones.

• Metalurgia del acero, estructura del
acero.

• Efectos del calor producido por arco
en la estructura interna del material
base y la soldadura.

• Tipos de uniones mecánicas.

4 8 

Subtotal 8 16 

Horas totales 24 

Estrategias metodológicas 

http://www.speedtest.net/).
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Metodologías de entrega de contenidos: Al término de este curso, los participantes podrán aplicar 
procedimientos de soldadura y técnicas de soldadura, considerando protocolos de seguridad industrial y 
resguardo del medioambiente. 
El curso se desarrollará en modalidad presencial, en un espacio educativo dispuesto en instalaciones de 
Duoc UC o establecimiento del cliente. 
La estrategia metodológica será interactiva-expositiva, es decir, el facilitador presentará contenidos 
utilizando distintos recursos educativos tales como presentaciones en PowerPoint, material audiovisual, 
recursos impresos y fichas técnicas, además de guías prácticas de inspección. Las actividades estarán 
orientadas a la aplicación práctica de los contenidos, mediante prácticas de soldadura en cabinas 
acondionadas para este tipo de actividad, simulaciones de repación de estructuras, fabricación de piezas 
estructurales. 

Descripción de unidades:  
En la unidad 1, los participantes adquirirán conocimientos fundamentales sobre los distintos tipos de 
soldadura, las herramientas y equipos asociados a esta labor, así como los procedimientos y manuales 
técnicos utilizados en la reparación de estructuras y componentes metálicos. A través de exposiciones 
guiadas, apoyadas por presentaciones multimedia, cápsulas audiovisuales y fichas técnicas, el facilitador 
introducirá los conceptos clave que permitirán comprender el contexto técnico de la soldadura en entornos 
industriales. 
El énfasis principal de esta unidad estará en la fabricación de probetas básicas que representen distintos 
tipos de uniones utilizadas en soldadura. Para ello, los participantes aplicarán los conocimientos teóricos 
en talleres prácticos, desarrollando actividades orientadas a la observación, identificación y ejecución 
controlada de dichas uniones. Estas prácticas se realizarán bajo condiciones seguras y considerando 
criterios de protección ambiental, permitiendo una aproximación gradual al trabajo real mediante 
ejercicios concretos y estructurados. 

En la unidad 2, los participantes profundizarán en los procesos de soldadura al arco voltaico, abordando la 
selección de electrodos según tipo de material, la simbología técnica aplicada, los efectos del calor sobre 
los materiales soldados y la aplicación rigurosa de normas de seguridad y cuidado ambiental en entornos 
industriales. La enseñanza se iniciará con la presentación de contenidos técnicos a través de recursos 
visuales, fichas de mantenimiento y análisis de procedimientos aplicados a distintos tipos de uniones. 
Posteriormente, en la fase práctica, los participantes desarrollarán actividades de soldadura, corte y 
dimensionamiento de piezas, seleccionando adecuadamente los electrodos y reconociendo los riesgos 
presentes en cada etapa del proceso. Asimismo, se pondrán en práctica procedimientos de seguridad 
aplicados al mantenimiento de estructuras y equipos, incluyendo el uso correcto de Elementos de 
Protección Personal (EPP), la simulación de reparaciones estructurales y el manejo seguro de residuos 
según protocolos ambientales establecidos. La unidad finalizará con una actividad integradora, donde los 
participantes analizarán un caso técnico y formularán un plan de acción para mejorar la ejecución de tareas 
de mantenimiento soldado, considerando criterios técnicos, de seguridad y sostenibilidad ambiental. 

Estrategias evaluativas 

Criterios de evaluación: Instrumentos de evaluación: Normas de aprobación: 

Unidad 1 

• Aplica distintos tipos de
soldadura al arco voltaico, según
las características del proceso y
los requerimientos técnicos
establecidos.

La evaluación sumativa de la Unidad 1, 
será de tipo encargo práctico. A los 
participantes se les asignarán las 
maquinarias, equipos y materiales 
necesarios para realizar un proceso de 

Las calificaciones derivadas 
de las evaluaciones sumativas 
del curso estarán expresadas 
con notas entre 1.0 y 7.0, 
siendo 4.0 el mínimo 



FICHA PROGRAMA NO CONDUCENTE A TÍTULO (PNCT) Versión: 4 

Diseño de Programas Académicos Página 4 de 7 

• Ejecuta uniones básicas de
soldadura, considerando su 
aplicación en contextos de 
montaje industrial. 

• Selecciona y utiliza 
adecuadamente máquinas, 
equipos y herramientas 
requeridas para el proceso de 
soldadura. 

• Interpreta la información técnica
(planos, fichas, procedimientos)
relevante para la ejecución de
uniones soldadas.

• Aplica procedimientos básicos de
mantenimiento en equipos o
herramientas utilizadas durante
el trabajo de soldadura.

• Cumple con las normas de
seguridad, medio ambiente y
procedimientos internos de la
empresa durante la ejecución de
trabajos de soldadura.

soldadura al arco voltaico. De manera 
grupal, deberán ejecutar uniones básicas 
e identificar las características técnicas de 
los equipos utilizados. La evaluación se 
aplicará mediante una rúbrica. 

requerido para la aprobación 
del curso. 

Ponderación: 40% 

Unidad 2 

• Aplica técnicas de soldadura al
arco voltaico en tareas de
mantenimiento estructural,
según los requerimientos
operacionales y las condiciones
del material base.

• Selecciona e identifica
adecuadamente los electrodos,
considerando su nomenclatura,
tipo de material a soldar y
procedimiento de aplicación.

• Ejecuta procesos de soldadura
en diferentes posiciones y tipos
de uniones, respetando
parámetros operativos y calidad
técnica.

• Reconoce los efectos térmicos
del arco eléctrico sobre los
materiales soldados, valorando
sus implicancias en la estructura
interna del acero.

• Aplica criterios técnicos para
evaluar uniones soldadas en
contextos de reparación
estructural.

• Cumple con normas de
seguridad industrial, uso
adecuado de EPP y protocolos
de manejo ambiental durante la

Al finalizar la unidad 2, se aplicará una 
evaluación sumativa mediante la 
elaboración de un informe técnico sobre 
las actividades prácticas realizadas en el 
taller. Este deberá incluir aspectos como 
selección de electrodos, tipos de uniones 
ejecutadas, condiciones del material base 
y medidas de seguridad aplicadas. La 
evaluación será calificada mediante una 
rúbrica. El relator deberá garantizar las 
condiciones físicas y técnicas necesarias 
para la ejecución del trabajo. La 
evaluación será calificada mediante una 
rúbrica. 

Las calificaciones derivadas 
de las evaluaciones sumativas 
del curso estarán expresadas 
con notas entre 1.0 y 7.0, 
siendo 4.0 el mínimo 
requerido para la aprobación 
del curso. 

Ponderación: 60% 



FICHA PROGRAMA NO CONDUCENTE A TÍTULO (PNCT) Versión: 4 

Diseño de Programas Académicos Página 5 de 7 

ejecución de las actividades 
prácticas. 

Requisito de aprobación 
Modalidad presencial Asistencia Mínima de 75% de las horas totales del curso y nota mínima de 

aprobación 4.0 

Modalidad sincrónica - asincrónica 

Recursos para la implementación del curso 

Infraestructura 
Indicar 

sede 
Equipos y herramientas Material didáctico 

Características de la 

infraestructura 

requerida para la 

ejecución del curso. 

Dónde se 

impartirá 

el curso 

*Anexo

ficha de

costos

Indicar 

cantidad 

Tipo de equipo y/o 

herramienta para la 

implementación del 

curso 

*Indicar duración de

licencias o

equipamientos.

Indicar 

cantidad 

Indicar el material 

que se requiere 

para la 

implementación 

del curso 

Taller de soldadura con 
capacidad de 10 personas. 
Espacio para cabinas de 
soldar con ventilación y 
extracción de humos y 
espacio para faenas de 
corte de material. 

Duoc UC 
Sede 
Puerto 
Montt. 

5 

3 
10 kg 

10 kg 

10 unid 

1 

10 

10 

10 

10 
10 
10 

5 
5 
5 

- Máquina de 
soldar.

- Esmeril angular.
- Electrodos de

soldadura E6011
3/32”

- Electrodos de
soldadura E6013
3/32”

- Disco de corte fino
4 ½”

- Tronzadora

- Pletina
38x3mmx6m

- Guantes de 
cabritilla

- Guantes
mosqueteros

- Pechera de cuero
- Tapones auditivos
- Antiparras

- Careta de soldar
- Escobilla metálica
- Picasal para sacar

escoria.

1 

4 

Presentación de 
power point por 
sesión 

Instrumentos de 
evaluación impresos 
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Los materiales descritos se 
encuentran disponibles en 
Sede de Puerto Montt. Se 
debe indagar 
disponibilidad. 

Próxima actualización sugerida (Debe ser sugerido por Experto Disciplinar designado por la Escuela) 
Máximo dos años 

Articulación *Sección a completar por Subdirector(a) Código/Sigla/Nombre Certificado 

Programa Regular o EDC Escuela 

Otros cursos relacionados con la temática 
NA 

Recursos docentes: Perfil desarrollador 

Profesión Ingeniero mecánico o a fin 

Años de experiencia 2 años o más 

Conocimientos y 
habilidades relevantes 

• Experiencia en desarrollo de material didáctico.

• Experiencia en prácticas pedagógicas.

• Formación disciplinar.

Observaciones 

Recursos docentes: Perfil relator 

Profesión Ingeniero mecánico o a fin. 

Años de experiencia 3 años o más 

Conocimientos y 
habilidades relevantes 

• Metodologías de enseñanza.

• Mantención de plantas industriales.

Diplomado: Cursos conducentes al diplomado o certificación (identificar cursos base 
y optativos) 

NA NA 
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• Procesos térmicos.

Observaciones 



 Ficha Programa No Conducente a Título (PNCT) 

Nombre del curso: Vacantes 
Educación 
Continua 

Vacantes 
SENCE 

Horas 
totales 

Modalidad 
factible 

TÉCNICAS DE MANTENIMIENTO A 
SISTEMAS OLEOHIDRÁULICOS Y 
NEUMÁTICOS 

30 30 24 Presencial 

Identificación 

Código SENCE 1238083100 

Código curso DuocUC CC47000100 

Unidad académica Subdirector(a) de 
Escuela 

Fecha de elaboración 

Escuela de Ingeniería, Medio Ambiente y Recursos 
Naturales 

Sacha Krause  28/07/2025 

Especialista disciplinar Diseñador(a) curricular Diseñador(a) 
instruccional 

Analista instruccional 

Luis San Martín NA NA Rafael Siverio 

 Aporte de valor del programa (no SENCE) 

Contexto general 
En el sector industrial el mantenimiento a comoponentes y sistemas oleo hidráulicos asociados a procesos 

de producción requiere de técnicos con un perfil especializado para enfrentar los desafíos de su correcta 

operación y la aplicación de procedimientos y protocolos de mantenimiento. Por esta razón se hace 

necesaria la formación de operadores – mantenedores del área industrial, que cuenten con las habilidades 

y conocimientos necesarios para la aplicación de pautas de mantenimiento establecidas por el fabricante 

y procedimientos de la empresa, frente a situaciones que requieran intervenciones inmediatas. 

Necesidad del mercado 
El presente curso surge de la necesidad de otorgar los conocimientos técnicos a los operadores del área de 
mantenimiento mecánico.  Lo anterior, dada la importancia que tiene la aplicación de mantenimiento de 
componentes y sistemas oleo hidráulicos de acuerdo con especificaciones técnicas tanto del fabricante 
como de protocolos establecidos por la empresa. Es por ello, relevante la generación de competencias del 
personal de mantenimiento en la identificación de partes y componentes de un sistema oleo hidráulico, 
técnicas adecuadas de intervención y acciones de mantenimiento. Con ello se apunta a contribuir en el 
logro de acciones inmediatas de mantenimiento y la operación normal de funcionamiento de los sistemas 
oleo hidráulicos reduciendo los tiempos de inactividad de los sistemas, la adquisición de buenas prácticas 
de mantención lo que impactará en el rendimiento de las operaciones y el cuidado del medio ambiente. 

Relación con el curso 
El curso entrega herramientas prácticas y técnicas aplicables a trabajos de mantenimiento en sistemas oleo 
hidráulicos con fines industriales, incorporando metodologías orientadas a la identificación, comprensión 
y análisis de los diversos técnicas de mantención existentes. 

Caracterización del participante 

Técnico mecánico industrial, electromecánico, operario de mantenimiento en plantas productivas, 
inspector técnico de mantenimiento. 



Requisitos de ingreso 

Conocimiento básico en operación y mantenimiento de maquinaria industrial. Experiencia previa o 
formación técnica en el área. 

Requisitos técnicos 

Sistema Operativo Windows 10 o superior; iOS 11 o posterior 

Memoria RAM: 16 GB o más 

Procesador: velocidad de 2 GHz o superior 

Tarjeta de sonido 

Resolución de monitor: 1024 x 768 o superior. 

Navegadores Recomendados: Google Crome (última versión), Mozilla Firefox (última versión), Microsoft 

Edge 

Cámara, micrófono, parlantes y/o audífonos 

Lector de PDF, como Adobe Acrobat Reader (adobe.com) o Foxit Reader (foxit.com) 

Conexión a Internet de mínimo 10 horas a la semana y de 12mbps o más para una adecuada experiencia 
de videoconferencia y visualización de recursos de aprendizaje (para medir la velocidad de su enlace a 
internet, puede visitar la página http://www.speedtest.net/). 

Competencia 
Aplicar procedimientos de mantenimiento a componentes y sistemas oleohidráulicos y neumáticos, con base en 

especificaciones técnicas y normativas.  

Unidades Objetivo específico Contenidos 
Horas 

T P 

Unidad 1: 

Aplicaciones de 

mantenimiento 

a componentes 

y sistemas oleo 

hidráulicos 

Reconocer cartillas de 

mantenimiento preventivo y 

correctivo a componentes y 

sistemas oleohidráulicos de 

acuerdo con protocolos de la 

empresa y cuidado del medio 

ambiente. 

• Fundamentos y leyes de la hidráulica

y su aplicación a diferentes sistemas

y componentes.

• Identificación de características

constructivas de un circuito

oleohidráulico.

• Identificación de componentes de

un sistema oleohidráulico.

• Pruebas de funcionamiento de

equipos oleohidráulicos en

condiciones normales.

• Nociones básicas de diagnóstico
aplicadas al mantenimiento oleo
hidráulico.

4 8 

Unidad 2: 

Aplicaciones de 

mantenimiento 

a componentes 

y sistemas 

neumáticos 

Aplicar cartillas de 
mantenimiento preventivo y 
correctivo a componentes y 
sistemas neumáticos de 
acuerdo con protocolos de la 
empresa y cuidado del medio 
ambiente. 

• Fundamentos y leyes de la

neumática.

• Generación del aire comprimido.

• Distribución del aire comprimido.

• Válvulas y actuadores.

• Identificación de características

constructivas de un circuito

neumático.

4 8 

http://www.speedtest.net/).


• Identificación de componentes de

un sistema neumático.

• Pruebas de funcionamiento de

equipos neumático en condiciones

normales.

• Nociones básicas de diagnóstico
aplicadas al mantenimiento
neumático.

Subtotal 8 16 

Horas totales 24 

Estrategias metodológicas 

Metodologías de entrega de contenidos: Al término de este curso, los participantes podrán aplicar 
procedimientos y técnicas de mantención a componentes y sistemas hidráulicos y neumáticos, 
considerando protocolos de seguridad industrial y resguardo del medioambiente. 
El curso se desarrollará en modalidad presencial, en un espacio educativo dispuesto en instalaciones de 
Duoc UC o establecimiento del cliente. 
La estrategia metodológica será interactiva-expositiva, es decir, el facilitador presentará contenidos 
utilizando distintos recursos educativos tales como presentaciones en PowerPoint, material audiovisual, 
recursos impresos y fichas técnicas, además de guías prácticas de inspección y verificación. Las actividades 
estarán orientadas a la aplicación práctica de los contenidos, mediante prácticas de mantenimiento a 
sistemas oleo hidráulico y neumáticos en talleres y/o laboratorios. 

Descripción de unidades: 
En la unidad 1, las actividades se desarrollan bajo un enfoque metodológico activo y aplicado, centrado en 
que los participantes identifiquen y comprendan el funcionamiento de componentes y sistemas oleo 
hidráulicos reales, integrando conocimientos de mantenimiento preventivo y correctivo conforme a 
manuales técnicos y protocolos establecidos. Mediante el trabajo colaborativo en grupos, se asignan 
componentes oleo hidráulicos específicos para su caracterización técnica, clasificación de repuestos según 
criticidad, planificación de tareas periódicas y registro detallado de intervenciones. La metodología incluye 
una etapa de activación con preguntas motivadoras, seguida por una demostración a cargo del relator, y 
luego la aplicación práctica en sesiones estructuradas en el taller o laboratorio de mantenimiento. Se 
utilizan insumos como manuales del fabricante, fichas técnicas y catálogos; herramientas mecánicas 
manuales, e instrumentos de medición mecánica de precisión, como el pie de metro de 0,05 mm y el 
micrómetro de 0,02 mm, esenciales para verificar tolerancias y desgastes. También se emplean otros 
insumos como lubricantes y etiquetas técnicas. Se establece el uso obligatorio de guantes como elemento 
de protección personal (EPP), asegurando condiciones seguras durante la manipulación de componentes. 

En la unidad 2, las actividades se desarrollan bajo un enfoque metodológico activo y aplicado, centrado en 
que los participantes identifiquen y comprendan el funcionamiento de componentes y sistemas 
neumáticos reales, integrando conocimientos de mantenimiento preventivo y correctivo conforme a 
manuales técnicos y protocolos establecidos. Mediante el trabajo colaborativo en grupos, se asignan 
componentes neumáticos específicos para su caracterización técnica, clasificación de repuestos según 
criticidad, planificación de tareas periódicas y registro detallado de intervenciones. La metodología incluye 
una etapa de activación con preguntas motivadoras, seguida por una demostración a cargo del relator, y 
luego la aplicación práctica en sesiones estructuradas en el taller o laboratorio de mantenimiento. Se 
utilizan insumos como manuales del fabricante, fichas técnicas y catálogos; herramientas mecánicas 
manuales, e instrumentos de medición mecánica de precisión, como el pie de metro de 0,05 mm y el 
micrómetro de 0,02 mm, esenciales para verificar tolerancias y desgastes. También se emplean otros 



insumos como lubricantes y etiquetas técnicas. Se establece el uso obligatorio de guantes como elemento 
de protección personal (EPP), asegurando condiciones seguras durante la manipulación de componentes. 

Estrategias evaluativas 

Criterios de evaluación: Instrumentos de evaluación: Normas de aprobación: 

Unidad 1 

• Aplica distintos tipos de 
mantenimiento, según las 
características del componente 
oleo hidráulico y los 
requerimientos técnicos 
establecidos. 

• Selecciona e identifica
adecuadamente las
herramientas a utilizar para el
mantenimiento de los
componentes oleo hidráulicos,
considerando los
procedimientos de aplicación.

• Interpreta la información técnica
(Manual del fabricante y
procedimientos) relevante para
la ejecución del mantenimiento.

• Aplica criterios técnicos para el
diagnóstico del estado de
componentes oleo hidráulicos.

• Ejecuta cartillas de
mantenimiento preventivo y
correctivo en componentes oleo
hidráulicos, asegurando su
correcto funcionamiento.

• Aplica procedimientos de
pruebas de funcionamiento que
se ajusten a los parámetros
establecidos en los sistemas oleo
hidráulicos.

• Cumple con las normas de
seguridad, medio ambiente y
procedimientos internos de la
empresa durante la ejecución de
las acciones de mantenimiento.

La evaluación de la Unidad 1 consistirá en 
la elaboración grupal de un informe 
técnico sobre las actividades prácticas 
realizadas en el taller o laboratorio, 
incluyendo la selección de componentes 
oleo hidráulicos a verificar, la ejecución de 
los diferentes tipos de cartillas de 
mantenimiento, los procedimientos 
aplicados en contextos de mantenimiento 
preventivo – correctivo y las medidas de 
seguridad implementadas. El relator 
deberá garantizar las condiciones físicas y 
técnicas necesarias para la ejecución del 
trabajo. La evaluación será calificada 
mediante una rúbrica. 

Las calificaciones derivadas 
de las evaluaciones sumativas 
del curso estarán expresadas 
con notas entre 1.0 y 7.0, 
siendo 4.0 el mínimo 
requerido para la aprobación 
del curso. 

Ponderación: 50% 

Unidad 2 

• Aplica distintos tipos de 
mantenimiento, según las 
características del componente 
neumático y los requerimientos 
técnicos establecidos. 

• Selecciona e identifica
adecuadamente las
herramientas a utilizar para el
mantenimiento de los
componentes neumáticos,

La evaluación de la Unidad 2 consistirá en 
la elaboración grupal de un informe 
técnico sobre las actividades prácticas 
realizadas en el taller o laboratorio, 
incluyendo la selección de componentes 
neumáticos a verificar, la ejecución de los 
diferentes tipos de cartillas de 
mantenimiento, los procedimientos 
aplicados en contextos de mantenimiento 
preventivo – correctivo y las medidas de 
seguridad implementadas. El relator 

Las calificaciones derivadas 
de las evaluaciones sumativas 
del curso estarán expresadas 
con notas entre 1.0 y 7.0, 
siendo 4.0 el mínimo 
requerido para la aprobación 
del curso. 

Ponderación: 50% 



considerando los 
procedimientos de aplicación. 

• Interpreta la información técnica
(Manual del fabricante y
procedimientos) relevante para
la ejecución del mantenimiento.

• Aplica criterios técnicos para el
diagnóstico del estado de
componentes neumáticos.

• Ejecuta cartillas de
mantenimiento preventivo y
correctivo en componentes
neumáticos, asegurando su
correcto funcionamiento.

• Aplica procedimientos de
pruebas de funcionamiento que
se ajusten a los parámetros
establecidos en los sistemas
neumáticos.

• Cumple con las normas de
seguridad, medio ambiente y
procedimientos internos de la
empresa durante la ejecución de
las acciones de mantenimiento.

deberá garantizar las condiciones físicas y 
técnicas necesarias para la ejecución del 
trabajo. La evaluación será calificada 
mediante una rúbrica. 

Requisito de aprobación 
Modalidad presencial Asistencia Mínima de 75% de las horas totales del curso y nota mínima de 

aprobación 4.0 

Modalidad sincrónica - asincrónica 

Recursos para la implementación del curso 

Infraestructura Indicar sede Equipos y herramientas Material didáctico 

Características de 

la infraestructura 

requerida para la 

ejecución del 

curso. 

Dónde se 

impartirá el 

curso 

*Anexo

ficha de 

costos

Indicar 

cantidad 

Tipo de equipo y/o 

herramienta para la 

implementación del curso 

*Indicar duración de 

licencias o equipamientos.

Indicar 

cantidad 

Indicar el material 

que se requiere 

para la 

implementación 

del curso 

Taller de mecánica 
con capacidad de 20 
personas. 

Liceo 
Politécnico 
de 
Constitución 

4 

4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 
4 

Herramientas: 
Mesones o base metálicos de 
trabajo 
Herramientas mecánicas: 
Llaves punta corona, maso, 
extractor de rodamiento, 
calentadores por inducción, 
llaves ajustables, alicate 
universal, caimán, set 
atornilladores, llaves de golpe, 
botadores, extractores de 
seguros seeger, Set de 
montaje de rodamientos 
Set de cinceles o cuñas 
mecánicas, 

1 

2 

Presentación de 
power point por 
sesión 

Instrumentos de 
evaluación impresos 



4 

4 

4 

4 
4 
4 
2 

4 

4 

4 

4 
2 

4 

4 

4 
4 
4 

4 

4 
2 
4 

4 

4 

4 
4 

4 
4 

4 
4 

4 
4 
4 

set de dados de cuadrante ½” 
10 – 22 mm con chicharra ½”, 
extensión larga de ½”y barrote 
½” 
set de dados de cuadrante ¼” 
5.5 – 14 mm, con chicharra ¼”, 
extensión larga de ¼” y 
barrote ¼” 
Tornillo mecánico 
Prensa hidráulica 

Equipos y materiales: 
Hidráulica 
Bombas hidráulicas para 
desarme 
Pistones hidráulicos para 
desarme 
Motor hidráulico para 
desarme 
Elementos de mando 
Paneles didácticos con central 
hidráulica 
válvulas direccionales de 
accionamiento manual 4/3 – 
4/2, válvulas reguladoras de 
caudal, válvulas reguladoras 
de presión, válvulas 
limitadoras de presión, 
válvulas anti-retorno 
flexibles hidráulicos conexión 
rápida 
Neumática 
Pistones neumáticos para 
desarme 
Elementos de mando 
Paneles didácticos 
Válvulas direccionales de 
accionamiento manual 5/2 – 
3/2, válvulas reguladoras de 
caudal, válvulas lógicas “and” y 
“or”, válvulas antirretorno 
set de tubing 4 mm, accesorios 
de unión 4 mm (tee) 
compresor silencioso 
Unidad de Mantenimiento FRL 

Instrumentación: 
Manómetros, Fittings, Niples 
Pie de metro 0-150 mm 
0.05mm 
Micrómetro 0-25 mm 0.01mm 
Micrómetro 25-50 mm 
0.01mm 
Alexometro 0.01mm 
Feeler 
Llave de torque 



20 

20 
20 
1 

Insumos: 
Paños de limpieza 
Toalla de papel 
Guantes cabritilla 
Guantes de látex 
Aceite hidráulico 

Los materiales descritos se 
encuentran disponibles en 
Establecimiento. Se debe 
indagar disponibilidad. 

1 

Próxima actualización sugerida (Debe ser sugerido por Experto Disciplinar designado por la Escuela) 
Máximo dos años 

Articulación *Sección a completar por Subdirector(a) Código/Sigla/Nombre Certificado 

Programa Regular o EDC Escuela 

Otros cursos relacionados con la temática 
NA 

Recursos docentes: Perfil desarrollador 

Profesión Ingeniero mecánico o a fin 

Años de experiencia 2 años o más 

Conocimientos y 
habilidades relevantes 

• Experiencia en desarrollo de material didáctico.

• Experiencia en prácticas pedagógicas.

• Formación disciplinar.

Observaciones 

Recursos docentes: Perfil relator 

Profesión Ingeniero mecánico o a fin. 

Años de experiencia 3 años o más 

Conocimientos y 
habilidades relevantes 

• Metodologías de enseñanza.

• Mantención de plantas industriales.

• Procesos térmicos.

Observaciones 

Diplomado: Cursos conducentes al diplomado o certificación (identificar cursos base 
y optativos) 

NA NA 
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 Ficha Programa No Conducente a Título (PNCT) 

Nombre del curso Vacantes 
Educación 
Continua 

Vacantes 
SENCE 

Horas 
totales 

Modalidad factible 

TÉCNICAS AVANZADAS DE 
MANTENIMIENTO MECÁNICO 

INDUSTRIAL 
30 30 24 

Presencial 

Identificación 

Código SENCE 1238083013 

Código Curso Duoc UC CC47000098 

Unidad Académica Subdirector(a) Unidad 
Académica 

Fecha de elaboración 

Escuela de Ingeniería, Recursos Naturales y Medio 
Ambiente 

Sacha Krause 28 de julio de 2025 

Especialista disciplinar Diseñador(a) curricular Diseñador(a) 
instruccional 

Analista instruccional 

Luis San Martín N/A N/A Rafael Siverio 

Aporte de valor del curso (no SENCE) 

En el sector industrial, el mantenimiento avanzado de maquinarias vinculadas a procesos productivos 

exige técnicos con un perfil especializado, capaces de aplicar procedimientos y protocolos tanto de 

mantenimiento planificado como correctivo. En este contexto, se vuelve fundamental la formación sólida 

de operadores-mantenedores que posean las habilidades y conocimientos necesarios para implementar 

pautas técnicas del fabricante y procedimientos internos de la empresa. 

Este curso responde a la necesidad de fortalecer las competencias técnicas específicas de los operadores 

del área de mantenimiento mecánico, considerando la importancia que tiene la correcta aplicación de 

procesos de mantenimiento y reparación de componentes, así como la elaboración de reportes técnicos 

basados en el diagnóstico y evaluación de sistemas mecánicos conforme a normativas del fabricante y 

protocolos de la organización. 

De este modo, el curso busca aportar a la ejecución oportuna de acciones de mantenimiento que aseguren 

el funcionamiento normal de equipos y sistemas mecánicos, minimizando los tiempos de detención, 

promoviendo buenas prácticas de mantención y contribuyendo al rendimiento de las operaciones 

productivas y al resguardo del medio ambiente. 

Caracterización del participante 

Operario de taller mecánico, ayudante de fabricación, técnico en procesos productivos, asistente de 
mantenimiento industrial. 
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Requisitos de ingreso 

Conocimientos básicos en procesos industriales o mecánicos. Deseable experiencia previa en talleres 
mecánicos. 

Requisitos técnicos 

Sistema Operativo Windows 10 o superior; iOS 11 o posterior 
Memoria RAM: 16 GB o más 
Procesador: velocidad de 2 GHz o superior 
Tarjeta de sonido 
Resolución de monitor: 1024 x 768 o superior. 
Navegadores Recomendados: Google Crome (última versión), Mozilla Firefox (última versión), Microsoft 
Edge 
Cámara, micrófono, parlantes y/o audífonos 
Lector de PDF, como Adobe Acrobat Reader (adobe.com) o Foxit Reader (foxit.com) 
Conexión a Internet de mínimo 10 horas a la semana y de 12mbps o más para una adecuada experiencia 
de videoconferencia y visualización de recursos de aprendizaje (para medir la velocidad de su enlace a 
internet, puede visitar la página http://www.speedtest.net/). 

Competencia 

Aplicar técnicas de verificación de estado de equipos y sistemas mecánicos industriales de acuerdo a 
especificaciones del fabricante y protocolos de la empresa 

Unidad de 
aprendizaje 

Resultados de aprendizaje Contenidos 
Horas 

T P 

Unidad 1: 
Técnicas de 

mantenimiento 

Reconocer técnicas de 
inspección mecánica básica 
según manuales técnicos y 
criterios del plan de 
mantenimiento. 

Inspección visual. 
Inspección de ruidos. 
Vibraciones mecánicas. 
Termografía infrarroja. 
Análisis de aceite. 
Análisis ultrasónico. 
Selección de técnicas de mantenimiento. 
Procedimientos de mantención. 

4 8 

Unidad 2: 
Verificación de 

condiciones 
operativas y 

elaboración de 
reportes 
técnicos 

Aplicar técnicas de verificación 
de condiciones operativas en 
sistemas mecánicos 
industriales de acuerdo  a 
parámetros técnicos 
establecidos Y protocolos de 
mantenimiento. 

Identificación de parámetros de 
funcionamiento de equipos mecánicos. 
Interpretación de resultados obtenidos a 
partir de mediciones realizadas. 
Análisis del origen y causas de falla, de 
acuerdo con las características del equipo 
mecánico. 
Métodos de diagnóstico de fallas. 
Generación de reportes técnicos y registro 
de mediciones. 
Tendencia en equipos mecánicos y en 
producción industrial. 

4 8 

Subtotal 8 16 

Horas totales 24 

http://www.speedtest.net/).
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Estrategias metodológicas 
Metodologías de entrega de contenidos 

El curso se impartirá en modalidad presencial, en los establecimientos de la empresa. La estrategia 
metodológica será interactiva-expositiva, combinando la presentación de contenidos con el desarrollo de 
actividades prácticas en contexto de taller. El facilitador utilizará diversos recursos didácticos, como 
presentaciones en PowerPoint, material audiovisual, recursos interactivos y documentación técnica, para 
apoyar la comprensión de los contenidos. 

Entre los métodos de enseñanza-aprendizaje se contemplan: definición de conceptos clave, análisis de 
casos, resolución de problemas y ejercicios de aplicación, desarrollados de forma individual y grupal. Las 
sesiones se estructurarán siguiendo una secuencia didáctica de cuatro momentos: Activación, 
Demostración, Aplicación e Integración. 

Al término del curso, los participantes serán capaces de verificar el estado de equipos y sistemas mecánicos 
industriales, mediante la aplicación de técnicas básicas de mantenimiento, considerando especificaciones 
del fabricante, planes de mantención y protocolos de la empresa. Asimismo, podrán interpretar los 
resultados obtenidos a través de instrumentos de medición, elaborando registros y reportes técnicos 
conforme a los estándares establecidos y con criterios de seguridad y cuidado del medio ambiente, en 
escenarios reales de talleres industriales. 

Descripción de unidades: 

Unidad 1: 
Esta unidad se implementa bajo un enfoque metodológico activo y aplicado, centrado en el desarrollo de 
habilidades prácticas para aplicar técnicas básicas de mantenimiento en sistemas y equipos mecánicos 
industriales. Las actividades permitirán a los participantes identificar tipos de mantenimiento, utilizar 
documentación técnica (como manuales del fabricante y planes de mantención), y ejecutar tareas de 
intervención básica según protocolos de la empresa. 

Mediante actividades colaborativas y prácticas en el taller, los participantes caracterizarán distintos 
sistemas, seleccionarán técnicas de mantenimiento adecuadas según la criticidad del equipo y ejecutarán 
intervenciones siguiendo normas de seguridad. Se emplearán instrumentos de medición mecánica, 
herramientas manuales y materiales específicos, incluyendo lubricantes y elementos de protección 
personal (EPP), reforzando la importancia de condiciones seguras en el entorno de trabajo. 

Unidad 2: 
Esta unidad se orienta a que los participantes desarrollen capacidades para verificar el estado operativo de 
componentes y sistemas mecánicos mediante la interpretación de mediciones y registros técnicos. A partir 
de parámetros como desgaste, tolerancias o funcionamiento de partes móviles, se aplicarán técnicas 
básicas de diagnóstico e inspección funcional, considerando criterios técnicos, de seguridad y 
medioambientales. 

Las actividades incluirán el uso de instrumentos de medición, la revisión de manuales técnicos y la 
confección de cartillas de mantenimiento, reportes técnicos e informes de inspección. Todo ello se llevará 
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a cabo en escenarios prácticos del taller, promoviendo el análisis crítico de condiciones operativas y la toma 
de decisiones técnicas ajustadas a los protocolos internos de mantenimiento industrial. 

Estrategias evaluativas 

Indicadores de logro Instrumentos de evaluación Normas de aprobación 

Unidad 1 

• Reconoce los principios
básicos y técnicas comunes
de mantenimiento en 
sistemas y equipos 
mecánicos. 

• Selecciona la técnica de
mantenimiento más
adecuada según el tipo de
equipo y condiciones
operativas.

• Aplica técnicas específicas de
mantenimiento en sistemas
mecánicos, considerando
instrucciones técnicas.

• Aplica procedimientos
completos de
mantenimiento, respetando
protocolos de la empresa y
medidas de seguridad.

La evaluación de la Unidad 1 será una 
actividad práctica individual en taller, 
donde cada participante aplicará 
técnicas de mantenimiento en equipos o 
sistemas mecánicos. Se evaluará 
mediante una escala de apreciación, 
considerando reconocimiento, selección 
y aplicación según protocolos técnicos. 

Las calificaciones 
derivadas de las 
evaluaciones sumativas 
estarán expresadas con 
notas entre 1.0 y 7.0, 
siendo 4.0 el mínimo 
requerido para la 
aprobación. 

Se corregirá el desarrollo 
aplicando un 60% de 
exigencia.   

Estas evaluaciones 
representan el 50% de la 
calificación final.  

Unidad 2 

• Reconoce los parámetros de
funcionamiento relevantes
para la verificación de
sistemas y equipos
mecánicos.

• Aplica procedimientos
básicos de diagnóstico para
determinar el estado de
componentes mecánicos.

• Verifica el estado de
funcionamiento de equipos
mecánicos mediante
técnicas de medición e
inspección.

• Genera reportes y registros
técnicos de las verificaciones
realizadas, conforme a los
protocolos de la empresa y

Al finalizar la unidad, se aplicará una 
evaluación práctica individual en taller 
para verificar el estado de equipos 
mediante técnicas básicas de 
diagnóstico. Se utilizará una escala de 
apreciación para calificar el desempeño 
técnico y el registro de resultados. 

Las calificaciones 
derivadas de las 
evaluaciones sumativas 
estarán expresadas con 
notas entre 1.0 y 7.0, 
siendo 4.0 el mínimo 
requerido para la 
aprobación. 

Se corregirá el desarrollo 
aplicando un 60% de 
exigencia.   

Estas evaluaciones 
representan el 50% de la 
calificación final.  
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criterios de seguridad y 
medioambiente. 

Requisito de aprobación 

Modalidad presencial Nota mínima de aprobación 4.0 
Asistencia igual o superior al 75% 

Recursos para la implementación 

Infraestru
ctura 

Indicar sede Equipos y herramientas Material didáctico 

Taller de 
manteni
miento 
mecánico 
con 
capacidad 
de 20 
personas. 

Definido por 
la empresa. 

1 por grupo 
de trabajo 

1 por grupo 
de trabajo 

1 por grupo 
de trabajo 

1 por grupo 
de trabajo 

1 por grupo 
de trabajo 

1 por grupo 
de trabajo 

- Reductores de velocidad,
caja de velocidades, set de
rodamientos.

- Bombas centrifugas radial y
axial.

- Mesones metálicos

- Caja de herramientas
manuales (juego de llaves
punta corona 8 – 23 mm,
mazo goma de 24 Oz, juegos
atornilladores punta plana y
de cruz, juego llaves de dado
½”).

- Instrumentación mecánica
(pie de metro 0.05mm,
micrómetro 0.02 mm).

- INFRA-ROJO UT-301A

Los materiales descritos se 
encuentran disponibles en campus 
Nacimiento. Se debe indagar 
disponibilidad. 

30 

30 

Presentación de 
power point por 
sesión 

Instrumentos de 
evaluación 
impresos 
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Próxima actualización sugerida (Debe ser sugerido por Experto Disciplinar designado por la Unidad 
Académica) 

Máximo dos años 

Diplomado Cursos conducentes al diplomado o certificación (identificar cursos 
base y optativos) 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

N/A 

Convalidación 

Diplomado Curso Código 

N/A N/A N/A 

N/A N/A N/A 

N/A N/A N/A 

Articulación 

Programa Escuela Código 

N/A N/A N/A 

N/A N/A N/A 

N/A N/A N/A 

Otros programas relacionados con la temática 

N/A 

N/A 

N/A 

Recursos docentes: Perfil desarrollador 

Requisitos relativos a la 
educación 

Ingeniero 

Requisitos relativos a la 
formación 

Ingeniero mecánico o a fin 

Requisitos relativos a 
las habilidades 

• Experiencia en desarrollo de material didáctico.

• Experiencia en prácticas pedagógicas.

• Formación disciplinar.

Requisitos relativos a la 
experiencia 

2 años o más 

Recursos docentes: Perfil relator 
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Requisitos relativos a la 
educación 

Ingeniero 

Requisitos relativos a la 
formación 

Ingeniero mecánico o a fin 

Requisitos relativos a 
las habilidades 

• Metodologías de enseñanza.

• Mantención de plantas industriales.

• Procesos industriales.

Requisitos relativos a la 
experiencia 

3 años o más 
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 Ficha Programa No Conducente a Título (PNCT) 

Nombre del curso Vacantes 
Educación 
Continua 

Vacantes 
SENCE 

Horas 
totales 

Modalidad factible 

PROCEDIMIENTOS DE 
ALINEACIÓN DE MÁQUINAS 
INDUSTRIALES 

30 30 16 
Presencial 

Identificación 

Código SENCE 1238083015 

Código Curso Duoc UC CC47000099 

Unidad Académica Subdirector(a) Unidad 
Académica 

Fecha de elaboración 

Ingeniería, Medio Ambiente y Recursos Naturales Sacha Krause 28/07/2025 

Especialista disciplinar Diseñador(a) curricular Diseñador(a) 
instruccional 

Analista instruccional 

Luis San Martín N/A N/A Rafael Siverio 

 Aporte de valor del curso (no SENCE) 

Contexto general: 

En la industria manufacturera y de mantenimiento, la alineación de equipos rotativos es un factor 
determinante para garantizar la operatividad, la funcionalidad y la seguridad de los componentes que 
conforman las maquinarias en procesos industriales y líneas de producción. En este contexto, se vuelve 
fundamental la formación sólida de operadores-mantenedores que posean las habilidades y conocimientos 
necesarios para ejecutar procedimientos y acciones de mantenimiento de alineación de equipos rotativos. 

Necesidad del mercado: 

Existe una creciente demanda por personal técnico capaz de realizar operaciones confiables y utilizar 
adecuadamente equipos de alineación en maquinaria industrial. Este perfil es requerido en áreas como 
producción, mantenimiento, control de calidad, ensamblaje y reparación en sectores como metalmecánica, 
automotriz, aeroespacial, energía y manufactura avanzada. 

Relación con el curso: 

Este curso permite a los participantes adquirir y perfeccionar habilidades en el uso de equipamiento de 
alineación con instrumentación analoga como digital. Además, promueve el desarrollo de criterios para la 



FICHA PROGRAMA NO CONDUCENTE A TÍTULO (PNCT) Versión: 4 

Diseño de Programas Académicos Página 2 de 6 

correcta interpretación y aplicación de tolerancia , asegurando el cumplimiento de estándares de calidad 
en procesos industriales. 

Caracterización del participante 

Operadores de máquinas y herramientas 
Técnicos de mantenimiento mecánico 
Inspectores de control de calidad 
Técnicos en manufactura avanzada 
Personal de reparación y ajuste de componentes industriales 

Requisitos de ingreso 

Conocimientos básicos en procesos industriales o mecánicos. Deseable experiencia previa en talleres 
mecánicos. 

Requisitos técnicos 

Sistema Operativo Windows 10 o superior; iOS 11 o posterior 
Memoria RAM: 16 GB o más 
Procesador: velocidad de 2 GHz o superior 
Tarjeta de sonido 
Resolución de monitor: 1024 x 768 o superior. 
Navegadores Recomendados: Google Crome (última versión), Mozilla Firefox (última versión), Microsoft 
Edge 
Cámara, micrófono, parlantes y/o audífonos 
Lector de PDF, como Adobe Acrobat Reader (adobe.com) o Foxit Reader (foxit.com) 
Conexión a Internet de mínimo 10 horas a la semana y de 12mbps o más para una adecuada experiencia 
de videoconferencia y visualización de recursos de aprendizaje (para medir la velocidad de su enlace a 
internet, puede visitar la página http://www.speedtest.net/). 

Competencia 

Aplicar técnicas de alineación en equipos rotativos en procesos de mantenimiento industrial según 
normas  establecidas. 

Unidad de 
aprendizaje 

Resultados de aprendizaje Contenidos 
Horas 

T P 

Unidad 1: 
Técnicas de 
alineación 

Reconocer principios de 
alineación de maquinarias 
rotativas según normas 
industriales vigentes. 

Fundamentos teóricos. 
Diagnóstico de desalineación. 
Técnicas de alineación. 
Nivelación de equipos rotativos. 
Interpretación de normas aplicadas. 

3 5 

Unidad 2: 
Instrumentos y 

técnicas 
aplicadas de 
alineación 

Aplicar técnicas de alineación 
en maquinarias industriales 
según procedimientos de 
mantenimiento preventivo. 

Uso de instrumentación para la alineación. 
Ajustes utilizados en la alineación. 
Aplicación de estándares y prácticas para la 
alineación. 
Métodos seguros de manipulación de 
instrumentos de alineación de equipos 
rotativos. 

3 5 

http://www.speedtest.net/).
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Subtotal 6 10 

Horas totales 16 

Estrategias metodológicas 

Metodologías de entrega de contenidos: Al término de este curso los participantes podrán: Aplicar técnicas 
de alineación en el mantenimiento industrial, considerando normas y métodos seguros de alineación de 
equipos rotativos. El curso se desarrollará en modalidad presencial, en dependencia de la empresa.  La 
estrategia metodológica será interactiva-expositiva, es decir, el facilitador presentará contenidos utilizando 
distintos recursos educativos tales como presentación power point, material audiovisual, recursos 
interactivos u otro tipo de documento, además desarrollará actividades enfocadas a la aplicación práctica 
de los contenidos. Entre los métodos de enseñanza y aprendizaje que se utilizarán, está la definición de 
conceptos clave, análisis de casos, resolución de problemas y ejercicios de aplicación donde los 
participantes deberán desarrollar actividades en forma individual o grupal. El desarrollo de los contenidos 
se dividirá en sesiones, cada una se realizará a través de una secuencia didáctica compuesta por cuatro 
momentos: Activación, Demostración, Aplicación e Integración.   

Descripción de unidades: 

Unidad 1: En esta unidad se abordarán los fundamentos de la alineación de equipos rotativos, 
introduciendo conceptos teóricos, verificación de desalineamientos, normas técnicas y procedimientos 
utilizados en la industria. A través de sesiones teórico-prácticas, los participantes aplicarán técnicas básicas 
de alineación y nivelación de componentes mecánicos, de acuerdo con normas establecidas. Esta unidad 
sienta las bases para el uso instrumental que se desarrollará en la siguiente fase del curso. 

Unidad 2: En esta unidad, los participantes desarrollarán habilidades prácticas mediante el uso de 
instrumentos de alineación, como comparadores de carátula e instrumentos digitales, aplicándolos en la 
alineación de componentes y maquinaria en condiciones simuladas de procesos industriales. Cada equipo 
trabajará con un set completo de instrumentos, interpretando desviaciones, registrando resultados y 
aplicando parámetros técnicos definidos. Las actividades se realizarán en el laboratorio o taller, 
fortaleciendo el trabajo colaborativo y la aplicación técnica segura en contextos reales de mantenimiento 
y producción. 
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Estrategias evaluativas 

Indicadores de logro Instrumentos de evaluación Normas de aprobación 

Unidad 1 

Reconoce los principios básicos 
y normas asociadas a la 
alineación de equipos rotativos. 

Identifica técnicas de alineación 
y nivelación utilizadas en 
mantenimiento industrial, según 
procedimientos establecidos. 

Aplica técnicas básicas de 
alineación y nivelación en 
actividades guiadas, 
considerando las normas 
vigentes. 

La evaluación de la Unidad 1 será una 
actividad práctica individual en taller, 
donde cada participante aplicará técnicas 
de alineación en maquinaria industrial. Se 
evaluará mediante una escala de 
apreciación, considerando 
reconocimiento, selección y aplicación 
según protocolos técnicos. 

Las calificaciones derivadas 
de las evaluaciones 
sumativas estarán 
expresadas con notas entre 
1.0 y 7.0, siendo 4.0 el 
mínimo requerido para la 
aprobación.  

Esta evaluación representa 
el 40% de la calificación final 
del curso 

Unidad 2 

Aplica técnicas de alineación 
utilizando instrumentos 
análogos y digitales, 
considerando parámetros 
técnicos establecidos. 

Aplica procedimientos seguros 
para la manipulación y uso de 
instrumentos de alineación en 
equipos rotativos. 

Aplica estándares y buenas 
prácticas en la verificación de 
alineación de maquinaria 
industrial. 

La evaluación de la Unidad 2 consistirá en 
un examen práctico individual en taller, 
donde los participantes deberán aplicar 
técnicas de alineación con instrumentos 
análogos y digitales sobre componentes 
o sistemas simulados. Se evaluará el uso
correcto de los instrumentos, el
cumplimiento de estándares técnicos y
de seguridad, y la calidad del resultado
obtenido. El desempeño será calificado
mediante una escala de apreciación.

Las calificaciones derivadas 
de las evaluaciones 
sumativas estarán 
expresadas con notas entre 
1.0 y 7.0, siendo 4.0 el 
mínimo requerido para la 
aprobación.  

Esta evaluación representa 
el 60% de la calificación final 
del curso 

Requisito de aprobación 

Modalidad presencial y e-
learning sincrónico 

Asistencia Mínima de 75% de las horas totales del curso y nota mínima 
de aprobación 4.0 

Recursos para la implementación 

Infraestructura Indicar sede Equipos y herramientas Material didáctico 

Laboratorio con 
mesones con 
capacidad de 30 
personas. 

Dependencias 
del cliente. 

8 
8 

2 
4 

Comparador 
Dos piezas base 
(referencia) 
Alineador laser 
Sistemasd de 
trasnmisión mecánica 

1 

20 

Presentación de 
power point por 
sesión. 
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2 

2 

4 

4 

Conjunto motor – bomba 

Conjunto moto – 
reductor 

Mesones metálicos 

Caja de herramientas 
manuales (juego de llaves 
punta corona 8 – 23 mm, 
mazo goma de 24 Oz, 
juegos atornilladores 
punta plana y de cruz, 
juego llaves de dado ½”).  

Instrumentos de 
evaluación 
impresos. 

Próxima actualización sugerida (Debe ser sugerido por Experto Disciplinar designado por la Unidad 
Académica) 

Máximo dos años 

Articulación *Sección a completar por Subdirector(a) Código/Sigla/Nombre Certificado 

Programa Regular o EDC Escuela 

Otros cursos relacionados con la temática 

Recursos docentes: Perfil desarrollador 

Requisitos relativos a la 
educación 

Ingeniero o técnico 

Requisitos relativos a la 
formación 

Ingeniero en electricidad, ingeniero en mecánica industrial, técnico en 
electricidad o mecánica o afín 

Requisitos relativos a las 
habilidades 

• Experiencia en desarrollo de material didáctico.

• Experiencia en prácticas pedagógicas.

Diplomado Cursos conducentes al diplomado o certificación (identificar cursos base 
y optativos) 
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• Formación disciplinar.

Requisitos relativos a la 
experiencia 

2 años o más 

Recursos docentes: Perfil relator 

Requisitos relativos a la 
educación 

Ingeniero o técnico 

Requisitos relativos a la 
formación 

Ingeniero en electricidad, ingeniero en mecánica industrial, técnico en 
electricidad o mecánica o afín 

Requisitos relativos a las 
habilidades 

• Metodologías de enseñanza.

• Mantención de plantas industriales.

• Procesos industriales.

Requisitos relativos a la 
experiencia 

3 años o más 




